









































































































































































































































	บทที่ 4 ผลการวิเคราะห์ข้อมูล
	4.1 บทนำ
	4.2 ผลการวิเคราะห์การจำลองกระบวนการที่สถานะคงตัว
	4.3 ผลการวิเคราะห์การจำลองกระบวนการเชิงพลวัต
	4.4 ผลการเปรียบเทียบแบบจำลองกระบวนการกับกระบวนการผลิตจริง
	4.5 การพัฒนาโครงสร้างการควบคุมกระบวนการ
	4.6 การประยุกต์การพัฒนาโครงสร้างการควบคุมกระบวนการ
	4.7 การปรับลดค่าสัดส่วนการป้อนกลับของหอกลั่น T-704
	4.8 การประยุกต์การควบคุมระดับของเหลวแบบเฉลี่ย


