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ภาคผนวก ก
ดู,มือการใช้งานโปรแกรมระบบควบคุมคงคลัง 

(Inventory Control System Program)



ภาคผนวก ก
ะบบควบคุมคงคลัง

1. แนะนำโปรแกรม
โปรแกรมคอมพิวเตอร์ระบบควบคุมคงคลัง ออกแบบมาเพื่อการใช้งานควบคุมคงคลังใน

โรงงานอุตสาหกรรม ซึ่งเป็นซอฟท์แวร์ท่ีใช้งานง่าย ไม,ซับซ้อนมากนัก ผู้ใช้สามารถเรียนรู้การใช้งาน 
ได้อย่างรวดเร็ว โปรแกรมแบ่งส่วนการทำงานออกเป็น 2 ส่วน คือ

•  ส่วนของการบันทึกข้อมูล ซึ่งในส่วนนีจะเป็นส่วนของการรับข้อมูลจากผู้ใช้ และบันทึกไว้ 
ในคอมพิวเตอร์

•  ส่วนของการประมวลผล และการทำรายงานสรุป เป็นส่วนที่นำข้อมูลต่างๆที่คอมพิวเตอร์ 
บันทึกไว้ มาคำนวณ และประมวลผล เพ่ือแสดงผลออกมาเป็นรายงานสรุปสถานะคงคลังใน 
รูปแบบต่างๆ เช่น รายงานแสดงรายการวัตถุดิบ รายงานแสดงวัตถุดิบเข้า รายงานแสดง 
วัตถุดิบออก ฯลฯ

คู่มือการใชโปรแกรมร

2. ความต,องการของระบบ
การใช้งานโปรแกรมระบบควบคุมคงคลัง จำเป็นอย่างย่ิงที่จะต้องมีปีจจัยดังต่อไปนี

•  ระบบปฎิบัตการ Microsoft Window 98 / 2000 / ME / XP
•  CPU Pentium 100 ขิน 1ป
•  หน่วยความจำ.กายใน (RAM) อย่างน้อย 8 MB
•  จอภาพ VGA หรือจอภาพที่ใช้โปรแกรม Windows ได้
•  Mouse
•  พืนที่ว่างของฮาร์ดดิสก์อย่างน้อย 3 MB
•  เครื่องอ่านซีดีรอม (CD-Rom)
•  เครื่องพิมพ์ (Printer)
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1. นำซีดีรอมโปรแกรมระบบควบคุมคงคลังใส่ในช่องอ่านซีดีรอม
2. เปิด Windows Explorer
3. คล้ิกไปท่ี Drive CD
4. โฟณ์ดอร์ชื่อ “INV” จะปรากฎข้ึนทางห้านขวามือ ให้นำ Mouse คล้ิกเข้าไป

3. การติดต้ังใปรแกรม

รปท่ี ก.! แสดงหน้าจอแรกของการติดต๋ังโปรแกรม



1275. ให้คลิ้กเข้าไปที่โฟลเดอร์ “Package”
File Edfc view Favorites Took Help

Back -  y  ,  ' Search Folders
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Make a  new f older 
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1
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Ê
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g
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®
rpt control

m
rptmat

1
rptmatin

ร
rptmatnotm,..

m
rptmat out
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rptnew

®
rptwip setdisplay

i l l
VB3£.tmp VBIQO.tmp VBAD.tmp

รูปท่ี ก.2 แสดงหน้าจอที่2 ของการติดต้ังโปรแกรม 
6. ไอคอน “Setup” จะปรากฎข้ึน ให้คล้ิกเข้าไป

Date Modfied: 18 ๆนทาเฟ้น£  
2546, 19:14 
See: 284 bytes

รูปท่ี ก.3 แสดงหน้าจอท่ี 3 ของการติดต้ังโปรแกรม

7. จากนันตัวโปรแกรมจะติดตังอย่างอัตโนมัติ โดยผู้ใช้สามารถปฏิบัติตามคำแนะนำที่แสดง
ขึนมาบนหน้าจอต่อไปจนกระท่ังโปรแกรมติดตังเสร็จสมบูรณ์



4. การเร่ิมต้นใช้งาน 128

1. เข้าใน Drive C คลี๊กเข้าไปที่โฟลเดอร์ “Inv”
2. เปิดไฟลชอ “Inventory”

INVENTRY main

ท .

r^-rr-r
:

- ะ?ร ิ] 1

MDIFormStock MDIFormStock MSSCCPRา rptcontrol

jlr*1 ii=L J11 1 ? rff1 1 1= ะ = = = — —

rptmat rptmatin rptmatnotmove rptmatout rptnew rptw ip

setdisplay

\

ฬ ■ ฟ้]
VB3E.tmp VBlOO.tmp VBAD .ไ:.;:

รฺปท่ี ก.4 แสดงหน้าจอท่ีมีไอคอนของโปรแกรม เพ่ือเร่ิมต้นใช้งาน



1293. โ ป ร แ ก ร ม ร ะ บ บ ค ว บ ค ุม ค ง คลังจะปรากถุขน แ ล ะ ห น า จ อ  Main Menu จ ะ ข ึน ต า ม ม า ท น ท ี โ ด ย

ม ีเม น ูใ ห ้เล ือ ก ด ัง น ี ค ือ  เม น ูว ัต ถ ุด ิบ  เม น ูง า น ร ะ ห ว ่า ง ผ ล ิต  เม น ูส ิน ค ้า  เม น ูพ น ัก ง า น  เม น ู

ร าย ง าน  แ ล ะ อ อ ก จ า ก โ ป ร แ ก ร ม

ร ูป ท ี่ ก .5 แ ส ด ง ห น ้า จ อ ห ล ัก (M a in  M en u ) ข อ ง โ ป ร แ ก ร ม



5. วิธีการใช้งาน 130

5.1 การบันทึก1ข้อมูลแผนก/หน่วยงาน

1. ให้คล้ิกเลือกที่เมนู “พนักงาน” แล้วให้เลือกไปท่ี “แผนก,'

รูปท่ี ก.6 แสดงเมนูข้อมูลแผนก

2. หน้าต่างข้อมูลแผนกจะปรากฏขึ้นมา
**: -- นท] 'ะะ.„
0 '-  ร์ททดบ 'ทนระพ-}-แผรํe  รน«า KÛ กทน รา»'ทน บอก:ทกพิรนกรม

-
► (ห9 บัมกัพเพ์ล

*2 เรานครไ

83 'ฐกปีโเพHl-4»fcTG-S

84 Ifflfa-Kn นชุฆ

85 MicHùit Skof

฿* | ] f ร่วมกันทุfน»!นท 

87 นัพุ?

o : Ofrifo

3W

;1!

รูปท่ี ก.7 แสดงหน้าจอของการบันทึกข้อมูลแผนก

3. ให้ผู้ใช้ทำการพิมพ์รหัสแผนก และช่ือแผนกลงในตาราง เม่ือพิมพ์เสร็จเรียบร้อยแล้ว ให้ 
คลิ้กไปท่ีปม “ออก” เครื่องจะบันทึกข้อมูลโดยอัตโนมัติ



1315.2 การบันทึกข้อมูลพนักงาน

1. ให้คล้ิกเลือกท่ีเมนู “พนักงาน” แล้วให้เลือกไปท่ี “ข้อมูลพนักงาน”
ข ay nvm ก-.)าน )̂
ขอนลแผนก

รูปท่ี ก.8 แสดงเมนูของข้อมูลพนักงาน

2. หน้าต่างข้อมูลพนักงานจะปรากฎขึ้นมา
ÿ I IdsttnsuH S U H S ร ะ ฃ ร ิ» ฬ บ ัง  }® ? tfa *u h a T U ]

ÇJ - 5»ฤ๙บ r a c m x n Â c  สัน«า Kurwiu ทาพาน 00ก4าก\ปทนกทม

รูปท่ี ก.9 แสดงหน้าจอการเรียกดูข้อมูลพนักงาน

3. ผู้ใช้สามารถคลิ้กท่ีป่มลูกศร เพ่ือดูข้อมูลของพนักงานถัดๆไปได้
4. หากผู้ใช้ต้องการเพิ่มข้อมูล ให้คลิกไปท่ีป่ม “เพ่ิม” หรือหากต้องการแก้ไขข้อมูล ให้คลิก 

ไปท่ีปม “แก้ไข”
ผู้ใช้จะสามารถพิมพ์ หรือลบตัวอักษรในกล่องข้อความ (Text Box) ไต้5.



132S v 'โป'ittn?ÙH?UHV7£Vim ง »รเง - J  บ ิ«ม ุ้๘ m ïh  งา «J

f t -  พ ์ฦด ็บ  0 น ร ะ พ ่า « พ ร » ร น « า  พนัก«ไน ราพาน ออกV)ทโปรนกBJ

j i l t t l j เทรโโมคั» w a

ft อิจอ นามสฬ ฺ jîhsiifc ฬ ฐ
แ พ ทฃ zï î u f i f l  jjl/ll/1172

3ธาชทาท น»พ่■ ทน พ บิน?พ»อาบปีนทหาร

ra*tl ประงา#วประทา)-น เ12345471>1

ศ่3ยู่ 17 อ uuirrn inarttiflราร K im -ra -m tm  พ เ พ ุพ ัใ  อนุเท»มหานคร
10909

In  รffwrf jvwv™.

OMI I เพ๒พ_______ a u  j a w  j

รูปท่ี ก.10 แสดงหน้าจอของการบันทึก หรอแก้ไขข้อมูลพนักงาน

6. เม่ือผู้ใช้เพ่ิมข้อมูลพนักงาน หรือทำการแก้ไขข้อมูลเสร็จเรียบร้อยแก้ว ให้คล้ิกไปที่ป่ม 
“ตกลง” โปรแกรมจะทำการบันทึกข้อมูลโดยอัตโนมัติ

7. เมื่อต้องการออกจากหน้าต่างนี้ให้คลิ้กไปที่ปม “ออก”

5.3 การบันทึกข้อมูลกลุ่มวัตถุดิบ

1. ให้คล้ิกท่ีเมนู “วัตถุดิบ” แก้วให้เลือกไปท่ี “กลุ่มวัตถุดิบ,
รับาฅอดิบเข้า 
เบกวัฅฤดบออก {

ฟ้อy a วัตทดบ 
กสุ่มวัตฤดบf r I J17IIJI7I น II พร!

รูปท่ี ก.11 แสดงเมนูของกลุ่มวัตถุดิบ



2. ห น ้า ต ่า ง ข ้อ ม ูล ก ล ุ่ม ว ัต ถ ุด ิบ จ ะ ป ร า ก ฎ ข ึ้น ม า
& โ ป พ า .ร « ด '» !ด ุ« ร ะ ข ม ค .!« น ้ว ั r  [ ฬ ุ ่ ม ่ พ ร ว ั ค น ุ ต ิ ม ] . _    
ÇJ พ / น  รานระฬารนt o  t u / า  wlnr»น ราพ าน ททกฑทใชรนกรน

- ..... . V- ............0 @ ®
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m faw n u m j
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Bnttjp
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บใฬาฬำไม่ 
มัฬุ
jJflü38yHL-4<l/rG-l
Primal

—
i ISM
100 >

-<

>

ส่วนสำหรับให้ผู้ใข้ดู และ 
แก้ไขข้อมูลกลุ่มวัตถุดิบ

ส่วนสำหรับให้ผู้ใช้เพ่ิม 
ข้อมลกลุ่มวัตถุดิบ

รูปท่ี ก.12 แสดงหน้าจอข้อมูลกลุ่มวัตถุดิบ

3. ผู้ใช้สามารถเรียกดูข้อมูลกลุ่มวัตถุดิบแต่ละแผนกได้โดยการคลิกเลือกแผนก เมื่อผู้ใช้
เลือกแผนกแล้ว ข้อมูลกลุ่มวัตถุดิบของแผนกนั้นจะปรากฎขึนในช่องตารางด้านล่าง

โ ป พ า ร ม « ใ « « « ร ะ ข ข « « น ่โ ' !  • [(พ ุ่ม ข « ง ว ัค น ุต ิ!ข ] ฒ ฒ ฒ ฒ
o  พ ้ก ต ิน  รานระพ'ทรนt o  # นค์า พน้กราน รา»ราน 00ก*ากใงรพกรม «  ร  X

ส่วนของการเพ่ิมข้อมูล

รุปท่ี ก.!3 แสดงหน้าจอข้อมูลกลุ่มวัตถุดิบ หลังจากท่ีเลือกแผนกแล้ว



4. เมือผู้ใช้ต้องการเพิมกลุ่มวัตถุดิบเข้าไป ขันแรกให้เลือกแผนกท่ีจะเพิ่มช่ือกลุ่มก่อน 
ต่อจากนันให้พิมพ์รหัสกลุ่ม และช่ือกลุ่ม ลงในช่องว่าง ต่อจากนั้น,ให้กดปม “เพิ่ม” ข้อมูล 
ที่ผู้ใข้พิมพ์ก็จะถูกเพิ่มเข้าไปในฐานข้อมูลของโปรแกรมแล้ว

5. หากผู้ใข้ต้องการแก้ไข1ข้อมูล ผู้ใข้สามารถแก้ไขข้อความในตารางได้เลย เม่ือแก้ไขเสร็จ 
โปรแกรมจะทำการบันทึกการแก้ไขนั้นโดยอัตโนมัติ

5.4 การบันทึกข้อมูลวัตถุดิบ

1. ให้คล้ิกท่ีเมนู “วัตถุดิบ” แล้วให้เลือกไปท่ี “ข้อมูลวัตถุดิบ’'
ว ับ ว ัต ฤ ค บ เข า  I

เบ ก ว ัต ฤ ด บ อ อ ก  '

รูปท่ี ก.14 แสดงเมนูข้อมูลวัตถุดิบ

2. หน้าต่างข้อมูลวัตถุดิบจะปรากฎข้ึนมา
๘ Iw ü w t i]  บ ั ^  : ;บั".บั.'r โ  : ไ ' โ
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; 1111พ}น ................~ ~  •nu-fi.Srfïfi.-fc «5.
! ข imm«

แน่วชนับ โ

ส่วนสำหรับให้ผู้ใข้ดู 
>  และแก้ไขข้อมูล 

วัตถุดิบ

<

ส่วนสำหรับให้ผู้ใข้ 
^  เพ่ิมข้อมูลวัตถุดิบ

J

!
รูปท่ี ก.15 แสดงหน้าจอข้อมูลวัตถุดิบ



3. ผู้ใช้สามารถดูข้อมูลวัตถุดิบได้โดย คลิกเลือกแผนก และคลิกเลือกกลุ่มวัตถุดิบ ข้อมูล 
วัตถุดิบจะปรากฎขึนในตาราง

4. หากต้องการแก้ไขข้อมูลในตาราง สามารถแก้ไขได้ทันทีในข้อความของตารางนัน เม่ือ 
แก้ไขเสร็จ โปรแกรมจะทำการบันทึกโดยอัตโนมัติ

! เฟ้ฬatwftHท Âm วัน สิ»
I แผนก I
i £๗&ง ~
j รท ัสวัพ ุค ็บ AD [โ111

! jfliir เป๋1ริงํ
; แบน/ไน h 5* "  

• แท ฬ พ ่ I ฬน่วแป๋น [ริน

r i  ร'พา/รทh e  [แ

r  I พ ุ้^'ท ํ?3 [ร ัแ

ม̂ารพ่ําสุ* (ÏÏ»
lfixnwสุงm  Ji5JC
เภมาณร่ง*เส ์ประ Hïfc 1st»

รูปท่ี ก.16 แสดงหน้าจอในส่วนของการเรียกดูข้อมูลวัตถุดิบ



6. เมือผู้ใช้ต้องการเพิมข้อมูลวัตถุดิบใหม่ ให้ผู้ใช้ลงมากรอกข้อความในส่วนล่าง<1เองหนัๅ,00 
ทีมีคำว่า “เพิมขอมูลใหม่ สำหรับวัตถุดิบ” โดยกรอกรายละเอียดในช่องข้อความให้ครบ 
ทุกช่อง ดังนี้

•  แผนก
•  กลุ่มวัตถุดิบ

รหัสวัตถุดิบ 
ช่ือวัตถุดิบ 
แบบ/รุ่น
ชนิด/ขนาด 
หน่วยนับ 
ราคา/หน่วย
จุดสังซอ (Re-Order Point)

•  ปริมาณสต็อกต่ําสุด
•  ปริมาณสต็อกสูงสุด
•  ปริมาณสังชอทประหยัด (Economic Order Quantity)

ต่อจากน้ันให้กดปม “เพ่ิม” โปรแกรมจะทำการบันทึกข้อมูลดังกล่าวโดยอัตโนมัติ
»  โ ฝ  รา๓  ระ I t t t f i  ง « ด ัง  [» 8 « a ว ัค ถ ุด ัฃ ]-  ■ ■ . - _ L :— _ ________________________
G  - ว้ร»ฤดิบ 4าน ระพ ว ่า4ผพ ํ ส ัน«า m lrw tu  ท เแ า น  0 0ก 3าก ใ i h u r m i

I เพไ» (พรบัมทัพฟ้ไร -! fliru 'ทไรเป๋ช่ง ▼!

136

รูปท่ี ก.17 แสดงหน้าจอในส่วนของการเพิ่มข้อมูลวัตถุดิบใหม่



1. คลิ๊กท่ีเมนู “สินค้า” แล้วให้เลือกไปท่ี “กลุ่มสินค้า”
jeun สันค้า 
กสุ่มสัน.ค า ^ I

รูปท่ี ก.18 แสดงเมนูกลุ่มสินค้า

5.5 การบันทึกข้อมูลกลุ่มสินค้า 137

2. หน้าต่างข้อมูลกลุ่มสินค้าจะปรากฎขึ้นมา
»  โ ป « น ฟ ้ « « ว » ม ุ » ร ะ บ ช f f l d f l d j j : :{ ท . » ม » / -
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>
ส่วนสำหรับให้ผู้ใช้ดู แลร 

แก้ไขข้อมูลกลุ่มสินค้า

<

>
ส่วนสำหรับให้ผู้ใช้เพ่ิม

ข้อมูลกลุ่มสินค้า

รูปท่ี ก.19 แสดงหน้าจอข้อมูลกลุ่มสินค้า

3. ผู้ใช้สามารถเรียกดูข้อมูลกลุ่มสินค้าได้ โดยคล้ิกเลือกแผนก ท่ีต้องการดูกลุ่มสินค้า เม่ือ 
คลิกเลือกแผนกแล้ว ข้อมูลจะปรากฎขึนในตาราง

4. หากผู้ใช้ต้องการแก้ไขข้อมูลกลุ่มสินค้า สามารถท่ีจะทำการแก้ไขข้อความต่างๆไนตาราง 
ได้ โดยเม่ือแก้ไขเสร็จ โปรแกรมจะทำการบันทึกเองโดยอัตโนมัติ

5. หากผู้ใช้ต้องการเพิ่มข้อมูลกลุ่มสินค้า ให้ผู้ใช้ลงมากรอกข้อความในส่วนของ “เพ่ิมกลุ่ม 
วัตถุดิบ” โดยพิมพ์รหัสกลุ่ม และช่ือกลุ่มลงไป เม่ือพิมพ์ครบแล้วให้กดปม “ยืนยันการ 
เพิ่ม” โปรแกรมก็จะทำการบันทึกข้อมูลโดยอัตโนมัติ



5.6 การบันท ึกข ้อม ูลส ินค้า 138

1. คลิ๊กท่ีเมนู “สินค้า” แล้วให้เลือกไปท่ี “ข้อมูลสันค้า”
ฟ้อ}ป
ก,อุ้มสน Fท"

รูปท่ี ก.20 แสดงเมนูข้อมูลสินค้า

2. หน้าต่างข้อมูลสินค้าจะปรากฎขึ้นมา
•  โป  3นท 3« H วบ ก ุม  3ะ:!/บกงHฟ ัง ( C 8 M S uH 'l]
0  - วํเทฤดิบ งานฯะ»ท่-เง*(«ร! ส ันด ิา พนักงาน งาทงาน 00ก «ากใงฯ น กงบ

► BxlÛOnôra I PT-100 ง-น 0 600 50 100
SK300mm. jCAJK] เริน d 600 50 100

|« I »

น«นก Wîfofatfia ไป ฯ

ฟันฑนทแร!เสักแฝ
tWUfl ■ ทกร flAifiWlfiï!
*พ ่1 | r b - j*s

ไ3

ไKïlftนค้า AO [ iu j

^  ÏDiafLiflntiltoRB-Jts
นบน^น [ te rn * » .  

B ill O fM aîeria ljlffoMh

■«น-m/TÛfi 
หน่ว B นบ 

ท้นทนมา«ท17ไน jé»9

lnuTtimfowfajpi j5 (

ปริมาณศ'HOTสุงสุ»! [no

ËÀ»
(รินิ

I«.พ»ร»!! IftVqQvZ นง««ง!!.. แเบิทิ»

I i f t i i j i HW irtim oM
jo ra îîuw io ra ^ ว ั» ฬ บ ท้นทุพาทท8

สธุ่มวัศพุบ r v | นบฃทุ่น ปริมาณทึใร้

î f t r t w f iu  : ----- ๅ  ร พ ิ« น า fl OSfiî'UI

าณ่วซนับ
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au j

รูปท่ี ก.21 แสดงหน้าจอข้อมูลสินค้า

ส่วนสำหรับให้ผู้ใช้ดู และ 
แก้ไขข้อมูลสินค้า

ส่วนสำหรับให้ผู้ใช้เพิ่ม 
รายการสินค้าใหม่

ส่วนสำหรับให้ผู้ใช้ดู และ 
แก้ไขรายการวัตถุดิบใน BOM

ส่วนสำหรับให้ผู้ใช้เพิ่ม 
รายการวัตถุดิบใน BOM

3. หากผู้ใช้ต้องการดูข้อมูลสินค้า สามารถคลิกเลือกแผนก และคลิ้กเลือกกลุ่มสินค้า ข้อมูลก็ 
จะปรากฎในตาราง

4. หากผู้ใช้ต้องการแก้ไขข้อมูลสินค้า สามารถแก้ไขข้อความต่างๆในตารางไต้เลยทันที
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รูปท่ี ก.22 แสดงหน้าจอในส่วนของการเรียกดูข้อมูลสินค้า

5. เมื่อผู้ใช้ต้องการเพิ่มรายการสินค้าใหม่ ซึ่งยังไม่เคยมีอยู่ในฐานข้อมูล สามารถทำไค้โดย 
การพิมพ์ข้อความต่างๆในช่องข้อความที่เว้นว่างไว้ ในส่วนกลางของหน้าจอ โดยระบุ

•  แผนก
•  กลุ่ม
•  รหัสสินค้า
•  ช่ือสินค้า
•  แบบ/รุ่น
•  ชนิด/ขนาด
•  หน่วยนับ
•  ต้นทุนมาตรฐาน
•  ปริมาณสต็อกต่ําสุด
•  ปริมาณสต็อกสูงสุด

เมื่อพิมพ์ข้อมูลครบทุกช่องแล้ว ให้กดปม “ยืนยันการเพิ่มรายการสินค้าใหม่” โปรแกรมจะทำ
การบันทึกข้อมลโดยอัตโนมัติ
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6. เม่ือผู้ใช้ต้องการดูรายการวัตถุดิบ หรือ Bill Of Material ของสินค้ารายการนั้น ทำได้โดย 
เลือกสินค้าท่ีต้องการให้ปรากฎขึ้นมาในตารางด้านบนก่อน จากนั้นให้คลิ้กไปที่สินค้า
รายการน้ัน จนกระท่ังข้ึนแถบดำ ข้อมูล BOM ก็จะปรากฎข้ึนในตารางต้านล่าง พร้อม 
ราคารวมของวัตถุดิบที่ใช้
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รูปท่ี ก.24 แสดงหน้าจอในส่วนของการเรียกดูข้อมูล BOM ของสินค้าแต่ละรายการ

140



7. หากผู้ใช้ต้องการแก้ไขรายการ หรือจำนวนวัตถุดิบใน BOM ของสินค้ารายการนั้น 141 
สามารถทำการแก้ไขในตารางไต้เลยทันที เม่ือแก้ไขเสร็จ โปรแกรมจะบันทึกข้อมูลโดย 
อัตโนมัติ

8. หากผู้ใช้ต้องการเพิ่มรายการวัตถุดิบใน BOM ของสินค้ารายการนั้น สามารถทำได้โดย 
พิมพ์ข้อมูลต่างๆในส่วนล่างของหน้าจอ “เพ่ิมวัตถุดิบใน BOM” โดยผู้ใช้ต้องพิมพ์ข้อมูล 
ในช่องข้อความด้งนี้
•  แผนก
•  กลุ่มวัตถุดิบ
•  รหัสวัตถุดิบ
•  ปริมาณที่ใช้
เม่ือพิมพ์ข้อมูลครบถ้วนแล้ว ให้ผู้ใช้กดปม “ยืนยันการเพิ่มวัตถุดิบใน BOM” หลังจากกด 
แล้ว ข้อมูลจะไปปรากฏในตาราง BOM

9. หากผู้ใช้ต้องการเพิ่มรายการวัตถุดิบอีก ก็สามารถปฏิบัติตามขั้นตอนท่ี 8
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รูปที่ ก.25 แสดงหน้าจอในส่วนของการเพิ่มวัตถุด ิบลงใน BOM  ของสินค้า



1425.7 การรับวัตถุด ิบเข ้า

1. คล๊ิโVท่ีเมนู “วัตถุดิบ” แล้วให้เลือกไปท่ี “รับวัตถุดิบเข้า”

เบ ิก ว ต ฤ ด บ อ อ ก

ข  อบ  ฝ ็ว ัตฤด บ  
กส ุ่น ว ัต ฦ ด บ

เ- .1ะ ผ " ■ ■ พุ

รูปท่ี ก.26 แสดงเมนูการรับวัตถุดิบเข้า

2. หน้าต่างรับวัตถุดิบเข้าจะปรากฎขึ้น
^  โปรุ่นภรมHวมกุมระมบRงคุ«โงฺ ; [ไ?นรฺfiชฺห้ฃเข้า] __
C5 - vaqênj .ทนระ»ท่างผ â o  £นค ่า K Û n rrn  1า«4าน 0 0ก 3าก ใ ü i u r m i

ว ั' ^  1*4/2/;«ฬ่รทสใร [ÏÏj
GH/fllบ Ikvoicc

NÏ นรบ

น * ® 4 เ1 ̂ พ 1าน ia * f i I a  ก»า«

t n n î  ประพร* I1WJ

ร โ ย  a  ะ ฟ ็บ ค ? ฮ  ไ ว ัต ก ุฟ ิข i ï  ร ับ ฬ า

jottfil/ffwdja
เท่เทftflÂU เ^',

I รf c r t พ * บ  ;BC8201«i

ไาคาก่จหน่ว B I

lf i j r ra i f f tu  ท ำม า !J^

.

0 BCQ20101 I A f t4 ...lnÏH.«lrt* IKattSial .....jgm»_

110.00 
รนร ันท าร?น

lin I

รูปท่ี ก.27 แสดงหน้าจอการรับวัตถุดิบเข้า
3. ในช่องวันท่ี กับเลขท่ีเอกสาร โปรแกรมจะขึ้นให้เองโดยอัตโนมัติ ไม่สามารถแก้ไขได้ 

ส่วนช่องข้อความอื่นๆให้ผู้ใช้กรอกข้อมูล ตามท่ีระบุไว้ให้ครบทุกช่องดังนี 
•  เลขท่ีใบ Invoice
•  ผู้รับมอบ
•  แผนก
•  กลุ่มวัตถุดิบ
•  รหัสวัตถุดิบ
•  ราคา/หน่วย
•  ปริมาณที่รับเข้ามา

เม่ือพิมพ์ข้อมูลเสร็จแล้ว ให้กดปม “เพ่ิม”



1434. หากในใบ Invoice ยังมีรายการวัตถุดิบอ่ืนๆที่ต้องรับเข้าอีก ให้พิมพ์ข้อมูลตามข้อท่ี 3 จน 
ครบถ้วนทุกรายการวัตถุดิบในใบ Invoice

5. เมื่อแน่ใจแล้วว่าได้พิมพ์ข้อมูลครบทุกรายการวัตถุดิบตามใบ Invoice ใบน้ันแล้ว ให้กด 
ปม “ยืนยันการรับ” ข้อมูลท้ังหมดจะถูกบันทึกโดยอัตโนมัติ

หมายเหตุ : เลขท่ีเอกสารจะเปลี่ยนไปก็ต่อเม่ือมีการกดป่ม “ยืนยันการรับ”

5.8 การเบิกวัตถุดิบออก

1. คล้ิกท่ีเมนู “วัตถุดิบ” แล้วให้เลือกไปท่ี “เบิกวัตถุดิบออก”

ข o y  ลว้ตฤดบ 
กสุ่มวัตฦดน

r  ^ ■ mi. ■■!» '■พ- «
รูปท่ี ก.28 แสดงเมนูการเบิกวัตถุดิบยอก

2. หน้าต่างการเบิกวัตถุดิบออกจะปรากฎขึ้น
; riJ พุเภ waniQti j a f i f à t f wâ T- 71 :โ -โ'-:. „ บ ัว ั- T-
C3 าทฤค้บ .ทนระ*ท่างผ 5 a  สันค้า พ ์ท ™  ราพ าน  ฮ 0ก*ากเปรนทรม

; la* ฑ๋ีเอ«ลา i  เ8พ น?พงข้อบูฉดานเฉฬ่เอกสาร I
1 1ชล่าสัณู01ร11๒ K5I/TC/017

I ผ ูเ Mft ;81005 พ) I ว ใพ า  ฟ b fl'«โ'*

; ผ งน ูฟ ้ด ิ ;01081 [  fafflfhnJfctpfia

j พ•วักช0 J ;01083 น้ั! ! ชุฬฺเ’ปุ่ร่ะ«ชุiijîu

ia*likwo‘l๖วั Bflihii
พ1 |(พ3บั«รพพล

ท?«รน,าา jw*ï« "
งหัสรฟท jAOiio:
•  ไข ้ว ั«ส ับ ท ุกฑ ฃ ท าพ น เ BOM

ใข ้ว ัศ พ ฺบ บ าง!า(«ท ! พมร ๊าธ ิกา!

เปร»ท*» I วัน'ฑเบท%นท้า
► AC010401 T l  PT-100 รน 70 1 24/2/2546

AD 220101 กระเบรง รน 10 1 24/2/2546
AI010201 เพ ท  t i » f ใ»พํท์แพพเ «ว 200 1 24/2/2546
AN01O2Ü1 iTam jnalTC รน 70 1 24/2/2546
A0010201 เพรทน-Jlwwเ» *  6  เ 5 a: mm. .9 38 24/2/2546
AP010101 : นป็บ mm .5 225 24/2/2546

Li.
AY080101 r fm n ï rค:8-30S «m 1 5 1 24/2/2546

»

โปรแกรมส่วนนี้จะใช้งานได้ เม่ือ 
>- ผู้ใช้เลือกพิงก์ชันการเบิกวัตถุดิบทุก

รายการตาม BOM

แพนท SI.) »j lJVimiBfi I
กฉ่มวัสถดิบ ! พ ! ____JÏ____!_ *' • ; _  รอดดงเหลือก่อนเบิก
รหัส5ดถุสิบ I พ\ รอตดงเหลือหวังเบิก พมราฮการ I 

ยนยันการเบิก I
อ๓ j

โปรแกรมส่วนนี้จะใช้งานได้ เมื่อผู้ใช้ 
เลือกพิงก์ชันเบิกวัตถุดิบบางรายการ

รูปท่ี ก.29 แสดงหน้าจอการเบิกวัตถุดิบออก



3. เม่ือต้องการเบิกวัตถุดิบออก ให้ผู้ใช้ระบุข้อมูลต่างๆก่อน ดังนี้
•  ช่ือผู้เบิก
•  ช่ือผู้อนุมัติ
•  ชื่อผู้จัดของให้

4. ให้ผู้ใช้ระบุว่าต้องการเบิกวัตถุดิบ เพ่ือไปใช้กับสินค้าใด โดยระบุ
•  แผนก
•  กลุ่มสินค้า
•  รหัสสินค้า

และให้ผู้ใช้เลือกว่า จะทำการเบิกวัตถุดิบทุกรายการตาม BOM หรือเบิกวัตถุดิบบางรายการ
5. ในกรณีท่ีเบิกวัตถุดิบทุกรายการตาม BOM ให้ผู้ใช้กดปม “เพิ่มรายการ” ต่อจากนันข้อมูล

วัตถุดิบ (BOM) ที่ใช้กับสินค้ารายการน้ัน จะปรากฎข้ึนในตาราง แต่หากผู้ใช้ต้องการ 
แก้ไขปริมาณการเบิก ผู้ใช้สามารถทำการแก้ไขในตารางได้เลย ต่อจากน้ันให้กดปม
“ยืนยันการเบิก”

หมายเหตุ ะ 1. หากผู้ใช้เลือกท่ีจะเบิกวัตถุดิบทุกรายการตาม BOM หน้าจอส่วนล่างที่ให้ผู้ใช้ 
กรอกเลือกวัตถุดิบบางรายการ จะไม่สามารถใช้งานได้

2. หากการเบิกวัตถุดิบ มีการเบิกเกินกว่าปริมาณท่ีมีอยู่ โปรแกรมจะขึ้นหน้าต่าง 
Pop Up เตือนผู้ใช้ว่า “ปริมาณวัตถุดิบที่ม ีอย ู่ไม่เพียงพอต่อการเบิก”

3. วัตถุดิบที่มีการเบิกออกไปแล้ว จะถูกเปล่ียนสถานะจากวัตถุดิบ(Raw Material)
ไปเป็นงานระหว่างผลิต (Work In Process) ซึ่งผู้ใช้สามารถเข้าไปดูข้อมูลงาน

รหว่างผลิตได้ในหน้าต่างงานระหว่างผลิต
ริปู น้ี"
Q ขัรฤ๙น (านระ«rHH «« สันคำ พนัก4าน ราพาน ออกรากโปรนกรม

lamiioatm {•พ
InÀrÀïgimiïra jGi/Tc/017

นสดงข้อมูลดามเลขทํเอกสาร I iSa^dmolttflแลนกั)
!rviiftiiSwtfia

MlSfl 010(1 ^ 1 วรหพา นดั■พy«โข . ศรุ่มสินท้า 1*3-5*ร โ:
HÙ นุพดิ 01011 .....โ! โ ดิเffl Sa ปร»ฟรัเ รพั«สินค้า jAGOlOlll
Mâa*d1 ; 110(2 ธุ1ท1 ปเะหชุรเทม

ใทพุศิ UlTNVimm
ทน่วทนับ Iพ ้นทน/ทน ่วร I ปริพา V Iานทั๋เบ ิกÎ นพ้า► ACÛ10401 น  PT-100 — 70 1 24/2/2546

AD2201Û1 กระเบพ รน 10 1 24/2/2546
AIC1Ü2Û1 ■ «ว lu s ห้า 200 1 24/2/2546
AM010201 TetminalTC รน 70 1 24/2/2546
A0010201 เพศาเนเพนเ«ศร k iw i* mm. Î.9 38 24/2/2546
AP010101 แป็บ mm .5 225 24/2/2546
AY08Û101 แ ด ัก เ พ  RB-30S «เา4 น ้5 1 24/2/2546

Ll_______ i______ ►

แพนก 'MiclÙJU sx*f พุj  ป^ททนับก
กลุ่มวั*ชุดิบ Î J j  ©อดดงเหลือก่อนเบิก
รหัสวัดจุดิบ I -I  ©อดดงเหลือหดังเบิก เพีฌ3าฮการ

ข้อมูล BOM ของสินค้ารายการ 
>-นั้นจะปรากฎ1ข้ึน ซ่ึงผู้ใช้สามารถ 

แก้ไขข้อมูลในตารางได้

โปรแกรมส่วนนีจะถูกล็อก ไม่ 
สามารถใช้งานได้

รูปท่ี ก.30 แสดงหน้าจอในส่วนของการเบิกวัตถุดิบทุกรายการตาม BOM



1456. ในกรณีที่ผู้ใช้เบิกวัตถุดิบเพียงบายรายการ ซึ่งเป็นกรณีที่ผู้ผลิตเบิกวัตถุดิบเพ่ิมเดิม อาจ
เนื่องมาจากการเบิกวัตถุดิบครั้งแรกไม่ครบ หรือวัตถุดิบที่เบิกไปเสีย จึงต้องเบิกเพ่ิมเติม 
ให้ผู้ใช้คลิ๊กเลือกไปท่ีพีงก์ชัน “เบิกวัตถุดิบบางรายการ’, จากน้ันให้ผู้ใช้พิพม์ข้อมูล
วัตถุดิบที่จะเบิกในส่วนล่างของหน้าจอ ตามช่องข้อความดังนี้
•  แผนก
•  กลุ่มวัตถุดิบ
•  รหัสวัตถุดิบ
•  ปริมาณการเบิก
เมื่อพิมพ์ข้อมูลครบแล้ว ให้กดปม “เพิ่มรายการ” ข้อมูลวัตถุดิบจะปรากฎขึ้นในตาราง

7. หากต้องการเบิกวัตถุดิบเพ่ิมอีก ให้ทำตามข้อ 6
8. เม่ือแน่ใจว่าไม่มีการเบิกเพิ่มแล้ว ให้ผู้ใช้กดปม “ยืนยันการเบิก”

หมายเหตุ ะ 1. หากการเบิกวัตถุดิบ มีการเบิกเกินกว่าปริมาณท่ีมีอยู่ โปรแกรมจะ1ข้ึนหน้าต่าง 
Pop Up เตือนผู้ใช้ว่า “ปริมาณวัตถุดิบท่ีมีอยู่ไม่เพียงพอต่อการเบิก”

2. วัตถุดิบท่ีมีการเบิกออกไปแล้ว จะถูกเปลี่ยนสถานะจากวัตถุดิบ(Raw Material) 
ไปเป็นงานระหว่างผลิต (Work In Process) ซึ่งผู้ใช้สามารถเข้าไปดูข้อมูลงาน

รหว่างผลิตได้ในหน้าต่างงานระหว่างผลิต
c  โทฤส์น งานระนว'แพฟ้ท 3นเ3า พ ่โกงาน  ร าพ าน  อนกรากโงรนกรม
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ใช้ผัฬุบทุก)ายพา)*•น] BOM

(* ใช้ผัพุรบนางรายพา)

J  ----

M i ►
id 01 ผักดิพ)ฑ ramน«นท แผทน*»*! ■* 1 ปริมาณเบิก «1
กพุ่ผัถดิบ Z j  ยอดดงเหลือก่อนเบิก
รหัสผังดิบ Ïa k iim *! »! ยอดดงเหลือหล้งเบิก เพมรายกเ^ J 

ยนยันการเบิก !

ใช้พิมพข้อมูลการเบิกวัตถุดิบ 
คร้ัง 1 ละรายการ

รูปท่ี ก.31 แสดงหน้าจอในส่วนของการเบิกวัตถุดิบเพียงบายรายการ



5.9 การเปลียนส%,เนะวัตถุดิบ จากงานระหว่างผลิต ไปเป็นสินค้าสำเร็จรูป

1. คลิกท่ีเมนู “งานระหว่างผลิต”
2. หน้าต่างแสดงปริมาณงานระหว่างผลิตจะปรากฏขึ้น
3. ให้ผู้ใช้ฅล๊ิกเลือกเลขที่เอกสารการเบิก เม่ือเลือกแล้ว 

ระหว่างผลิตจะปรากฏขึ้นในตาราง
*  โ ป ราน )รมทวข ห ุม ร ะ 1 ท )H ง ห น ัง  - [ ง ' r u ร ะ ห ว ่า ง a i ค}
É3 ■ ว่«ฦท้บ งานระพว่างแ สันท้า พนักงาน รารงาน ออ กราก พ รน กรน

«11 {[ร
► AA0106Û1 ไ แ  Tl a ร ์น เต ัพ เพ ร A io im o i ; 1 : 2 3 /2 7 2 5 4 6 W IP
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BB010101 รเก J AI010101 1 2 3 /2 /2 5 4 6 W IP
BB020201 !«ท1 A im o io i 2 2 3 /2 /2 5 4 6 W IP
BC020101 เพ ^ ง A im m m 1 2 3 /2 /2 5 4 6 W IP

g ? "1' 1

ข้อมูลวัตถุดิบที่อยู่ในสถานะงาน

m m

รูปท่ี ก.32 แสดงหน้าจองานระหว่างผลิต

4. เมื่อผู้ใช้ต้องการเปลี่ยนสถานะวัตถุดิบ จากสถานะงานระหว่างผลิตคงคลัง (ในตารางจะ 
ข้ึนคำว่า WIP) ไปเป็นสินค้าสำเร็จรูป (ในตารางจะขึนคำว่า F) ให้ผู้ใช้คลิกไปที่บรรทัดใด 
บรรทัดหน่ึงในตาราง จนกระท่ังข้ึนแถบสีดำ แล้วให้กดา]ม “ยืนยันการเปลี่ยนสถานะเป็น 
สินค้าสำเร็จรูป”

5. เม่ือกดแล้ว วัตถุดิบทุกรายการในใบเบิกน้ัน จากสถานะ WIP จะเปล่ียนเป็น F หมดทุกตัว
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AJ010501 รา im iü iJร ิ! A1010101 1 ; 23/2/2546 F
AO 0207๓ เพ !')นพน เทท }น A im m m 20 j 23/2/2546 F
APÜ108Û1 นป็บ

(ร่า»(นนกกาไร•ท
A im m o i 115 ; 23/2/2546 F

AOOIOIOI A1010101 ;3 123/2/2546 
'23/2/2546

F
AZ010101 1ท๗*า A im m o i 3 F
BA010101 U H A im m o i 1 i 23/2/2546 F
BB010101 รกร A im m m 1 123/2/2546 F
BB020201 รกร A im ๓ ๓ 2 123^2/2546 F
6 0 12๓ ๓ * ฟรี! A im m o i 1 า  ?3/?/?546 F

L ! ______________ 1____________________________________________________________________________1

I 0 พ ่โน•ทฟ ่ m u m ทนง*รน«นค้ง์เฬ«โเ

9Sfl

รูปท่ี ก.33 แสดงหน้าจอการเปลี่ยนสถานะจากงานระหว่างผลิต ไปเป็นสินค้าสำเร็จรูป



5.10 การจ ัดทำรายงานแสดงรายการว ัตถด ิบ

1. คล๊ิกไปที่เมนู “รายงาน” แล้วให้เลือกไปท่ี “รายงานแสดงรายการวัตถุดิบ”
ร ' า ย ิง า น แ ร ด ' ! ร า ย ก า ร ว ฒ } ด บ ุI  
ร ัาย ัง าน แ ฝ ัด ง ว ัต ฤ ด บ โ ,ย ิา 
ร า ย ง าน น ฝ ัด ง ว ัต ฤ ด ิบ อ อ ก  
ร า ย ง าน บ ้ญ # ค ุม ว ัต ฦ ด ิบ

ร าย ง าน แ ฝ ัด ง ป ร ม า ณ ง าน ร ะ !ท ่าง ผ ร ต
ร าย ง าน แ ฝ ัด ง ร าย ก าร ว ัต ฤ ด ิฆ พ ต อ ง ส ์ง •ส ัอ  m u  I
ร าย งาน แ ฝ ัด งด ว าม เด ฝ ั□ น ไห ว

รูปท่ี ก.34 แสดงเมนูรายงานแสดงรายการวัตถุดิบ

2. หน้าจอรายงานแสดงรายการวัตถุดิบจะปรากฎขึ้น

รูปท่ี ก.35 หน้าจอรายงานแสดงรายการวัตถุดิบ

3. ผู้ใช้สามารถพิมพ์รายงานนี้ได้ โดยการคล้ิกไปที่ไอคอนรูปเครื่องพิมพ์



5.11 การจ ัดทำรายงานแสดงวัตล ุด ิบเข ้า
1. คล ิ๊กใปท ี่เมน ู “รายงาน” แล ้วให ้เล ือกไปท ี่ “รายงานแสดงวัตถุด ิบเข ้า,'
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^ ๆ!!11ๅ1

< ^ ^ ร า ย ง า น แ ฝ ัด ง ว ัต ฤ ด บ 1 ว ่ท ^ ^ >  
"'ร ้าย ิง IUแฟผ้ง!!'M \W ü ü r T ^  

ร าย งาน บ ้ญ ฟ ้ๆ ม ว ัต ฤ ด ํบ

รายงานแฝัดงปรมากพานระหว่างผฝ็ต 
รายงานนฝัดงรายการวัตฤด้นทึ่ตองส์ง•๕Dliuj 
รายงานแฝัดงความเครอนไหว

รูปท่ี ก.36 แสดงเมนูรายงานแสดงวัตถุดิบเข้า
2. หน้าต่าง สำหรับให้ผู้ใช้ระบุช่วงวันท่ี ที่ต้องการให้แสดงรายงานวัตถุดิบเข้าจะปรากฏขึ้น

5ร รารงานแน«งวั«กุฅิบท่ท้ 13]

ต๊ังแต่วันท \ivm w  พ่น 14/4/2546
ถงวันทเ24เ2/254«

แสดงรายงาน
■ พ!

รูปท่ี ก.37 หน้าจอแสดงให้ผู้ใช้ใส่ช่วงวันท่ี เพ่ือจัดทำรายงานแสดงวัตถุดิบเข้า 
3. เมื่อผู้ใช้ระบุช่วงวันท่ีเสร็จแล้ว ให้กดปม “แสดงรายงาน” หน้าจอแสดงรายงานวัตถุดิบ 

เข้าจะปรากฏข้ึน
X * 
Preview j

1๙1 * * * •' s s / é นิ1?, Ittc*-" 3 : โ๙๙ะ31 100* 31 ๙ 31

- รา»งานวั«บ)รนเ ๓
24/2/2546

ร เช น น Km ส ืบ ฝ 1

ฑัพ๋ีข้เ JWïTfHJR» ข้อ น»»พ่ ไ ห ่โ ฅ ห น ่พ ช่ร*ท/พ VI
; รุt 'นินิ'" [นินิ mafavimw 122/02/2544 Annul Sl**v* 1.25 รน 100.00

22/02/2544 ANI 1*201 T«r7Timl TC )£ไ รน
22/02/2544 AD2201I1 modi»ง 45®« 23 รน 540.00

- ruiuuflfnW PCS รัน 100 IIนิ-า-พ์ส่*?
22/02/2544 BAOUlOl tb« ) ทน». รัน 500 II
22/02/2544 AEO10101 llSn K รน 100.00
22/02/2544 ANH1II นรบ UT 40,000 10

■ V ;• ; 22/02/2544 API1ISI1 uSlu VT nm 40,000.00
22/82/254* APIliril ฟ้น 22 trot. ทษร- <«,««««
22/02/2544 AOOIOIOI พ1ทนส*น1แส4 wfaii พ — 40,000 10

;:3ร์วั?•$ 22/82/2544 AOO10201 win นส«uian 4 «8&ม JAT 100,000 01
นิ*นิ'สืพ์ 22/02/2544 A0010401 ท«ทนส»นlaส 4 IMaSli 1* «« 200,000 10

ร่ 22/02/2544 A0020701 0«ทนส» น urnrra 11 22 ทษร. ™» 100,000.11
V ? ■ 22/02/2544 BBIlllOl ส»ทุ 1x1591» รน 540 00

■ รรเรุ 22/02/2544 BBI20201 mil KH Main. Tfl/ÜnÉB 2 Sufljfl รน 500.00
iw m 22/02/2544 AYO 50101 rtSfimsÏRB-u PT-100 «วง 300.11
โ%พ์ะนิร- 22/02/2544 A YO 40101 ท'พ! Ktt<RB-)i ?T-no «วง 1,000 00
' ;■ ->:!. 22/02/2544 AYO 70101 ส'mun̂ RB-JIH PT-100 «วง 1,000 01
นิ *? นิ > .■ พ.ปุ 22/02/2544 AYO14101 ส1*fllflsi RB-JIS PT-UI «วง 1,000.11

22/02/2544 BC01IU1 ส)กง 3B-10 รน 100.01
< > 22/02/2544 BC02I1I1 เทกง PCR รน 500.00

ร® ®

รูปที่ ก.38 หน้าจอรายงานแสดงรายการวัตถุด ิบเข ้า
4. ผ ู้ใช ้สามารถพ ิมพ ์รายงานนีไต ้ โดยการคลิกไปท ี่ไอคอนรูปเคร ื่องพ ิมพ ์

ฒ§•ส่รูรฺแรเ

Ipÿ*

: :~ r

MIIÉ



5.12 การจ ัดทำรายงานแสดงวัตถ ุด ิบออก
1. คล ิกไปท ี่เมน ู “รายงาน” แล ้วให ้เล ือกไปท ี่ “รายงานแสดงวัตถุด ิบออก’

150

รายงานแส'ดงปรินาณงานระนว่างผส็ด 
รายงานนสดงรายการวัตฤดิบห็น่สิองสํงช้ึ'อเฟ้น 
รา ยงานแสดงดวานเดส์อนไหว

รูปท่ี ก.39 แสดงเมนูรายงานแสดงวัตถุดิบออก
2. หน้าต่างสำหรับให้ผู้ใช้ระบุช่วงวันท่ี ท่ีต้องการให้แสดงรายงานวัตถุดิบออกจะปรากฎขึ้น

■ ร.รา0งาพสกงวักทุกิฃB8ก .

ตัง้แตวั่นท 'rn rm w  ฟน 14/4/2546

สงัวนัท \n n m M

แสดงรายงาน !

P3fl

รูปท่ี ก.40 หน้าจอแสดงให้ผู้ใช้ใส่ช่วงวันที่ เพ่ือจัดทำรายงานแสดงวัตถุดิบออก
3. เมื่อผู้ใช้ระบุช่วงวันที่เสร็จแล้ว ให้กดปม “แสดงรายงาน” หน้าจอแสดงรายงานวัตถุดิบ 

ออกจะปรากฎข้ึน
©  ©  ?  &  โ ร ■ j ï o »  j r ]  ToW7 100%

-  «า*พานî«I)£ua

ชุ* :■

p.s

24/2/2544
iisnulffijâuoM

fondât งงพเพินคเ i» un*ร่น ง(นาขน»ด ทนพ ฟ่โนน»ง่พ «KM
เฑ dJ bill «rîô J22/02/2544 AGO 10401 V ft-100 2.5x30 mm รน 100

22/02/2544 AD220101 กง;เนอง 4.5 mm. 2 1 รน 1.00
22/02/2544 AJ 010201 Milทอง,ไร่1คัแ1ฟิท 12 7mm «ว 1 00
22/02/2544 AN010201 T «muni TC 3ต้ัง รน 1.00
22/02/2544 AGO 10 201 iHmumuom 4 เพร่เม 3/4" «IL 30 00
22/02/2544 Af OlO ICI แรน 1/4- 225.00
22/02/2544 AY0I0 101 สรก!กอง RB-30S PT- 100 «งง 1 00

รูปที่ ก.41 หน้าจอรายงานแสดงรายการวัตถุด ิบออก
4. ผ ู้ใช ้สามารถพ ิมพ ์รายงานนีได ้ โดยการคลิกไปท ี่ไอคอนรูปเคร ื่องพ ิมพ ์

-

ส์เรเ? V

Wh-WP'

ใyใน̂:



1515.13 การจ ัดทำรายงานแสดงบ ัญชีค ุมว ัตถ ุด ิบ
1. ค เก ไป ท ี่เม น ู “รายงาน” แล ้วให ้เล ือกไปท ี่ “รายงานแสดงบ ัญชีค ุมว ัตถ ุด ิบ,

รายงานแสดงรา!)การว้ฅฤดิบ 
รายงานแสดงวัต[าดิบเฟ้า 
รา!บานแสดงวู้ต ทดิบกทภ 
รายงานบ้ญฟ้เะ)บว้ตฤดิบ
รายงานแสดงปร๋มาโแงานระหว่างผรฅ 
รายงานแสดงรายการวัฅฦดิบ vièi องส์ง•ซ้ึ'อเฟ้ม 
รายงานแสดงความเคส์□ นไหว

รูปท่ี ก.42 แสดงเมนูรายงานบัญชีคุมวัตถุดิบ
2. หน้าต่างสำหรับให้ผู้ใช้ระบุช่วงวันท่ี ที่ต้องการให้แสดงรายงานบัญชีคุมวัตถุดิบจร

ปรากฎข้ึน
Ï Ï  ร ว ร ง า » ย ัญ โ โ ท ุ» ว ัค ท ฺท บ

ตงแต่วันที่ !*«««< เช ่น 14/4/2546

ถึงวันที่ |2พ์/254ช้

แสดงรารงาน

รูปท่ี ก.43 หน้าจอแสดงให้ผู้ใช้ใส่ช่วงวันท่ี เพื่อจัดทำรายงานบัญชีคุมวัตถุดิบ
3. เมื่อผู้ใช้ระบุช่วงวันท่ีเสร็จแล้ว ให้กดปม “แสดงรายงาน” หน้าจอแสดงรายงานบัญชีคุม 

วัตถุดิบจะปรากฎขึน
I» _______  . . .  . .. , . • - Q g p

X 1 ๙ 1 *  ►  f lO Ô F V j  Total 45 10GX 45 ๙  45
Review I
- รา»«า■ นบัชุ/ชิก»/ .••••1 ,/■  : ^

เรา* (โ»##h» เ รไฮฑ นบOIWII ผ ัผ ํน '• • -
24/2/2546

1ฬ่ !0ฬ่8ทสา11พ1ทร3ว1ร4 น» น ร่น นปผ iw îl tVftddi) พ่ืแสเรร
A m

i m ฟ้พ์» flv* lia - -
22/02/2546 007 GI/TC/007 ACO10401 V  FT-100 2.5*30 mm. รน 0.00 1.00 399.06 I g g l
22/02/2546 007 Gl/TC/007 AD220101 กระ!มอง 4.5 mm 2 รุ รน 0.00 1.00 ■ *99.06 -Aj&'zzi------ ...ไ ร ํร ั
22/02/2546 007 Gl/TC/007 AI010201 หัวเทอรํไมคัพฟ้ล 12 7mm. «ว 0.00 1.00 49.09 -;éç f lp
22/02/2546 007 Gl/TC/007 AN0102Û1 T tcm inti TC รข้ึา รน 0.00 1.00 59.60

- 22/02/2546 007 GI/TC/007 A0010201 «ทานสพนฅส 6 !หท่ี8ม ร/4- «a 0.00 38 00 99.962.60 ร
Z : ' r à 22/02/2546 007 GI/TC/007 AP01010 utJlJ 1/4" ทน* 0.00 225.00 «9 .775.00 ๚ รแรเ 1

S i ®kf: 22/02/2546 007 GI/TC/007 AY080101 ตฅ้ํกเกโท RB-30S PT-100 พวง 0.00 1.00 999.09 รพ ิ^ร• - ...
22/02/2546 oil oivCOÎ AP010501 นป็ม ร/ร" ทน* 60,000.00 0.00 46.006.60 i e

... -/ที่ป 22/02/2546 Oil mvOOS AP010801 น 22 m ทน* 60,000.00 0.00 46.000.60 พ์ารพ์-ร—
V ’1,;ปุjj§s& 22/02/2546 012 tnvO 12 AOOIOIOI พสาแสพน!ทส 6 พท่ีรม 1/2" «ท 60,000.00 0.00 46.006.00

■ S fl 22/02/2546 012 mvO 12 A0010201 เแสานสพน!สส 6 พที่0ม ร/4" "" 100,000.00 0.00 166.006.06 ว ัป ุร ุ

22/02/2546 012 UIV012 AOO10601 01Îทแสกนเสส 6 ma8ม I* ทน* 200,000.00 0.00 260.000.00 •ฟร'รัรํ&ร่ร์ร

< > - vH*ห้' 22/02/2546 012 mvO 12 A0020701 เแทานสพนคสกสม 22 ram 100,008.00 0.00 166.000.00 ร -

รูปที่ ก.44 แสดงหน้าจองรายงานบัญชีค ุมวัตถุด ิบ
4. ผ ู้ใช ้สามารถพ ิมพ ์รายงานนี้ไต ้ โดยการคลิ้กไปท ี่ไอคอนรูปเคร ื่องพ ิมพ ์



5.14 การจัดทำรายงานแสดงปริมาณงานระหว่างผล ิต
1. คลิ้กไปท่ีเมนู “รายงาน” แล้วให้เลือกไปท่ี “รายงานแสดงปริมาณงานระหว่างผลิต”

รา ยงาน น สดงรา £1 การวัตฤดิบ 
รา ยงาน น สดงวัฅฦดิบ เฟ้า 
รายงานนสดงวัตฦดิบออก 
ราขงานบัญชี'คุมวัตกดิน
ไยงานแสดงปริมา(นงานระพว่างผร็ดไ^  

รายงานนส่ดงรา ย การวัตทดบน่โต่องีสังิชอเพม 
รายงานแสดงความเครอนไหว

รูปท่ี ก.45 แสดงเมนูรายงานแสดงปริมาณงานระหว่างผลิต
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2. หน้าจอแสดงรายงานปริมาณงานระหว่างผลิตจะปรากฎขึ้น
X  รุ่ 1oM > t  * s  s  ^  ô  ' i l  [ lo à T “ 3  T๙๙น  1003 14๙21

^0,™
A101Û101 รนแไนเพคง!!รมไฉบไนระ:ไท,ไ พ ร ค

งาน«นฟ้า ฟเรแฑไพพาฟ่ฬง Iifcfoaaii น่ํอ Ï,UMU นา»ร ร ุ่น  v u s  รเนาด หาน่8

OPTCAM BAimn fc*

A1010101
-V Ml OV1CJMI AAI1IM1 ไส้พร1โมคัพ ma ST-2JIR รัน

น ี้/ป -: M l OVTCAM ABI1» 111 ไส้oïl! às น •-*«*. 11» m . f iu en.

M i OVTCAOI AEtlilOt ป Ml 3C รัน

M l onCAM AGI 102» 1 ร'» lllî iïu inw ium il รัน

M l GVTC/MI AJ»l«5ll สาพ?ท!น CA เด้น

Ml o n c * t i AO*2»7l 1 BiîittfwuœïTnaii 22 am am

Ml OIOC/MI ÀPMOI01 น!!ม 22 HOT. nun

M l ancA M AQIUU1 ร้'น;ฟส่พทไ PCR รัน

Ml GnCAM AZM 1101 «น lia า naiiBfl US-J รา

M l OVTC/MI BAI1» I t l U2* 3 M รัน

Ml G inc/I« 8B011101 ๓1 3x1 Seta รัน

M l OPTOMI BB«2I201 ๓1 KN 3x»ma ju û flfia  2 ร ัพ ฬ ุ รัน

M l GI/TCAH BC *21101 «ภ ง PCR รัน

รูปท่ี ก.46 หน้าจอรายงานแสดงปริมาณงานระหว่างผลิต

ร ฒ

3. ผ้ใช้สามารถพิมพ์รายงานนี้ได้ โดยการคล้ิกไปท่ีไอคอนรุ.ปเคร่ืองพิมพ์



5.15 การจ ัดทำรายงานแสดงรายการว ัตถ ุด ิบท ี่ต ้องส ั่งซ ื้อเพ ิ่ม
1. คล ิกไปท ี่เมน ู “รายงาน” แล ้วให ้เล ือกไปท ี่ “รายงานแสดงรายการวัตถ ุด ิบท ี่ต ้องสั่งซ ื้อเพ ิ่ม,

งายงานแสดงงาย คางงัตฤดิบ 
รายงานนสดงวัฅฤดิบเข้า 
งายงานนฝัดงา๒ฤดิบออก 
งายงานบ้ญข้คุมวัฅฤดิบ
รายงานแสรLJiJâix i ^ ^ u ssu--i3'ir,i£m
Tl ยงานแสดงงายการว้ตฤดิบพต องสํง•ยเอเฟ้น
รายงานแสดงความ Ift a au luว ’

รูปท่ี ก.47 แสดงเมนูรายงานแสดงรายการวัตถุดิบท่ีต้องสั่งซือเพิ่ม
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2. หน้าจอแสดงรายงานแสดงรายการวัตถุดิบที่ต้องส่ังซือเพิ่มจะปรากฎขึน
E S

X
Preview

« \WÔT Tc*al5 1003:

ร ไย ไในเพด Î1 ไยก ไร ร ้คง ุVเบ ทต้อ ไสั่ไซ้ือเพิ่ม
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รูปท่ี ก.48 หน้าจอรายงานแสดงรายการวัตถุดิบท่ีต้องสั่งซือเพิ่ม
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3. ผู้ใช้สามารถพิมพ์รายงานนี้ไต้ โดยการคลิ้กไปที่ไอคอนรูปเครื่องพิมพ์
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1. คลิ้กไปท่ีเมนู “รายงาน” แล้วให้เลือกไปท่ี “รายงานแสดงความเคลื่อนไหว”
‘รายงานแฝื'ดง'รานการวัตฤดิฆ 
■ รายงานแฝืดงวัตชุดิบเข้า 
■ TI ยงานแฝืดงวัตชุดิบออก 
‘รายงานบัญชีคุมวัตชุดิบ

5.16 การจัดทำรายงานแสดงวัดลุด ิบท ี่ไม ่เคล ื่อนไหว

รายงานแฝืดงปร็มาณงานระหว่างผฝืต 
รา ยงาน แ ฝัดงรา !\ ทา!3ตฎดิบฬีต อง ส์ง■ สัอ เพ่ํม 
รายงานแฝืดงความ เค ฝือนไหว

รูปท่ี ก.49 แสดงเมนูรายงานแสดงความเคลื่อนไหว
2. หน้าต่างสำหรับให้ผู้ใช้ระบุช่วงวันท่ีท่ีต้องการดูว่าวัตถุดิบรายการใดไม,มีการเคลื่อนไหว 

ในช่วงวันท่ีที่ระบุ จะปรากฏข้ึน
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รูปท่ี ก.50 หน้าจอแสดงให้ผู้ใช้ใส่ช่วงวันที่ เพ่ือจัดทำรายงานแสดงวัตถุดิบท่ีไม่มีการเคลื่อนไหว
3. หน้าจอรายงานแสดงรายการวัตถุดิบท่ีไม่มีการเคลื่อนไหวตามวันที่ท่ีผ้ใช้ระบุ จะปรากฏ
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รูปท่ี ก.51 หน้าจอรายงานแสดงวัตถุดิบท่ีไม่มีการเคลื่อนไหว
4. ผู้ใช้สามารถพิมพ์รายงานนี้ได้ โดยการคลิ้กไปที่ไอคอนรูปเครื่องพิมพ์
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ข้อมูลวัตถุดิบคงคลังแยกตามประเภทการเคลื่อนไหว 

Dead Stock , Sleeping stock , Moving stock
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ฅ าร างท ี่ ข .!  แ ส ด งม ูล ค ่า  S leep in g  S to c k  และ D e a d  S to c k  ข อ งแ ผ น ก เท อ ร ์โ ม ค ัพ เพ ิ้ล
แผนก รายการ มูลค่า Sleeping Stock มูลค่า Dead Stock

เทอร์โมคัพเพล หัวเทอร์โมคัพเพ่ิล 97,002.00 54,024.00
ไส้เทอร์โมคัพเพล 0.00 558,518.89
สายเทอริโมคัพเพ๋ิล 0.00 222.22
เพลาแสตนเลส 11,495.60 0.00
เพลาทองเหลือง 0.00 14,727.00
แบบแสตนเลสกลม 0.00 15,860.00
แนบเทลอบ (Coated Protecting Tube) A A Aบ.uü ร ก  O O A  A AZU,66y.ù\J
ท? !ๆ  1 r T n t - > o roojlJ iJ  ( 1 นบVÿ A  A A\J. \J น 33,762.00
สปริง 0.00 1,320.00
สกรู 0.00 81.00
กระเบ้ือง 9,211.50 31,208.00
ข้อต่อ 131.00 28.00
ข้องอ 0.00 160.00
Plug 0.00 10,155.00
สต๊ิกเกอร์ 523.00 151.00
Handle 0.00 23,885.00
ชีท 648.00 0.00
แผ่นแสตนเลสกลม 98.00 0.00
แผ่นอลูมเนยม 97.00 0.00

รวม 119,206.10 764,991.11
รวมมูลค ่า(บาท) 884,197.21
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ตารางท ี่ ข .2 แสดงย ูลค ่า S leeping S tock และ Dead S tock ของแผนกฮีตเตอร ์

แ ผ น ก ร าย ก าร ม ูล ค ่า  S lee p in g  S tock ม ูล ค ่า  D ead  S to ck

เต เต อ ร ์ แ ป ็บ 3 .0 8 2 .0 0 9 ,2 2 1 .2 9

อ ล ูม ิเน ีย ม 4 4 5 .4 4 2 ,0 0 5 .0 0

เพ ล า ท อ ง เห ล ือ ง ก ล ม 1,738 .75 3 0 1 .0 0

เพ ล าท อ ง เห น อ ง  6 เห ถ ย ม 8 ,9 4 3 .4 5 I ô , /5 ô .ü u

เพ ล าแ ส ต น เล ส 2 3 6 .7 4 1 ,3 7 9 .0 0

แ ส ต น เล ส แ ผ ่น 114 .00 0 .0 0

ข ้อ ต ่อ ช ุบ น ิก เก ิ้ล 76 .6 8 0 .00

ข ้อ ต ่อ 0 .0 0 1 ,4 2 3 .0 0

แ ผ ่น ไ ม ก า 9 8 .0 0 0 .0 0

ค ร ีบ  H e a te r  (P in  H e a t S ink ) 0 .0 0 5 ,0 2 5 .0 0

แ ผ ่น ล ร ีบ เห ล ็ก 0 .0 0 6 3 ,6 1 2 .0 0

B a k é lite 0 .0 0 1 ,5 8 0 .0 0

H e a te r  S A N G I 5 ,4 3 1 .8 6 4 ,2 9 0 .8 7

H e are r C a rtrid g e 3 4 ,3 4 5 .1 0 1 5 ,9 8 1 .2 4

H e a t Q u artz 1 ,800 .00 8 4 ,9 2 5 .2 8

H e a te r  D -x 5 3 ,6 7 5 .0 0 0 .0 0

H e a te r  EL-X i 0 9 ,4 4 1 .0 0 3 4 7 ,0 9 7 .0 0

Heater A-x 1 1 7 ,3 1 4 .1 0 2 3 ,3 0 6 .7 5

ก ล ่อ ง ใ ส ่ H eater 3 ,3 0 8 .8 0 3 ,4 5 7 .3 5

ป ล อ ก เซ ร า ม ิก ส ์ 19 2 ,8 2 9 .8 7 1 0 2 ,2 1 5 .0 0

S crew 144.12 16 ,9 7 0 .5 3

W a sh e r 0 .00 4 1 4 .7 4

N u t 4 5 6 .3 5 7 6 .3 6

ก ร ะ เบ ื้อ ง 0 .0 0 1 ,005 .00

ร ™ 0 .0 0 1 ,9 5 0 .0 0

รวม 533,481.26 704.994.41
รวมมลค ่า ( บ า ท ) 1,229,254.38
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ตารางท ี ข.3 แสดงมูสค่า S leeping S tock แสะ D ead S tock ของแผนกเคร ื่องควบค ุม
แ ผ น ก ร าย ก าร ม ูล ค ่า  S lee p in g  S tock ม ูล ค ่า  D ead  S tock

เค ร ื่อ ง ค ว บ ค ุม R e s is to r  M eta l F ilm 9 7 ,9 8 1 .0 0 2 4 6 ,2 7 3 .4 0

R e s is to r  C a rb o n  F ilm 9 ,5 3 4 .0 0 1 4 ,4 8 5 .0 0

R e s is to r  O x id e 5 ,8 4 3 .0 0 0 วกา 44

R e s is te r  ป ร ับ ค ่า ไ ด ้ 7 6 ,6 6 9 .1 7 9 8 ,4 6 5 .6 0

1C (In te g ra te d  C irc u it) 2 0 ,8 1 6 .8 4 1 2 2 ,2 5 8 .4 6

C a p a c ito r 1 6 ,8 8 4 .0 0 6 ,5 4 7 .7 2

T ra n s is te r 1 8 ,182 .8 7 3 3 2 .6 9

D io d e 9 5 7 .7 5 1 ,6 1 3 .4 0

Z e n e r  D io d e 3 0 0 .0 0 1 ,929 .85

P o w er T ra n s fo rm e r 2 9 ,3 3 8 .0 0 3 1 ,2 6 1 .7 6

ส ว ิต ช ์ 3 ,7 2 6 .0 0 1 2 7 ,2 5 6 .0 0

T erm in a l 1 ,320 .00 4 0 ,0 0 9 .2 8

P o in te r  (P o te n tio m e te r) 2 5 ,6 5 2 .0 0 2 5 8 .0 0

R elay 4 1 ,7 5 3 .0 0 2 0 9 ,3 2 0 .0 0

F u se 4 ,1 6 8 .0 0 3 ,6 1 1 .0 0

F ro n t L ens 2 2 ,3 4 2 .0 2 1 2 ,022 .2 3

M ete r 8 0 ,3 5 0 .0 0 1 7 4 .7 5 3 .0 0

ห าง ป ล า 0 .00 1 ,4 3 4 .0 0

K n o b 3 4 ,9 6 6 .0 0 2 1 ,5 7 5 .0 7

In d u c to r  C o il 2 ,1 9 0 .4 0 0 .0 0

C h a ss is 3 ,2 5 0 .0 3 1 ,535 .25

L E D 1 8 ,466 .0 0 "1 r\ r ท^ r\r\J y , j y z .u u

ส ต ิ๊ก เก อ ร ์ 5 ,3 0 3 .0 0 2 8 ,4 1 9  00

M o u n tin g 1 6 ,831 .6 0 3 ,4 0 7 .0 0

C ase 6 ,9 8 3 .0 0 1 7 4 ,1 2 1 .0 0

F ro n t P la te 1 0 9 ,9 4 4 .2 0 2 8 4 ,5 6 8 .3 6

S ca le  P la te 15,543.71 8 3 ,6 0 6 .3 7

In d ic a to r  S ca le  P la te 6 ,5 0 8 .0 0 6 ,5 1 0 .0 0

T W S  1 E n d  P la te 1 0 1 ,5 7 9 .3 0 AQ QH “TO,/ ชน.o /

PC B 2 1 4 .1 1 9 .4 5 2 3 5 .4 3 8 .9 2

P ack e t C irc u it 0 .00 8 1 3 .0 4

C D C 0 .00 3 ,1 0 6 .6 6



แผนก รายการ มูลค่า Sleeping Stock มูลค่า Dead Stock

ลูกลอย ลูกลอย 17,355.00 38,506.50

แผ ่นปรน , P.C.B . 0.00 10,484.04

ลูกยางลูกลอย 0.00 4,210.00

แหวบล ็อกล ูกลอย 0.00 124.71

หน ้าแปลน 0.00 300.00

แสตนเลสแผ่น 1,590.00 840.00

แป ีบแสฅนเลส 0.00 0.00

เพลาแสตนเลส 0.00 1,291.00

ทองเหล ืองกลม 0.00 301.00

Terminal 0.00 7,600.34

ข้อต่อ O LV 0.00 1.423.00

S ticker 0.00 1,413.08

Screw 0.00 8.00

Washer 0.00 10.00

รวม 1 ,01 0 ,4 47 .3 4 2 ,0 9 9 ,0 2 6 .0 4

ร ว ม ม ูล ค ่า (บ า ท ) 3 ,1 0 9 ,4 7 3 .3 8
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ต าร างท ี่ ข .4 แ ส ด ง ม ูล ค ่า  S leep in g  S to ck  แ ล ะ  D ea d  S to ck  ข อ ง ส ิ่ง ข อ ง ท ี่ใช ้ร ่ว ม ก ัน ท ุก แ ผ น ก
แผนก รายการ มูลค่า Sleeping Stock มูลค่า Dead Stock

ใช้ร่วมกันทุกแผนก Jack 3,777.24 1,883.20
Plug 1,876.96 2,022.26
Socket 8,086.00 6,077.39
Photo Resister 0.00 272.00
Spring 2,500.00 2,617.69
ลูกลอย 1,934.00 2,657.00
ราง 2,592.00 0.00
อลูมิเนยมเสน 46,615.23 5,000.00
แสตนเลสเจาะรู 68,400.00 0.00
เหล็กกล่อง 0.00 29,221.55
เหล็กแบน 2,129.32 3,545.55
เพลาทองเหลือง 2,514.00 0.00
Connector 529.10 433.00
Cord Bushing 1,192.00 0.00
แบตเตอร่ี 0.00 272.00
Bobbin 19,073.00 6,317.00
Copper Wire 0.00 1,840.00
Cold Junction 2,931.00 0.00
Plumbingmant 0.00 18,000.00
Handle 1,825.00 0.00
Packet 0.00 23,400.00
Silicon Rubber Switch 0.00 3,000.00
ลูกถ้วย 0.00 2,016.00
Box 0.00 2,534.00
ข้อต่อตรง 0.00 213.00
ข ้ค ต ่ค ล  ÎI 0.00 140.00
ข้อต่อหางหน 0.00 90.00
โคมจานฉาย 0.00 13,720.00
แท่งแสตนเลส 0.00 159.00
สกรูแสตนเลส 0.00 376.80



แผนก รายการ มูลค่า Sleeping Stock มูลค่า Dead Stock
ใช้ร่วมกันทุกแผนก น็อตหัวสีเหลี่ยม 12,920.00 0.00

แหวนรองใส่หัว 10,932.00 0.00
หัว Bakélite 42,914.00 0.00
แหวนฟินจักร 2,682.00 0.00
สต๊ิกเกอร์วงกลม 44.40 0.00
ผ่าปิด SE 4,620.00 0.00
เพลาแสตนเลสกลม 0.00 200.00
Super Lean กลมขาว 0.00 189.00

รวม 240,087.25 126,i96.44
รวมมูลค่า (บาท) 366,283.69



ตารางทื ข.ร แสดงมูลค่า Sleeping Stock และ Dead Stock ของแผนกชุดUn
แผนก รายการ มูลค่า Sleeping Stock มูลค่า Dead Stock
ชุด‘ฝึก Lamp , ข๋ัวหลอด , บัลลาสต์ 0.00 14,889.99

Neon Lamp 2,195.50 5,622.40
ปีมไฮโดรลิค 0.00 11,500.00
พลาสติก 0.00 320.00
ไม, PB 0.00 1,985.00
ไม MDF 724.30 4,085.00
ไฟหมุน 0.00 600.00
3/ข 0.00 42,530.00
<r CV ma» 0.00 11,600.00
แผ่นรัดขาโต๊ะ 0.00 2,000.00
เหล็กชุดโต๊ะทดลอง 0.00 12,900.00
แผ่น Top หน้าโต๊ะ 0.00 16,170.00
แกนเกลียว 0.00 75.00
กล่องเหล็ก , กล่องคอนโซล . กล่องสี 1,400.00 22,610.00
กล่องกระดาษ 940.50 0.00
กล่องไม้ 0.00 25,650.00
Circuit Braker 13,142.50 23,910.94
Motor 8,500.00 9,937.48
แท่ง Electrode แบบหัวเกลียวข้างเดียว 0.00 93.30
Snap Bushing 0.00 144.00
Cable Grand 0.00 535.20
Bushing Grand 0.00 200.00
Pressure Clip 210.00 0.00
Cable Clamp 200.00 141.75
Cover 19.77 0.00
Header Strip 1,711.71 COเรฺCOCO

แผ่นอลูมิเนียม 20.25 0.00
แผ่นทองเหลือง 286.00 0.00
แผ่นทองแดง 320.58 0.00
Frame 0.00 47.094.00



แผนก รายการ มูลค่า Sleeping Stock มูลค่า Dead Stock
ชุดแก Electric Door 0.00 1,820.00

แผงหน้าพลาสติก 0.00 2,090.75
ลูกปีน 450.00 0.00
Switch 55,761.40 35,489.00
Safety Socket 35,980.00 0.00
ล้อ 220.00 3,760.00
ผ่าครอบชุดแก 434.75 1,524.70
ผ่าครอบเหถก 0.00 24,460.00
โฟ่เมกา 0.00 325.00
แผ่น Uma-Board 115,335.00 139,593.40
แผ่น Bakélite 10,975.20 0.00
แผ่น PVC . พลาสติก 0.00 2,914.00
สกรู 0.00 838.54
วาล์ว , ประตูน้า 3,580.90 0.00
ท่อน้า PVC 255.00 0.00
เคร่ืองตรวจจับลำแสง 0.00 7,600.00
ออปติกไฟเบอร์ 0.00 2,000.00
เครื่องขยายสัญญาณ 0.00 2,900.00
เกจ์'วัดความร้อน 0.00 800.00
สวิตซ์ควบคุมความดัน 3,800.00 0.00
เพรสเชอร์เชนเซอร์ 11,600.00 0.00
เครื่องปีมแรงดันมือถือ 0.00 9,800.00
ทรานสมทเตอร์ 0.00 9,400.00
เครื่องควบคุมคุณหภูมิ Shinko 0.00 24,788.00
Timer 0.00 1,930.00
Relay 0.00 1.295.00
เครื่องโปรแกรมแบบมือถือ 0.00 24,000.00
P.C. หน,วยพ้ืนฐาน 0.00 53,900.00
นก็สดีเทคเทคร์ 0.00 580.00
ฮีตดีเทคเทอร์ 0.00 375.00
โทรศัพท์ 0.00 1,610.00
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แผนก รายการ มูลค่า Sleeping Stock มูลค่า Dead Stock
ชุดแก เตาไฟฟ้า 0.00 5,000.00

สัญญาณกันขโมย 0.00 5,000.00
Encoder 0.00 9,850.00
โหลดเซลสํ 0.00 600.00
กระเป้า 0.00 8,225.00
เลนส์ 0.00 1,800.00
Fan Ü.üu 192.00
สายไฟ , สายอนๆ 33,941.75 27,379.53
เครื่องมือช่าง และอุปกรณ์ 0.00 49,637.33
เครื่องยนต์และอุปกรณ์อะไหล่เก่า 171,094.00 311,295.00
แบตเตอร่ี 9.473.75 0.00
อะไหล่จาก บ.เอช.ซี.พี.คอโตพาร์ท 113,920.00 0.00
อะไหล่จาก หจก.จิระ มอร์เตอร์ 4,900.00 0.00
อะไหล่จาก หจก.เอส.เอ.เอ็ม ออโตพาร์ท 36,510.00 0.00
อะไหล่จาก บ.เค.เอส. มอเตอร์ 2,200.00 0.00
อะไหล่จาก หจก. เอส.วี.บี อะไหล่ยนต์ 95,800.00 0.00
อะไหล่จาก ฮ.เจริญทรัพย์กลการ 28,150.00 0.00
อะไหล่จากร้านกิตติ อะไหล่ยนต์ 6,400.00 0.00
อะไหล่จาก หจก.ชัชวาล อะไหล่ยนต์ 5,261.07 0.00
อะไหล่จาก บ. เอ็น ซี รับเบอร์ 1,206.40 0.00
อะไหล่จาก บ. เค ที อาร์อิมแพค 30,200.00 0.00

รวม 807,120.33 1,028,748.09
รวม 1,580,940.02
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ตารางที่ ข.6 สรุปมูลค่าวัตถุดิบคงคลังประ*ภท Dead Stock , Sleeping stock และ Moving Stock ของทุกแผนก

แผนก
ม ูลค ่ารวม 

ข อ งว ัตถด ิบ คงคล ัง  

(บ าท )

Dead Stock Sleeping Stock Moving Stock
ม ูล ค ่า

(บาท)
ค ิดเป ็น  %

ม ูล ค ่า

(บาท)
ค ิดเป ็น  %

ม ูล ค ่า

(บ าท )
ค ิดเป ็น  %

เท อ ร ์โม ค ัพ เพ ิ่ล 6 ,970,601.19 764,991.11 10.97% 119,206.10 1.71% 6,086,403.98 87.32%
ฮ ีต เต อ ร ์ 9 ,705,106.96 704,994.41 7.26% 533,481.26 5.50% 8.466,631.29 87.24%
เค ร ื่องควบ ต ุม 6,686,565.93 2,099,026.04 31.39% 1,010,447.34 15.11% 3,577,092.55 53.50%
ส ิงข อ งท ี่ใช้ร ่วม ก ัน ท ุกแผน ก 3,164,490.03 17fi 1Q6 44 3 99% 740 087 7S 7 ร0% 2,798,206.34 88 43%
ชุด'ฝึก 2,755,496.01 1,028,748.09 37.33% 807,120.33 29.29% 919,627.59 33.37%

รวม 30,847,703.25 4,723,956.09 16.13% 2,710,342.28 9.26% 21,847,961.75 74.61%
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ภ าค ผ น ว ก  ค
การจำแนกวัฅลุดิบคงคลังประเภท Moving Stock 

ด้วยวิธีวิเคราะห์แบบ ABC Analysis



ตารางท ี ก ! แสดงม ูลคำว ัตล ุด ิบคงคล ังเฉลยป ี พ .ค .2544 แผนก 

เทอรเมค ัพ เพ ิ้ล
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รายการ ม ูลค ่าว ัตถ ุด ิบคงคล ังเฉล ี่ย (บาท)
ไกเทยัร”'โร่ trn im fl 2,806,341.89
เพลาแสตนเลส 451,735.05
สายเทอรํไมคัพเพ ิ'ล 448,850.84
กระเบ ือง 202,059.38
Terminal 155,126.25
ttflll (Pipe . Tube) 114,878.78
เพลาทองเหลือง 70,191.00
เข ี้ยวล ีอก 64,891.50
ห ัวเทปล่อน 46,350.00
หัว JB 37,125.00
ห ัวเทอร์โมค ัพ เพล 31,359.75
หน้าแปลน 28,606.88
Sleeve 17,970.75
น็อฅ (Nut) 13,455.00
ด้าม Bakélite 12,075.00
สปริง 9,333.75
สตกเกอรั 7,590.00
Plug 6,309.00
ชห 5,682.75
หางปลา 5,616.75
ขอต่อ 2,574.00

■ทิว ว'ทิว บบว่บ 2,015.25
สกรู 951.75
ข ้อต ่อเกล ียว 474.94
Handle 86.25
แสตนเสสแผ่นกถม 80.25
แผ่นอลม ิเน ียม 71.25

รวม 4,561,802.99
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ต ท า ง ท ี ค .2 น ส ด งย ูส ค ่า ว ัต ธ ุด ิบ ค งค ล ังm a ย ป ี ฑ .ค .2 544  ข อ งแ ผ น ก ส ต เต อ ร ่

Stainless Heater
รายการ มูลค ่าว ัตช ุด ิบ«งคล ังเฉล ี่ย (บาท)

ลวด«วาม!'อน 480,980.25

แป ็บแสตนเลส (Pipe) 371.415.53

ลวดนีกเกิล 174,927.00

ห ัว Heater 132,465.00

กระณอง 117,596.25

ข้อต่อ Heater 80,250.24

ma ามสทน!Qff 68,928.20

ปลอก Heater 52,800.00

Support Guide 51,600.00

แผ่นครีบ Heater 39,546.00

ฐานยึด 31,350.00

Magnesium Oxide 23,625.00

เพลาทองเหลอง6เหลี่ยม 13,059.41

เพลาทองเหลองกลม 12.213.19

ควอตซ ์ 12,112.50

Steatite 12,096.00

ผ่า?1Î31J Heater 9,847.50

Magnesium  Guide 9,540.00

นีอตทองเหลือง 9,300.00

สกร, ห ัวธรรมดา 7,179.75

เซราม ิกส ์ Bobbin 6,768.00

สก1 หัวห̂ ด 6,459.75

N ut 6,364.50

เซราม ิกส ์ Cap 5,250.00

Spring Washer 3.597.60

Round Washer 3,571.35

แผ่นทองเหลืองต'ซขว 1,698.75

ถูกยาง 1,125.00

Bakélite 633.00

แค่นไมกา 371.10

แสตนเลสแผ่น 310.13

เหลี่ก 60.00

แผ่นครีบแสตนเลส 50.00

รวม 1,747,090.99

Infrared Heater
รายการ มูลค่าวัตช ุด ิบคง«ล ังเฉล ี่ย (บาท)

ปลอกเซราม ิกส 2,097,192.85

ลวด«วาม!'อน 687.656.40

เซราม ิกส Cover 673,494.00

Heater 397,506.00

เซราม ิกส ์ Cap 257,550.00

แท่งควอตซ์ 70,080.00

Term ina l Connector 68,250.00

สก1 65,926.50

แผ่นสะทอน 33,666.00

อถูมิเนียม 33,372.00

กระเบี้อง 23,310.00

แค่นป ิดช ้างโคม l e  O O f  CA 1

โ«รงเหล ึก 11.812.50

Insulator Washer 11,025.๓

Nut 10,892.25

Term inal B lock 8,946.75

Spring Washer 7 .125 .๓

ขายึด 5,578.88

ฝาปิดท้าย 5 ,025 .๓

ขายดโคม 3,780.00

หางปลา 2,918.25

Round w  asher 2,808.60

สก2เกลียว 2,236.88

เซราม ิกส ์ Disc 899.25

Sleeve 3 ๓ .๓

โคมสะท ้อน 288.00

insu la to r Tube 120.00

รวม 4,496,785.60

ว ัฅ ช ุม ิบ ฑ ํ่ใช ้ร ่วม ก ัน

รายการ มลค่าวัตอ ุค ิบคงคลังเฉล ี่ย (บาท)

Heater 1,572,095.25

กล่อง 52.802.66

อถูมิเนียม Refiector 42,298.50

สกÏ 26,156.25

ปลอกเซราม ิกส 16,567.50

รวม 1,709,920.16

รวมมูลค่าวัตชุดิบ แผนก Heater (บาท) 7.953,796.75
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ตารางท ี่ ค.3 แสดงผ ูลค ่าว ัตล ุด ิบคงคล ังเฉล ี่ยป ี พ.ศ.2544 ของแผนกเครองควบค ุม

เครํ่องควบคุม สูกลอย
รายการ ม ูลค ่าว ัคค ุด ิบคงคลังเฉล ี่ย (บาท)

TWS (Tiiumwheel Switch) 324,625.37
CDC 274,849.69
สว ิตช ์ 253,720.31
1C (Integrated Circuit) 212,657.23
Power Transformer 194,472.47
PCB (Printed Circuit Board) 181,710.46
Resistor ปรับค่าไค, 148,076.42
Scale Plate 95,506.50
Front Plate 93,377.09

Capacitor 83.164.28

Terminal 82,522.58

Meter 64,215.20

Diode 64,119.75

Relay 58,632.75
Case 53,697.00

LED (Light-Em itting Diode) 49,265.65
Front Lens 46,226.81

Inductor Coil 35,643.45

End Plate 25,575.00

Resistor เมททอลพลม 24,877.20

Mounting 21,083.55
Fuse 17,004.67
สติ๊กเกอร ์ 14,578.50
Pointer 12,637.51
Resistor คาร์บอน?!ลม ท ,814.00
Transister 11,206.83
Knob 7,656.70
Resistor ออกโชค 5,275.17
Packet Circuit 1,916.97
Resistor Wire W ound 1,875.00
หางปลา 1,324.50
Indicator Scale Plate 406.50
Pole 388.66
Chassis 263.04

รวม 2,474,366.78

รายการ ม ูลค ่าว ัคค ุด ิบคงคล ังเฉล ี่ย (บาท)
นป็บแสตนเถส 1072261.25
สูกลอย 96,082.88
หัวอลูม ิเน ียม 23,265.00
หรีดสวิทช ์ 21,214.50
หน้าแปลน 7,190.25
Terminal 5,474.05
ลูกยาง 5,353.50
แหวน{รอกคูกลอย 5,102.47
P.C.B. 4,882.47

หัวลูกลอย 2.380.50

Sticker 290.00

Screw 281.90

Resistor 192.00

Washer 150.00
แสตนเลสแผ่น 127.00

เพลาแสตนเลส 120.00
ทองเหลีองกลม 98.00

ข้อต่อ 83.00

รวม 279,548.76

รวมมูลค่าวัคคุดิบคงคลังเฉล่ีย แผนกเคร๋ึองควบคุม (บาท) 2.753,915.54
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ดารใงท ี ค.4 แสด งม ูลค 'ใว ัตถ ุด ิบ คงคอ ังเฉ เยป ี พ .ศ .2544 ขธงท ี่ใช ้ร ่วม อ ัน ท ุกแผน ก

รายการ ม ูลค ่าว ัตล ุด ิบคงคล ังเฉล ี่ย (บาท) รายการ ม ูลค ่าว ัตล ุด ิบคงคล ังเฉล ี่ย (บาท)
เพลาแสตนเลสกลม 1,302,196.20 Bus Bar 1,644.75
Super Lean ท■ สมขาว 244,377.00 แสตนเสสแผ่น 1,620.00
อถูม ิเน ียมเล ัน 74.815.33 Fastener 1.188.08
เหล็กกล่อง 61,538.44 โครงจานฉาย 1,176.00
ช ีงค ์ล ูกลอย 57,454.69 Spring 833.48
อลูม ิเนยมตัวย ู 48,886.50 เพลาทองเหลอง 832.50
แผงกริค 41,8า8กก แผ่นพลาสติกส ีชา 73? 38
Frame Digicon 35,260.50 Photo Diode 549.45
เต้ารบ 29,998.50 Handle 534.75
Connector 27,530.99 Plug 519.59
Jumper 15,296.63 ปลอกสายทนความร้อน 509.25
เหล็ก EI-114 14,907.00 Cold Junction 485.85
ถาดเก ็บอ ุปกรณ ์ 13,800.00 Box PVC 462.00
อลูมเน ียมหน ้าป ็ทม 13,312.05 ช ้อต่อกลวง คอปเปอร 336.00
Side Holder Heater 13,068.00 Photo Transister 312.00
น ีอตห ัว 6 เหล ี่ยม (Nut) 10,722.60 เหล็กแบน 179.54
อล ูม ิเน ียมช ิงต ้ 10,646.25 Relay Clip 148.50
Cord Bushing 8,829.15 W asher 140.38
Coper W ire 7,670.25 น ีอฅห ัว 4 เหลี่ยม 136.00
เหล ็กต ัวช ี 7,021.50 Photo Resister 132.25
รางอลูม ิเน ียม 6,407.25 แหวนรอง (W asher) 128.00
เหล็กฉาก 5,940.00 แหวนฟ้นจ้กร 126.54
ฝาล ูกลอย 5,504.10 ห ัว Bakélite 122.00
Bobbin 5,184.98 แสตนเลสเจาะรู 118.86
แท ่งแสตนเลส 4,779.00 สตี๊กเกอร้กลม 116.12
โครงโต ัะเหล ็ก 4,691.25 สกรูแสตนเลส 109.00
ทองเหลืองเส ันกลม 3,723.00 แ fiuQu 107.00
ลูกลอย 3,129.90 ฝาปิด FE-38 97.87
Photo Conductive 2,218.80 แบตเตอรี่ 92.24
Socket 2,087.52 Silicon Rubber Switch 83.35
นใฑใใบร่นiris 1,809.00 Plumbingnant FVS-44 78.00
Jack 1,721.67 Packet 76.00

รวมมูลค่า 2,100,093.74



ต ารางท ี่ ก .ร  แ ส ก งก าร 'ให ้ค ะ แ น น เพ ื่งน ำว ัด ล ุด ิบ ค งค ล ังแ ผ น ก เท อ ร ์โ ม ค ัพ เพ ล  ม า จ ัด ห ม ว ด ห ย ู่แ ม บ  A B C

ร า ย ก า ร

ม ูล ค ่า ว ัต ล ุด ิบ ค ง ค ล ัง ก า ร ต ร ว จ น ับ ป ร ะ เ ภ ท ว ัต ล ุด ิน ร ะ ย ะ เ ว ล า ‘« อ ง ก า ร • ส ั่ง ช ื้อ

ม ูล ค ่า ล ำ ด ้น W e ig h t ค ะ แ น น ล ำ ด ับ W e ig h t ค ะ แ น น ล ำ ด ับ W e ig h t ค ะ แ น น ล ำ ด ับ W e ig h t ค ะ แ น น ค ะ แ น น ร ว ม

ไ ส ั่เ ท อ ร 'ไ ม ด ัพ เ พ ล 2 ,8 0 6 ,3 4 1 .8 9 1 0 .4 4 0 .0 0 น ับ ไ ม ่ไ ด ้ 2 0 .2 10 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ต ร ง 1 0.1 10 ส ั่ง ช ื้อ ต ่า ง ป ร ะ ! ท ศ 1 0 .3 3 0 9 0 .0 0

เท ล า น ส ต น ! ล ส 4 5 1 .7 3 5 .0 5 2 0 .4 2 0 .0 0
O' fl a/

น ับ  เด 1 0 .2 2 0 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ต ร ง 1 0.1 10 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ เ ท ศ 3 0 .3 10 6 0 .0 0

ส า ย เท อ ร '’โ ม ค า ’แ พ ิล 4 4 8 .8 5 0 .8 4 3 0 .4 13 .3 3 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 2 0 ว ัต ธ ุด ิบ ท า ง ต ร ง 1 0.1 10 ส ั่ง ช ื้อ ต ่า ง ป ร ะ ท า ศ 1 0 .3 3 0 7 3 .3 3

ก ร ะ ณ ึ๋อ ง 2 0 2 .0 5 9 .3 8 4 0 .4 1 0 . ๓ น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 2 0 ว ัค ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 ส ั่ง ช ื้อ ต ่า ง ป ร ะ เ ท ศ 1 0 .3 3 0 6 5 .0 0

T e r m in a l 1 5 5 ,1 2 6 .2 5 5 0 .4 8 .0 0 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 2 0 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 1 0.1 10 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ เ ท ศ 3 0 .3 (0 4 8 .0 0

แ ป ีบ  (P ip e  1 tu b e ) 1 3 4 .8 7 8 .7 8 6 0 .4 6 .6 7 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 2 0 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ต ร ง 1 0.1 10 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ เ ท ศ 3 0 .3 10 4 6 .6 7

เ ท ล า ท อ ง เ ห ล ือ ง 7 0 ,1 9 1 .0 0 7 0 .4 5.71 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 20 ว ัต ถ ุด ิบ ท า ง ต ร ง 1 0.1 10 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ เ ท ศ 3 0 .3 10 4 5 .7 1

เข ี้ย ว ล ีอ ก 6 4 ,3 9 1 .5 0 3 0 .4 5 .0 0 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 2 0 ว ัค ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 ส ั่ง ช ื้อ ต ่า ง ป ร ะ เ ท ศ 1 0 .3 3 0 6 0 .0 0

ห ้า เ ท ท ล ่อ น 4 6 ,3 5 0 .0 0 9 0 .4 4 .4 4 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 20 ว ัด ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 ส ั่ง ช ื้อ ต ่า ง ป ร ะ เ ท ศ 1 0 .3 3 0 5 9 .4 4

ห ้า  J B 3 7 ,1 2 5 .0 0 10 0 .4 4 .0 0 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 2 0 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ต ร ง 1 0.1 10 จ ้า ง ท ำ พ ิเศ ษ 2 0 .3 15 4 9 .0 0

ห ้า เ ท อ ร 'ไ ม ค ้ท เ ท ี่ล 3 1 ,3 5 9 .7 5 1 1 0 .4 3 .6 4 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 2 0 ว ัด ล ุด ิบ ท า ง ต ร ง 1 0.1 10 จ ้า ง ท ำ พ ิเศ ษ 2 0 .3 15 4 8 .6 4

ห น ้า แ ป ล น 2 8 ,6 0 6 .8 8 12 0 .4 3 .3 3 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 2 0 ว ัค ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ เ ท ศ 3 0 .3 10 3 8 .3 3

S le e v e 1 7 ,9 7 0 .7 5 13 0 .4 3 .0 8 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 2 0 ว ัต ถ ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 ส ั่ง ช ื้อ ต ่า ง บ ่ร ะ ! ท ศ 1 0 .3 3 0 5 8 .0 8

น ีอ ต  (N u t) 1 3 ,4 5 5 .0 0 14 0 .4 2 .8 6 น ับ ไ ม ่ไ ด ้ 2 0 .2 10 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ เ ท ศ 3 0 .3 10 2 7 .8 6

ด ้า ม  B a k é l ite 1 2 ,0 7 5 .0 0 15 0 .4 2 .6 7 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 2 0 ว ัด ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ เ ท ศ 3 0 .3 10 3 7 .6 7

ส ป ร ิง 9 ,3 3 3 .7 5 16 0 .4 2 .5 0 น ับ ไ . ด ้ 1 0 .2 20 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ เ ท ศ 3 0 .3 10 3 7 .5 0

ส ต ก !ก อ ร ' 7 , 5 9 0 . ๓ 17 0 .4 2 .3 5 น ับ ไ ม ่ไ ด ้ 2 0 .2 10 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ เ ท ศ 3 0 .3 10 2 7 .3 5

P lu g 6 ,3 0 9 .๓ 18 0 .4 2 .2 2 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 20 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 ส ั่ง ช ื้อ ต ่า ง ป ร ะ เ ท ศ 1 0 .3 3 0 5 7 .2 2

ช ีท 5 ,6 8 2 .7 5 19 0 .4 2 .11
O' 11 V

น บ  เด 1 0 .2 2 0 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 1 0.1 10 ส ั่ง ช ื้อ ต ่า ง ป ร ะ เ ท ศ 1 0 .3 3 0 6 2 .1 1

ห า ง ป ล า 5 ,6 1 6 .7 5 2 0 0 .4 2 . ๓ น ับ ไ ม ่ไ ด ้ 2 0 .2 10 ว ัด ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ เ ท ศ 3 0 .3 10 2 7 .0 0

ข อ ต ่อ 2 , 5 7 4 . ๓ 21 0 .4 1 .90 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 20 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 จ ้า ง ท ำ พ ิเศ ษ 2 0 .3 15 4 1 .9 0

ข ้อ ง อ 2 ,0 1 5 .2 5 2 2 0 .4 1.82 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 20 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ เ ท ศ 3 0 .3 10 3 6 .8 2

ส ก  1 9 5 1 .7 5 2 3 0 .4 1.74 น ับ ไ ม ่ไ ด ้ 2 0 .2 10 ว ัค ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ เ ท ศ 3 0 .3 10 2 6 .7 4

ข ้อ ต ่อ เก ล ีย ว 4 7 4 .9 4 2 4 0 .4 1.67 O' 11 %>น ับ  เด ้ 1 0 .2 20 ว ัด ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ เ ท ศ 3 0 .3 10 3 6 .6 7

1 la n d k : 8 6 .2 5 2 5 0 .4 1.60 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 20 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 ส ัง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ เ ท ศ 3 0 .3 10 3 6 .6 0

แ ส ต น เ ล ส แ ผ ่น ก ล ม 8 0 .2 5 2 6 0 .4 1 .54 น ับ ไ ม ่ไ ด ้ 2 0 .2 10 ว ัค ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ เ ท ศ 3 0 .3 10 2 6 .5 4

แ ผ ่น อ ๆ ม ิเ น ีย ม 7 1 .2 5 2 7 0 .4 1.48 น ับ ไ ม ่ไ ด ้ 2 0 .2 10 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ เ ท ศ 3 0 .3 10 2 6 .4 8



ตา■ รา เฑี ค.6 แสดงก!รให้คะแนนเทืแน่าว้ตธุดิบคงคลังแผนก!เตเตแร์แสตนเลส ม!จัดหมวดหยู่แแบ abc:

รายการ

รุเลท่าวัตลุด ิบคงคลัง การตรวจน ับ ประ:เภทของวัตอุด ิบ ระยะเวลาของกใรส ั่ง'ช ี้อ

y  สก ! สำดัน Weight คะแนน ทาดัน W eight คะแนน ลำดับ W eigh t คะแนน สำดับ W eight คะแนน คะแนนรวม

ลวคความซื้อน 480,980.25 1 0.4 40.00 น ับ ไม ่ได ั 2 0.2 10 วัคล ุด ิบทางตรง 1 0.1 10 ส ั่งขอภายไนประเทศ 2 0.3 15 75.00

แ?เบแส»!นเลส (Pipe) 371,415.53 2 0.4 20.00 น ับ ได ั 1 0.2 20 วัฅล ุด ิบทางตรง 1 0.1 10 ล ัง1ซอต ่างประเทส 1 0.3 30 80.00

ลวดนิกเกิล 174,927.00 3 0.4 13.33 น ับ ไม ่ได ั 2 0.2 10 วัตอ ุด ิบทางตรง 1 0.1 10 ส ั่ง 1ซ ื้อภาขไนประเทฬ 2 0.3 15 48.33

ห ัว Hearer 132,465.00 4 0.4 10.00 น ับ ได ั 1 0.2 20 วัตอ ุด ิบทางตรง 1 0.1 10 ส ั่ง»อภายไนประ!ทฬ 2 0.3 15 55.00

กระเบอ3 !!7 ,.'i% .25 5 0.4 8.00 น ับ ได ั 1 0.2 20 วัตอุด ิบทางด ัอม 2 0.1 5 ล ังซอต ่างแระเทศ 1 0.3 ะ;0 63.00

ข้อต่อ Heater 80.250.24 6 0.4 6.67 น ับ ได ั 2 0.2 10 วัตอ ุด ิบทางตรง 1 0.1 10 ส ั่งซอภายไนประเทศ 2 0.3 15 41.67

เทลาแส?ในเลส 68,928.20 7 0.4 5.71 น ับ ได ั 1 0.2 20 วัตอ ุด ิบทางตรง 1 0.1 10 ส ั่งซ ื้อภายไนประเทศ 2 0.3 15 50.71

ปลอก Heater 52,800.00 8 0.4 5.00 น ับ ได ั 1 0.2 20 วัตอ ุด ิบทางตรง 1 0.1 10 ส ั่งซ ื้อต ่างประเทศ 1 0.3 30 65.00

Support Guide 51,600.00 9 0.4 4.44 น ับ ได ั 1 0.2 20 วัตอ ุด ิบทางสัอม 2 0.1 5 ส ั่งซ ื้อต ่างประเทศ 1 0.3 30 59.44

แพ่นครีบ Heater 39,546.00 10 0.4 4.00 น ับ ได ั 1 0.2 20 วัฅอ ุด ิบทางตรง 1 0.1 10 ส ั่งซ ื้อต ่างประเทศ 1 0.3 30 64.00

ฐานขึด 31,350.00 11 0.4 3.64 น ับ ได ั 1 0.2 20 วัคล ุด ิบทางตรง 1 0.1 10 ส ั่งซ ื้อภายไนประเทศ 2 0.3 1.5 48.64

Magnesium Oxide 23,625.00 12 0.4 3.33 น ับ ไม ่ได ั 2 0.2 10 วัตล ุด ิบทางตรง 1 0.1 10 ส ั่งซ ื้อภายไนประเทศ 2 0.3 15 38.33

เหลาฑอรเหลือง(•เหลี่ยม 13,059.41 13 0.4 3.08 น ับ ได ั 1 0.2 20 วัตอุด ิบทางด ัอม 2 0.1 5 ส ั่งซ ื้อภายไนประเทศ 2 0.3 15 43.08

เทถาทองเหลืองf ใลม 12,213.19 15 0.4 2.67 น ับ ได ั 1 0.2 20 วัตอุด ิบทางด ัอม 2 0.1 5 ส ั่งซ ื้อภายไนประเทศ 2 0.3 15 42.67

ควอตซ ์ 12,112.50 16 0.4 2.50 น ับ ได ั 1 0.2 20 วัตอ ุด ิบทางสัอม 2 0.1 5 ส ั่งซ ื้อภายไนประเทศ 2 0.3 15 42.50

Steatite 12,096.00 17 0.4 2.35 น ับ ได ั 1 0.2 20 วัตอ ุด ิบทางสัอม 2 0.1 5 ล ังซ ื้อต ่างประเทศ 1 0.3 30 57.35

ฝ !ครอย Heater 9,847.50 18 0.4 2.22 น ับ ได ั 1 0.2 20 วัตอ ุด ิบทางตรง 1 0.1 10 ส ั่งซ ื้อภายไนประ!ทศ 2 0.3 15 47.22

Magnesium Guide 9,540.00 19 0.4 2.11 น ับ ได ั 1 0.2 20 วัตล ุด ิบทางตรง 1 0.1 10 ส ั่งซ ื้อต ่างประเทศ 1 0.3 30 62.11

น ีอตทอนหลือง 9,300.00 20 0.4 2.00 น ับ ไม ่ได ั 2 0.2 10 วัตอ ุด ิบทางสั่อม 2 0.1 5 ส ั่งซ ื้อภายไนประเทศ 2 0.3 15 3 2 .๓

สกรู ห ัวธรรมดา 7,1-'9.75 21 0.4 1.90 น ับ ไม ่ได ั 2 0.2 10 วัตอุด ินทางด ัอม 2 0.1 5 ส ั่งซ ื้อภายไนประเทศ 2 0.3 15 31.90

เซราม ิกซ ์ Bobbin 6,768.00 22 0.4 1.82 น ับ ไม ่ได ั 2 0.2 10 วัตอุด ิบทางด ัอม 2 0.1 5 ส ั่งซ ื้อต ่างประเทศ 1 0.3 30 46.82

สกรู ห ัวหบ ุค 6,459.75 23 0.4 1.74 น ับ ไม ่ได ั 2 0.2 10 วัตอุด ิบทางสั่อม 2 0.1 5 ส ั่งซ ื้อทายไนประเทศ 2 0.3 15 31.74

Nut 6,364.50 24 0.4 1.67 น ับ ไม ่1ได ั 2 0.2 10 วัตอุด ิบทางสัอม 2 0.1 5 ส ั่งซ ื้อภายไนประเทศ 2 0.3 1.5 31.67

เซราม ิกส ์ Cap 5,250.00 25 0.4 1.60 น ับ ได ั 1 0.2 20 วัตอุด ิบทางสัอม 2 0.1 5 ส ั่งซ ื้อต ่างประเทศ 1 0.3 30 56.60
Spring Washer 3,597.60 26

0 4
1.54 น ับ ไม ่ได ั 2 0.2 10 วัตอุด ิบทางดัอม 2 0.1 5 ส ั่งซ ื้อภายไนประเทศ 2 0.3 15 31.54

Round Washer 3,5ว1.35 27 0.4 1.48 น ับ ไม ่ได ั 2 0.2 10 วัตอุด ิบทางสัอม 2 0.1 5 ส ั่งซ ื้อภายไนประเทศ 2 0.3 15 31.48

แพ่นทอนหลืองตอขั้ว 1,698.75 29 0.4 1.38 น ับ ได ั 1 0.2 20 วัตล ุด ิบทางตรง 1 0.1 10 ส ั่งซ ื้อภายไนประเทศ 2 0.3 1.5 46.38

ถูกยาง 1,125.00 30 0.4 1.33 น ับ ได ั 1 0.2 20 วัตอุด ิบทางสัอม 2 0.1 5 ส ั่งซ ื้อภายไนประเทศ 2 0.3 1.5 41.33

Bakélite 633.00 31 0.4 1.29 น ับ ได ั 1 0.2 20 วัตอุด ิบทางด ัอม 2 0.1 5 ส ั่งซ ื้อต ่างประเทศ 1 0.3 30 56.29

แพ ่นไมท! 371.10 32 0.4 1.25 น ับ ไม ่ได ั 2 0.2 10 วัตอุด ิฆทางสัอม 2 0.1 5 ส ั่งซ ื้อภายไนประเทศ 2 0.3 15 31.25

แสตนเลสแพ่น 310.13 33 0.4 1.21 น ับ ได ั 1 0.2 20 วัตอุด ิบทางสัอม 2 0.1 5 ส ั่งซ ื้อภายไนประเทศ 2 0.3 1.5 41.21

เหล็ก 6(1.00 34 0.4 1.18 น ับ ไม ่ได ั 2 0.2 10 วัตอุด ิบทางดัอม 2 0.1 5 ส ั่งซ ื้อภายไนประเทศ 2 0.3 1.5 31.18
แพ่นครีบแสตนเกส 50.00 35 0.4 1.14 น ับ ได ั 1 0.2 20 วัตล ุด ิบทางตรง 1 0.1 10 ส ั่งซ ื้อภายไนประเทศ 2 0.3 1.5 46.14



ตารางที ค.? แสดงการใ'ห้คะแมนเพอนำวัตลุดิบคงคล้งแผนทฮีตเตอร์อินฟราเรด มาจัดหมวดหยู่แบบ ABC

ร า ข ;า า ร

ม ูล จ ่า ว ัต อ ุต บ ค ง ค ล ัง ก า ร ต ร ว จ 'น ับ ป ร ะ เ ภ ท ข อ ง ว ัต อ ุส ืบ ร ะ ย ะ เ ว ล า ข อ ง ก า ร ส ั่ง ช ือ

ค ะ แ น น ร ว มม ูล ค ่า ล ำ ด ับ W e ig h t ค ะ แ น น ล ำ ด ับ W e ig h t ค ะ แ น น ล ำ ด ับ W e ig h t ค ะ แ น น ล ำ ด ับ W e ig h t ค ะ แ น น

ป ล อ ก เ ซ ร า น ิก ส ์ 2 ,0 9 7 ,1 9 2 .8 5 1 0 .4 4 0 .0 0 น ับ ไ ด ั 1 0 .2 2 0 .0 0 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ต ร ง 1 0.1 1 0 .0 0 ส ั่ง ช ื้อ ต ่า ง ป ร ะ เ ท ศ 1 0 .3 3 0 . ๓ 1 0 0 .0 0

ล ว ด ค ว า ม ร ้อ น 6 8 7 ,6 5 6 .4 0 2 0 .4 2 0 .0 0 น ับ ไ ม ่ไ ด ้ 2 0 .2 1 0 .0 0 ว ัต ถ ุด ิบ ท า ง ต ร ง 1 0.1 1 0 .0 0 ส ั่ง ซ อ ภ า ย ใ น ป ร ะ ! ท ศ 2 0 .3 1 5 . ๓ 5 5 .0 0

เ ซ ร า น ิก ส ์ C o v e r 6 7 3 ,4 9 4 .0 0 3 0 .4 1 3 .3 3 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 2 0 .0 0 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 .0 0 ส ั่ง ช ื้อ ต ่า ง ป ร ะ เ ท ศ 1 0 .3 3 0 . ๓ 6 8 .3 3

H e a te r 3 9 7 ,5 0 6 .0 0 4 0 .4 1 0 .0 0 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 2 0 .0 0 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ต ร ง 1 0.1 1 0 .0 0 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ ! ท ศ 2 0 .3 1 5 . ๓ 5 5 .0 0

เ ซ ร า น ิก ส ์ C a r 2 5 7 ,5 5 0 .0 0 5 0 .4 8 .0 0 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 2 0 .0 0 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 .0 0 ส ั่ง ช ื้อ ต ่า ง ป ร ะ เ ท ศ 1 0 .3 3 0 . ๓ 6 3 .0 0

แ ท ่ง ค ว อ ต ซ ์ 7 0 ,0 8 0 .0 0 6 0 .4 6 .6 7 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 2 0 .0 0 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 . ๓ ส ั่ง ช ื้อ ต ่า ง ป ร ะ เ ท ศ 1 0 .3 3 0 . ๓ 6 1 .6 7

T e r m in a l  C o n n e c to r 6 8 ,2 5 0 .0 0 7 0 .4 5 .71 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 2 0 .0 0 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 .0 0 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ [ ท ศ 2 0 .3 1 5 . ๓ 4 5 .7 1

ส ก ? 6 5 ,9 2 6  50 8 0 .4 5 .0 0 น ับ ไ ม ่ไ ด ้ 2 0 .2 1 0 .0 0 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 .0 0 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ เ ท ศ 2 0 .3 1 5 . ๓ 3 5 .0 0

แ ผ ่น ส ะ ท ่อ น 3 3 ,6 6 6 .0 0 9 0 .4 4 .4 4 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 2 0 .0 0 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ต ร ง 1 0.1 1 0 .0 0 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ ! ท ศ 2 0 .3 1 5 . ๓ 4 9 .4 4

อ ล ูน ิเน ็ข ม 3 3 ,3 7 2 .0 0 10 0 .4 4 .0 0 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 2 0 0 0 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 .0 0 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ เ ท ศ 2 0 .3 1 5 . ๓ 4 4 . ๓

ก ร ะ เ บ ื้อ ง 2 3 ,3 1 0 .0 0 11 0 .4 3 .6 4 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 2 0 .0 0 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 .0 0 ส ั่ง ช ื้อ ต ่า ง ป ร ะ เ ท ศ 1 0 .3 3 0 . ๓ 5 8 .6 4

แ ผ ่น ป ิด ข ้า ง โ ค ม 1 5 ,0 2 5 .5 0 12 0 .4 3 .3 3 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 2 0 0 0 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ต ร ง 1 0.1 1 0 .0 0 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ ! ท ศ 2 0 .3 1 5 . ๓ 4 8 .3 3

โ ค ร ง เ ห ล ึก 1 1 ,8 1 2 .5 0 13 0 ,4 3 .0 8 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 2 0 .0 0 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ต ร ง 1 0.1 1 0 .0 0 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ » ท ศ 2 0 .3 1 5 . ๓ 4 8 .0 8

In s u la to r  W a s h e r น , 0 2 5 .0 0 14 0 .4 2 .8 6 น ับ ไ ม ่ไ ด ้ 2 0 .2 1 0 .0 0 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 .0 0 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ ! ท ศ 2 0 .3 1 5 . ๓ 3 2 .8 6

N u t 1 0 ,8 9 2 .2 5 15 0 .4 2 .6 7 น ับ ไ ม ่ไ ด ้ 2 0 .2 1 0 .0 0 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 .0 0 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ ! ท ศ 2 0 .3 1 5 . ๓ 3 2 .6 7

T e r m in a l  B lo c k  
1---------------

8 ,9 4 6 .7 5 16 0 .4 2 .5 0 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 2 0 .0 0 ว ัด ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 .0 0 ส ั่ง ช ื้อ ต ่า ง ป ร ะ เ ท ศ 1 0 .3 3 0 ๓ 5 7 .5 0

S p r in g  W a s h e r 7 ,1 2 3 .0 0 17 0 ,4 2 .3 5 น ับ ไ ม ่ไ ด ้ 2 0 .2 1 0 .0 0 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 .0 0 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ ! ท ศ 2 0 .3 1 5 ๓ 3 2 .3 5

ข า ย ึด 5 ,5 7 8 .8 8 18 0 ,4 2 .2 2 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 2 0 .0 0 ว ัด ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 . ๓ ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ ! ท ศ 2 0 .3 1 5 ๓ 4 2 .2 2

ฝ า ป ิด ท ่า ข 5 ,0 2 5 .0 0 19 0 ,4 2 .1 1 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 2 0 .0 0 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ต ร ง 1 0.1 1 0 .0 0 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ ! ท ศ 2 0 .3 1 5 ๓ 4 7 . 1 1

ข า ย ึด โ ค ม 3 ,7 8 0 .0 0 2 0 0 .4 2 . ๓ น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 2 0 .0 0 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 .0 0 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ไ น ป ร ะ เ ท ศ 2 0 .3 1 5 ๓ 4 2 . ๓

ห า ง ป ถ า 2 ,9 1 8 .2 5 21 0 .4 1 .90 น ับ ไ ม ,ไ ด ้ 2 0 .2 1 0 0 0 ว ัด ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 .0 0 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ เ ท ศ 2 0 .3 1 5 ๓ 3 1 .9 0

R o u n d  W a s h e r 2 ,8 0 8 .6 0 2 2 0 .4 1 .82 น ับ ไ ม ่ไ ด ้ 2 0 .2 1 0 .0 0 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 .0 0 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ เ ท ศ 2 0 .3 1 5 . ๓ 3 1 .8 2

ส ก ^ ก ล ึข ว 2 ,2 3 6 .8 8 23 0 ,4 1 .74 น ับ ไ ม ่ไ ด ้ 2 0 .2 1 0 0 0 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 .0 0 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ ! ท ศ 2 0 .3 1 5 ๓ 3 1 .7 4

เ ซ ร า น ิก ส ์ D is c 8 9 9 2 5 2 4 0 .4 1 .67 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 2 0 .0 0 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 .0 0 ส ั่ง ช ื้อ ต ่า ง ป ร ะ เ ท ศ I 0 .3 3 0 . ๓ 5 6 .6 7

S le e v e 3 0 0 0 0 2 5 0 ,4 1 .60 น ับ ไ ม ่ไ ด ้ 2 0 .2 1 0 .0 0 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ด ้อ ม 2 0.1 5 .0 0 ส ั่ง ช ื้อ ต ่า ง ป ร ะ เ ท ศ 1 0 .3 3 0 . ๓ 4 6 .6 0

โ ค ม ส ะ ท ่อ น 2 8 8 .0 0 2 6 0 .4 1 .54 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 2 0 .0 0 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ต ร ง 1 0.1 1 0 .0 0 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ไ น ป ร ะ ! ท ศ 2 0 .3 1 5 ๓ 4 6 .5 4  o u

In s u la to r  T u b e 1 2 0 .0 0 2 7 0 .4 1 .48 น ับ ไ ด ้ 1 0 .2 2 0 .0 0 ว ัต ล ุด ิบ ท า ง ต ร ง 1 0.1 1 0 .0 0 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ เ ท ศ 2 0 .3 1 5 ๓ 4 6 .4 8



ตารางที ค.ร แสดาการให้คะแนนเพื่อนำวัตอุดิบคงคลังท!ช'ร่วมกัน ของแผนกสิตเตอร์มาจัดหมวดหมู่แบบ ABC

ร า ย ก า ร

ม ูล ค ่า ว ัต ถ ุด ิบ ค ง ค ล ัง ก า ร ต ร ว จ น ับ ป ร ะ เ ภ ท ข อ ง ว ัต ถ ุด ิบ ร ะ ย ะ เ ว ล า ข อ ง ก า ร ส ั่ง ช ื้อ

ค ะ แ น น ร ว มม ูล ค ่า ล ำ ด ับ W e ig h t ค ะ แ น น ล ำ ด ับ W e ig h t ค ะ แ น น ล ำ ด ับ W e ig h t ค ะ แ น น ล ำ ด ับ W e ig h t ค ะ แ น น

H e a te r 1 ,5 7 2 ,0 9 5 .2 5 1 0 .4 4 0 .0 0 น ับ ไ ด ั 1 0 .2 2 0 .0 0 ว ัต ถ ุด ิน ท า ง ต ร ง 1 0.1 1 0 .0 0 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ เ ท ศ 2 0 .3 1 5 .0 0 8 5 .0 0

ก ล ่อ ง 5 2 ,8 0 2 .6 6 2 0 .4 2 0 .0 0 น ับ ใ ด ั I 0 .2 2 0 .0 0 ว ัต ถ ุด ิบ ท า ง จ ัก ม 2 0.1 5 .0 0 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ เ ท ศ 2 0 .3 1 5 .0 0 6 0 .0 0

อ ล ูม ๊เ น ัข ม  R e f le c to r 4 2 ,2 9 8 .5 0 3 0 .4 13 .3 3 น ับ ไ ด ั 1 0 .2 2 0 .0 0 ว ัต ถ ุด ิน ท า ง ต ร ง 1 0.1 1 0 .0 0 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ เ ท ศ 2 0 .3 1 5 .0 0 5 8 .3 3

m 2 6 ,1 5 6 .2 5 4 0 .4 1 0 .0 0 น ับ ไ น ่ไ ด ั 2 0 .2 1 0 .0 0 ว ัต ถ ุด ิบ ท า ง จ ัก ม 2 0.1 5 .0 0 ส ั่ง ช ื้อ ภ า ย ใ น ป ร ะ เ ท ศ 2 0 .3 1 5 .0 0 4 0 .0 0

ป ล อ ก เ ซ ร า ม ิก ส ์ 1 6 ,5 6 7 .5 0 5 0 .4 8 .0 0 น ับ ไ ด ั 1 0 .2 2 0 .0 0 ว ัต ถ ุด ิน ท า ง ต ร ง 1 0.1 1 0 .0 0 ส ั่ง ช ื้อ ด ่า ง ป ร ะ เ ท ศ 1 0 .3 3 0 .0 0 6 8 .0 0



ต!แงท ก.9 แสดงกทไฑ้กะแนนเท๋ึอน่ฑ้ดฤดิบค'!คลังแผนกเกรองควบคุม พ!อัดท',แวดหยู่แบบ ABC

รายกาฯ
มลท,,าวัตชุคบ คงคลัง การตรวจนับ ประ๓ ทของวัตอุดิบ ระยะเวลาข?)งการสั่งซื้อ

คะแนนรวมมกคำ ลำคับ Weight คะแนน ลำคับ Weight คะแนน ลำต้ม Weight คะแนน คำสับ Weight คะแนน
TWS (Tliumwhcc. Switch) 324.625.37 1 0.4 40.00 นับไคั 1 0.2 20.00 วัตชุคับทางตรง 1 0.1 10.00 สั่งอ'อต่างประเทศ 1 0.3 30.00 100.00
CDC 274.849.69 2 0.4 20.00 น ับ พ 1 0.2 20.00 วัตชุคับทางตรง 1 0.1 10.00 สั่งออต่างประเทศ 1 0.3 30.00 80.00
สวัตซ์ 253,720.31 3 0.4 13.33 นับไม่ไม่ 2 0.2 10.00 วัตอุดิบทางม่อม 2 0.1 5.0(1 สั่งซื้อภ!ยไนประเทศ 3 0.3 10.00 38.33
IC (Integrated Circuit) 212,657.23 4 0.4 10.00 § 5* 1 0.2 20.00 วัตอุคับทางตรง 1 0.1 10.0) สั่งซื้อภ!ขไนปาะเทศ 3 0.3 10.00 50.00
Power Transformer 194.472.47 5 0.4 8.00 นับไม่ 1 0.2 20.00 วัตชุคับทางตรง 1 0.1 10.00 สั่งซื้อภ!ขไนประเทศ 3 0.3 10.00 48.00
PCB (Printed Circuit Board) 181.710.46 6 0.4 6.67 นับไม่ 1 0.2 20.00 วัตชุคับทางตรง 1 0.1 10.00 ม่างป เฟ้เศแ 2 0.3 15.00 51.67
Resistor ปรบคำใค 148.076.42 7 0.4 5.71 นับไม่ไม่ 2 0.2 10.00 วัคอุดิบทางม่อบ 2 0.1 5.06! สั่งซอต่างประเทศ 1 0.3 30.00 50.71
Seale Pie.te 95.506.50 8 0.4 5.00 'นับไม่ 1 0.2 20.00 วัตชุคับทางตรง 1 0.1 10.00 สั่งซอภายในปาะเทศ 3 0.3 10.00 45.00
Front PU tc 93,377.09 9 0.4 4.44 นับไม่ 1 0.2 20.00 วัตชุคับทางตรง 1 0.1 10.00 สั่งซื้อภ!ขไนประเทศ 3 0.3 10.00 44.44
Capacitor 83,164.28 10 0.4 4.00 นับไม่ไม่, 2 0.2 10.00 วัตอุดิบทางม่อม 2 0.1 5.00 สั่งซื้อภ!อไนประเทศ 3 0.3 10.00 29.00
Terminal 82,522.58 11 0.4 3.64 นับไม่ 1 0.2 20.00 วัตอุดิบทางม่อบ 2 0.1 5.0(1 สั่งซื้อภ!อไนประเทศ 3 0.3 10.00 38.64
Meter 64,::15.20 12 0.4 3.33 นับไม่ 1 0.2 20.00 วัตอุคับทางตรง 1 0.1 10.00 สั่งซื้อต่างประเทศ 1 0.3 30.00 63.33
Diode 64,1 19.75 13 0.4 3.08 นับไม่ไม่ 2 0.2 10.00 วัตอุดิมทางม่อม 2 0.1 5.00 สั่งซื้อภ!อไนประเทศ 3 0.3 10.00 28.08
Relay 58,632.75 14 0.4 2.86 นับไม่ 1 0.2 20.00 วัตอุคับทางตรง 1 0.1 10.00 สั่งซื้อภ!ขไนประเทศ 3 0.3 10.00 42.86
Case 53,697.00 15 0.4 2.67 นับไม่ 1 0.2 20.00 วัตอุดิบทางม่อน 2 0.1 5.00 สั่งซื้อภายไนประเทศ 3 0.3 10.00 37.67
LED (Light-Emitting Diode) 49,265.65 16 0.4 2.50 นับไม่ 1 0.2 20.00 วัตอุคับทางตรง 1 0.1 10.00 สั่งซื้อภ!ขไนประเทศ 3 0.3 10.00 42.50
Front Le าร 46,226.81 17 0.4 2.35 นับไม่ไม่ 2 0.2 10.00 วัตชุคับทางตรง 1 0.1 10.00 สั่งซื้อภายไนประเทศ 3 0.3 10.00 32.35
Inductor Coil 35,643.45 18 0.4 2.22 นับไม่ไม่ 2 0.2 10.00 วัตอุคับทางตรง 1 0.1 10.00 สั่งซอภายในประเทศ 3 0.3 10.00 32.22
End Plate 25,575.00 19 0.4 2.11 นับไม่ไม่ 2 0.2 10.00 วัตชุคับทางตรง 1 0.1 10.00 สั่งซื้อต่างประเทศ 1 0.3 30.00 52.11
Resistor เมททอลvlถม 24.877.20 20 0.4 2.00 นับไม่ไม่ 2 0.2 10.00 วัตอุดินทางม่อน 2 0.1 5.00 สั่งซื้อภายไนประเทศ 3 0.3 10.00 27.00
Mounting 21,083.55 21 0.4 1.90 นับไม่ไม่ 2 0.2 10.00 วัตอุตยทางสัอม 2 0.1 5.00 สั่งซื้อภายไนประเทศ 3 0.3 10.00 26.90
Fuse 17,004.67 22 0.4 1.82 นับไม่ไม่ 2 0.2 10.00 วัดอุคับทางตรง 1 0.1 10.00 สั่งซื้อภายไนประเทศ 3 0.3 10.00 31.82
สต'กเกอ,f 14.578.50 23 0.4 1.74 นับไม่ไม่ 2 0.2 10.00 วัตอุดินทางม่อน 2 0.1 5.00 สั่งซื้อภายไนประเทศ 3 0.3 10.00 26.74
Pointer 12,637.51 24 0.4 1.67 นับไม่ไม่ 2 0.2 10.00 วัตอุดิบทางสัอม 2 0.1 5.00 สั่งซื้อภายไนประเทศ 3 0.3 10.00 26.67
Resistor ค!r u อนา1เล์ม 11,814.00 25 0.4 1.60 นับไม่ไม่ 2 0.2 10.00 วัตอุดิบทางม่อบ 2 0.1 5.00 ลํ'งซื้อภ!ขไนประเทศ 3 0.3 10.00 26.60
Transistor 11,206.83 26 0.4 1.54 นับไม่ไม่ 2 0.2 10.00 วัตอุคับทางตรง 1 0.1 10.00 สั่งซื้อภ!ยไนประเทศ 3 0.3 10.00 31.54
Knob 7,656.70 27 0.4 1.48 นับไม่ไม่ 2 0.2 10.00 วัตชุคับทางตรง 1 0.1 10.00 สั่งซื้อภ!ยไนประเทศ 3 0.3 10.00 31.48
Resistor ออกไซด์ 5,275.17 28 0.4 1.43 นับไม่ไม่ 2 0.2 10.00 วัตอุดิมทางสัอม 2 0.1 5.00 สั่งซื้อภายไนประเทศ 3 0.3 10.00 26.43
Packet Circuit 1,916.97 29 0.4 1.38 นับไม่ 1 0.2 20.00 วัตอุคับทางตรง 1 0.1 10.00 สั่งซื้อต่างประเทศ 1 0.3 30.00 61.38
Resistor Wire Wound 1,875.00 30 0.4 1.33 นับไม่ไ# 2 0.2 10.00 วัตธุดิมทางสัอบ 2 0.1 5.00 สั่งซื้อภายไนประเทศ 3 0.3 10.00 26.33
ทางปลา 1,324.50 31 0.4 1.29 นับไม่ไม่ 2 0.2 10.00 วัตอุดิบทางม่'อม 2 0.1 5.00 สั่งซื้อภายไนประเทศ 3 0.3 10.00 26.29
Indicatoi Seale Plate 406.50 32 0.4 1.25 นับไม่ไม่ 2 0.2 10.00 วัตอุคับทางตรง 1 0.1 10.00 สั่งซื้อต่างประเทศ 1 0.3 30.00 51.25
Pole 388.66 33 0.4 1.21 นับไม่ไม่ 2 0.2 10.00 วัตธุดินทางม่อม 2 0.1 5.00 สั่งซื้อภ!ยไนประเทศ 3 0.3 10.00 26.21
Chassis 263.04 34 0.4 1.18 นับไม่ไม่ 2 0.2 10.00 วัตอุดิบทางสัอม 2 0.1 5.00 สั่งซื้อภายไนประเทศ 3 0.3 10.00 26.18



ตารางทีค.10 แสดงการให้คะแนนเพ่ิอนำวัตลุดิบคงคลังแผนกเคร่ืองควบคุม (ถูกสอย)มาจัดทมวด'แผู่แบบ ABC

รายการ
มูลค่าวัตถุดิบจงคลัง การตรวจนับ ประเภทของวัตถุดิบ ระยะเวลาของการสั่งซอ

คะแนนรวมมูลค่า ลำดับ Weight คะแนน ลำดับ Weight คะแนน ลำดับ Weight คะแนน ลำดับ Weight คะแนน
แปีบแสตนเลส 107,261.25 1 0.4 40.00 นับไดั 1 0.2 20.00 วัตถุดิบทางตรง 1 0.1 10.00 สั่งชึอ.กายในประเทศ 3 0.3 10.๓ 80.00
ถูกลอย 96,082.88 2 0.4 20.00 a /  เๆ  Vนับ เด 1 0.2 20.00 วัตถุดิบทางตรง 1 0.1 10.00 สั่ง1ชี้'อค่างประเทศ 1 0.3 30.๓ 80.00
หัวอถูฆเนียม 23,265.00 3 0.4 13.33 นับไดั 1 0.2 20.00 วัตถุดิบทางตรง 1 0.1 10.00 สั่งชี้อภายในประเทศ 3 0.3 10.๓ 53.33
หรีดสวัทชี้ 21,214.50 4 0.4 10.00 1 / 1/1 Vนับ เด 1 0.2 20.00 วัตถุดิบทางตรง 1 0.1 10.00 สั่งชี้อค่างประเทศ 1 0.3 30.๓ 70.๓
หน้าแปลน 7,190.25 5 0.4 8.00 นับไดั 1 0.2 20.00 วัตถุดิบทางตรง 1 0.1 10.00 สั่งชี้อภายในประเทศ 3 0.3 10.๓ 48.๓
Terminal 5,474.05 6 0.4 6.67 11 Vนับ เด 1 0.2 20.00 วัตถุดิบทางน้อม 2 0.1 5.00 สั่งชี้อ.ภายในประเทศ 3 0.3 10.๓ 41.67
ถูกยาง 5,353.50 7 0.4 5.71 นับไดั 1 0.2 20.00 วัตถุดิบทางน้อม 2 0.1 5.00 สั่งชี้อภายในประเทศ 3 0.3 10.๓ 40.71
แหวนวอกถูกลอย 5,102.47 8 0.4 5.00 นับไมไดั 2 0.2 10.00 วัตถุดิบทางน้อม 2 0.1 5.00 สั่งชี้อ.ภายในประเทศ 3 ว.3 10.๓ 30.๓
P.C.B. 4,882.47 9 0.4 4.44 นับไมไดั 2 0.2 10.00 วัตถุดิบทางน้อม 2 0.1 5.00 ข้างทำพิเศษ 2 0.3 15.๓ 34.44
หัวถูกลอย 2,380.50 10 0.4 4.00 นับไดั 1 0.2 20.00 วัตถุดิบทางตรง 1 0.1 10.00 สั่งชี้อภายในประเทศ 3 0.3 10.๓ 44.00
Sticker 290.00 11 0.4 3.64 นับไมไดั 2 0.2 10.00 วัตถุดิบทางน้อม 2 0.1 5.00 สั่งชี้อภายในประเทศ 3 0.3 10.๓ 23.64
Screw 281.90 12 0.4 3.33 นับไมไดั 2 0.2 10.00 วัตถุดิบทางน้อม 2 0.1 5.00 สั่งชี้อ.ภายในประเทศ 3 0.3 10.๓ 23.33
Resistor 192.00 13 0.4 3.08 นับไมไดั 2 0.2 10.00 วัตถุดิบทางน้อม 2 0.1 5.00 สั่งซื้อ,ภายในประเทศ 3 0.3 10.00 23.08
Washer 150.00 14 0.4 2.86 นับไมไดั 2 0.2 10.00 วัตถุดิบทางน้อม 2 0.1 5.00 สั่งชี้อ.ภายในประเทศ 3 0.3 10.๓ 27.86
แสดน,ลสแผ่น 127.00 15 0.4 2.67 นับไมไดั 2 0.2 10.00 วัตถุดิบทางน้อม 2 0.1 5.00 สั่งซื้อค่างประเทศ 1 0.3 30.๓ 47.67
เหลาแสตนเลส 120.00 16 0.4 2.50 นับไดั 1 0.2 20.00 วัตถุดิบทางตรง 1 0.1 10.00 สั่งซื้อค่างประเทศ 1 0.3 30.๓ 62.50
ทองเหลืองกลม 98.00 17 0.4 2.35 a» พ Vนับ เดั 1 0.2 20.00 วัตถุดิบทางน้อม 2 0.1 5.00 สั่งชี้อ.ภายในประเทศ 3 0.3 10.๓ 37.35
ข้อต่อ 83.00 18 0.4 2.22 นับไดั 1 0.2 20.00 วัตถุดิบทางน้อม 2 0.1 5.00 สั่งชี้อภายในประเทศ 3 0.3 10.๓ 37.22

CN



ด!รางท่ี ค.11 แสดงการให้คะแนนเพ่ือนำวัตธุดฆคงคลังท่ีโช้ร่วมกันทุกแผนก ผาจัดหมวดหยู่แบบ ABC

รายการ

ม ูล ค ่าว ัต ม ูค ิบ ค งค ล ัง การ ต รวจ น ับ ป ระ :เภ ท ข อ งว ัค อ ุค ิบ ระ ย ะ เว ล า ข อ ง ก า ร ส ั่ง ซ ิอ

ค ะ แ น น ร ว มม ูลค ่า ลำต ับ W eight กร แ น น ลำต ับ W eight ค ะ แ น น ลำต ับ W e ig h t ค ะ แ น น ลำต ับ W e ig h t ค ะ แ น น

เพ ล าแ ล ต น เล ส ก ล ม 1,302,196.20 1 0.4 40.00 น ับ ไ ต ้ 1 0.2 20.00 ว ัค อ ุด ิบ ท างต ้อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่ง ซ อ ภ า ย ไน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 15 .๓ 80.00

Super Lean ก ล ม ข าว 244,377.00 2 0.4 20.00 น ับ ไม ’ ไ ต ้ 2 0.2 10.00 ว ัค อ ุด ิบ ท างต ้อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่ง ข อ ภ า ย ไน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 15.00 50.00

อ ถ ูม ิเน ี[1ม เส ัน 74,815.33 3 0.4 13.33 น ับ ไม ,ไ ต ้ 2 0.2 10.00 ว ัค อ ุด ิบ ท างต ้อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่ง ซ ิอ ภ า ย ใน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 1 5 .๓ 43.33

เห ล ็ก ก ล ่อ ง 61,538.44 4 0.4 13.00 น ับ ไ ม ่ไ ต ้ 2 0.2 10.00 ว ัค อ ุด ิบ ท างต ้อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่งซ "อ ภ า ย ใน ใเระ เท ศ 2 0.3 15.00 40.00

ช ิงค ่ล ูก ก อ ย 57,454.69 5 0.4 8.00 น ับ ไ ต ้ 1 0.2 20.00 ว ัค ธ ุด ิบ ท าง ต ้อ ม 2 0.1 5.00 ส ั่ง ซ อ ภ า น ไน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 15.00 48.00
อล ูม ิเน ีย ม ต ัวข ู 43,886.50 6 0.4 6.67 น ับ ไ ต ้ 1 0.2 20.00 ว ัค อ ุด ิบ ท างต ้อ บ 2 0.1 5 .๓ ส ั่ง ซ อ ภ า ย ไน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 15.00 46.67
แ ผ งก รค 41,838.00 7 0.4 5.71 น ับ ไ ต ้ 1 0.2 20.00 ว ัค อ ุด ิบ ท างต ้อ ม 2 0.1 5.00 ล ัง ซ อ ภ า ย ใน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 15.00 45.71

Fram e D ig icon 35,260.50 8 0.4 5.00 น ับ ไ ต ้ 1 0.2 20.00 ว ัค อ ุด ิบ ท างต ้อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่ง ข ํ่อ ภ า ย ไน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 15.00 45.00
เต ้าร ับ 29,998.50 9 0.4 4.44 น ับ ไ ต ้ 1 0.2 20.00 ว ัค อ ุด ิบ ท างต ้อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่ง ข ํ่อ ภ า ย ใน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 15.00 44.44

Connector 27,530.99 10 0.4 4.00 น ับ ไ ต ้ 1 0.2 20.00 ว ัต อ ุด ิบ ท างต ้อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่ง ช ํ่อ ภ า ย ไน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 1 5 .๓ 44.00
Jumper 15,296.63 11 0.4 3.64 น ับ ไ ต ้ 1 0.2 20.00 ว ัค อ ุด ิบ ท างต ้อ ม 2 0.1 5 .๓ สั่ง'ซิ’อภ าย ,ไ น ป ร ะ 1 ทศ 2 0.3 15.00 43.64

เห ล ึก  E l- 1 14 14,907.00 12 0.4 3.33 น ับ ไ ต ้ 1 0.2 20.00 ว ัค อ ุด ิบ ท างต ้อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่ง ข ิ้อ ภ า ย ไน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 15.00 43.33

ท าดเก ็บ อ ุป กรณ 15,800.00 13 0.4 3.08 น ับ ไ ต ้ 1 0.2 20.00 ว ัค อ ุด ิบ ท างต ้อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่ง ซ อ ภ า ย ไน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 15.00 43.03
อ ถ ูม ิเน ิ(เม ห น ้า ป ีท ม ่ 15,312.05 14 0.4 2.86 น ับ ไ ต ้ 1 0.2 20.00 ว ัค อ ุด ิบ ท างต ้อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่งซ ิ’อ ภ า ย ใน ป ระ เท ศ 2 0.3 15.00 42.86
Side H older Heater 15,068.00 15 0.4 ะ:.67 น ับ ไ ต ้ 1 0 . 2 20.00 ว ัค อ ุด ิบ ท างต ้อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่งซ ิ"อ ต ่า งป ระ เท ศ I 0.3 30.00 57.67

น อ ต ห ัว 6 เหล ื่ยม  (N u t) 10,722.60 16 0.4 2.50 น ับ ไ ม ่ไ ต ้ 2 0 . 2 10.00 ว ัต ท ุด ิบ ท างต ้อ ม 2 0.1 5.00 ล ังซ ิ"อ ภ า ย ไน ป ระ เท ศ 2 0.3 15.00 32.50
อ ล ูม ิเน ีย ม ช ิงค ์ 10,646.25 17 0.4 2.35 น ับ ไ ต ้ 1 0 . 2 20.00 ว ัค อ ุด ิบ ท างต ้อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่งซ ิ"อ ภ า ย ใน ป ระ เท ศ 2 0.3 15.00 42.35
Cord Bushing 8,829.15 ท! 0.4 2.22 น ับ ไม ,ไ ต ้ 2 0 . 2 10.00 ว ัค อ ุด ิบ ท างต ้อ ม 2 0.1 5.00 ส ั่งซ ิ"อ ภ า ย ไน ป ระ เท ศ 2 0.3 15.00 32.22
Coper W ire 7,670.25 19 0.4 2.11 น ับ ไ ต ้ 1 0 . 2 20.00 ว ัค อ ุด ิบ ท างต ้อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่งซ ิ"อ ภ า ย ไน ป ระ เท ศ 2 0.3 15.00 42.11
เห ล ็ก ต ัว ช ิ 7,021.50 20 0.4 ะ:.00 น ับ ใ ต ้ 1 0 . 2 20.00 ว ัค อ ุด ิบ ท างต ้อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่งซ ิ"อ ท า น ไน ป ระ เท ศ 2 0.3 15.00 42.00
รางอล ูม ็เน ียม 6,407.25 21 0.4 1.90 น ับ ไ ต ้ 1 0 . 2 20.00 ว ัค อ ุด ิบ ท างต ้อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่งซ ิ"อ ภ า ย ใน ป ระ เท ศ 2 0.3 15.00 41.90

1 เห ล ็ก ฉ าก 5,940.00 22 0.4 1.82 น ับ ไ ต ้ 1 0.2 20.00 ว ัค อ ุด ิบ ท างต ้อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่งซ ิ"อ ภ า ย ใน ป ระ เท ศ 2 0.3 15.00 41.82
!ฝาถ ูกล(เท 5,504.10 231 0.4 1.74 น ับ ไ ต ้ 1 0.2 20.00 ว ัค อ ุด ิบ ท างต ้อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่งซ ิ"อ ภ า ย ใน ป ระ เท ศ 2 0.3 15.00 41.74
Bobbin 5,184.98 24 0.4 1.67 น ัข ไ ม ่ไ ต ้ 2 0.2 10.00 ว ัต อ ุด ิบ ท างต ้อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่ง ซ อ ภ า ย ใน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 15.00 31.67

แ ท ่ง แ ส ต น เล ส 4,779.00 25 0.4 1.60 น ับ ไ ต ้ 1 0.2 20.00 ว ัต อ ุด ิบ ท างต ้อ ม 2 0.1 5.00 ส ั่งซ ิ"อ ภ า ย ใน ป ระ เท ศ 2 0.3 15.00 41.60
ใก ร ง โค ะ เท ล ึก 4,691.25 26 0.4 1.54 น ับ ไ ต ้ 1 0.2 20.00 ว ัต ธ ุด ิบ ท างต ้อ ม 2 0.1 5.00 ส ั่งซ ิ"อ ภ า ย ใน ป ระ เท ศ 2 0.3 15.00 41.54
ท อ ง เห ท อ งเต ้น ก ล ม 3,723.00 27' 0.4 1.48 น ับ ไ ต ้ [ 0.2 20.00 ว ัค อ ุด ิบ ท างต ้อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่งซ ิ"อ ภ า ย ไน ป ระ เท ศ 2 0.3 15.00 41.48
ล ูกลอย ?,129.90 28 0.4 1.43 น ับ ไ ต ้ 1 0.2 20.00 ว ัค อ ุด ิบ ท างต ้อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่งซ ิ"อ ภ าย ใน ป ระ เ ทศ 2 0.3 15.00 41.43

1 Photo Conductive ะ ,218.80 29 0.4 1.38 น ับ ไ ต ้ 1 0.2 20.00 ว ัค อ ุด ิบ ท างต ้อ ม 2 0.1 5.00 ส ั่งซ ิ"อ ภ า ย ใน ป ระ เท ศ 2 0.3 15.00 41.33
Socket ะ,087.52 30 0.4 1.33 น ับ ไ ต ้ I 0.2 20.00 ว ัค อ ุด ิบ ท )งต ้อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่งซ ิ’อ ภ า ย ใน ป ระ เท ศ 2 0.3 15.00 41.3.1
ล วด ท อ งแ ด ง 1,809.00 31 0.4 1.29 น ับ ไ ต ้ 1 0.2 20.00 ว ัค อ ุด ิบ ท !งต ้อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่งซ ิ"อ ภ า ย ใน ป ระ เท ศ 2 0.3 15.00 41.29
Jack 1,721.67 32 0.4 1.25 น ับ ไ ต ้ 1 0.2 20.00 ว ัค อ ุด ิบ ท างต ้อ ม 2 0.1 5.00 ส ั่ง ซ ิอ ภ า ย ใน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 15.00 41.25



รายการ

ม ูล ค ่าว ัต ม ูด ิบ ค งค ล ัง ก า ร ต ร ว จ น ัย ป ร ::เภ ท ข อ ง ว ัต ธ ุด ิบ ระ ย ะ เวล า ,ของกางส ิ'งๆ!อ

ค ะ แ น น ร ว มม ูลค ่า ลำด'บ W e ig h t ค ะ แ น น ลำล ับ W e ig h t ค ะ แ น น ลำด ับ W e ig h t ค ะ แ น น ลำด ับ W e ig h t ค ะ แ น น

Bus Bai 1,644.75 33 0.4 1.21 น ับ 1ไ ร ี่ 1 0.2 20.00 ว ัต ถ ูด ิบ ท า ง ร ี่อ ม 2 0.1 5 . ๓ ส ง ซ 'อ ภ า ย ไน ป ร ะ เท ส 2 0.3 1 5 .๓ 41.21
แ ส ต น เล ส แ ผ ่น 1,620.00 34 0.4 1.18 น ับ ไ ร ี่ 1 0.2 20.00 ว ัต ถ ูด ิบ ท า ง ร ี่อ ม 2 0.1 5 . ๓ ส ิง ซ อ ต ่า ง ป ร ะ เท ส 1 0.3 3 0 .๓ 56.13
Fastener 1,188.08 35 0.4 1.14 น ับ ไม ่ไ» ร ี่ 2 0.2 10.00 ว ัต ธ ุด ิบ ท า ง ร ี่อ ม 2 0.1 5 . ๓ ส ง ซ ํ่อ ภ า ย ใน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 1 5 .๓ 31.14
ใค รงจาน ท าย 1,176.00 36 0.4 1.11 น ับ 1พ 1 0.2 20.00 ว ัต ถ ูด ิบ ท เง ร ี่อ ม 2 0.1 5 . ๓ ส ง 1! อภาย,ไน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 1 5 .๓ 41.11
Spring 833.48 37 0.4 1.08 น ับ ไม ่ไ» ร ี่ 2 0.2 10.00 ว ัต ถ ูด ิบ ท า ง ร ี่อ ม 2 0.1 5 . ๓ ส ง ข ํ่อ ภ า ย ไน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 15.00 31.03
เพ ล าท อ งเห ล อ ง 832.50 38 0.4 1.05 น ับ ไ ร ี่ 1 0.2 20.00 ว ัต ถ ูด ิบ ท า ง ร ี่อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่งช ’อ ภ า ย ไน ป ระ เท ศ 2 0.3 1 5 .๓ 41.0.5
แ ผ ่น พ ล าส ต ิก ส ิข า 732.38 39 0.4 1.03 น ับ ไ ม ่ไ ร ี่ 2 0.2 10.00 ว ัต ถ ูด ิบ ท า ง ร ี่อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่ง ซ อ ภ า ย ไน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 15.00 31.03

Photo D iode 549.45 40 0.4 1.00 น ับ ไ ร ี่ 1 0.2 20.00 ว ัต ถ ูด ิบ ท า ง ร ี่อ ม 2 0.1 5.00 ส ั่ง ซ อ ภ า ย ไน ป ร ะ ! ทศ 2 0.3 15.00 41.00
Handle 534.75 41 0.4 0.98 น ับ 1พ 1 0.2 20.00 ว ัต ถ ูด ิบ ท า ง ร ี่อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่ง ซ ํ่อ ภ า » ไน ป ร ะ ! ทศ 2 0.3 15.00 40.93
Plug 519.59 42 0.4 0.95 น ับ ไ ร ี่ 1 0.2 20.00 ว ัต ธ ุด ิบ ท า ง ร ี่อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่ง ซ อ ภ า ย ไน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 15.00 40.95
ป ล อ ก ส าย ท น ค ว า ม !'อ น 509.25 43 0.4 0.93 น ับ ไม ่ไ» ร ี่ 2 0.2 10.00 ว ัต ธ ุด ิบ ท า ง ร ี่อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่ง ข ํ่อ ภ า ย ไน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 15.00 30.93
Cold Junction 485.85 44 0.4 0.91 น ับ ไม ่ไ» ร ี่ 2 0.2 10.00 ว ัต ธ ุด ิบ ท า ง ร ี่อ ม 2 0.1 5 . ๓ ส ั่ง ซ อ ภ า ย ไน ป ร ะ ! ทศ 2 0.3 1 5 .๓ 30.91
B ox P V C 462.00 45 0.4 0.89 น ับ 1ไ # 1 0.2 20.00 ว ัต ธ ุด ิบ  ท างร ี่อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่ง ซ ํ่อ ภ า ย ไน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 1 5 .๓ 40.89
ร ี่ อค ่อ 336.00 46 0.4 0.87 น ับ 1ไ ร ี่ 1 0.2 20.00 ว ัต ธ ุด ิบ ท า ง ร ี่อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่ง ซ ํ่อ ภ า ย ไน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 1 5 .๓ 40.87
Photo Transistei 312.00 47 0.4 0.85 น ับ ไ ม ่ไ 'ร ี่ 2 0.2 10.00 ว ัต ถ ูด ิบ ท า ง ร ี่อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่ง ซ อ ภ า ย ไน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 1 5 .๓ 30.85
เห ล ็ก แ ท น 179.54 48 0.4 0.83 น ับ ไม ่ไ» ร ี่ 2 0.2 10.๓ ว ัต ธ ุด ิบ ท า ง ร ี่อ ม 2 0.1 5.00 ส ั่ง ซ อ ก า ย ไน ป ร ะ ! ทศ 2 0.3 15.00 30.83
Relay C lip 148.50 49 0.4 0.82 น ับ ไ ร ี่ 1 0.2 20.00 ว ัต ธ ุด ิน ท า ง ร ี่อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่ง ซ อ ภ า ย ไน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 15.00 40.82
W asher 140.38 50 0.4 0.80 น ับ ไม ่ไ» ร ี่ 2 0.2 10.00 ว ัต ธ ุด ิบ  ท างร ี่อ ม 2 0.1 5 .00 สั่งๆ!’อ ภ า พ ไน ป ระ เท ศ 2 0.3 15.00 30.80
น ีอ ต ห ัว  4 เหล ี่ยม 136.00 51 0.4 0.78 น ับ ไ ม ่ไ ร ี่ 2 0.2 10.00 ว ัต ธ ุด ิบ  ท างร ี่อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่ง ซ อ ภ า ย ใน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 1 5 .๓ 30.73
Photo Resister 132.25 52 0.4 0.77 น ับ ไ ม ่ไ ร ี่ 2 0.2 10.00 ว ัต ธ ุด ิบ ท า ง ร ี่อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่ง ซ อ ภ า ย ใน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 15.00 30.77
แ ท ว น ร  ยง (W asher) 128.00 53 0.4 0.75 น ับ ไ ม ่ไ ร ี่ 2 0.2 10.00 ว ัต ธ ุด ิบ  ท างร ี่อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่ง ซ ํ่อ ภ า ย ใน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 15.00 30.75
แ ท ว น ส ิน » ก ง 126.54 54 0.4 0.74 น ับ ไ ม ่ไ ร ี่ 2 0.2 10.00 ว ัต ธ ุด ิบ ท า ง ร ี่อ ม 2 0.1 5.00 ส ั่ง ซ อ ภ า ย ไน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 15.00 30.74
ห ัว  Bakélite 122.00 55 0.4 0.73 น ับ 1ใ ร ี่ 1 0.2 20.00 ว ัต ถ ูด ิบ ท เง ร ี่อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่ง ฃ อ ภ เย ไน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 15.00 40.73
แ ส ต น เถ ส เจ า ะ ! 118.86 56 0.4 0.71 น ับ 1ไ ร ี่ 1 0.2 20.00 ว ัต ถ ูด ิบ ท า ง ร ี่อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่ง ซ อ ภ า ย ไน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 15.00 40.71
ส ต ณ ก อ งก ล ม 116.12 57 0.4 0.70 น ับ ไ ร ี่ 1 0.2 20.00 ว ัต ธ ุด ิบ ท า ง ร ี่อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่ง ซ อ ภ า ย ไน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 15.00 40.70
ถ ูก ร ี่ว ย 109.00 58 0.4 0.69 น ับ ไ ร ี่ 1 0.2 20.00 ว ัต ธ ุด ิบ  ท างร ี่อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่ง ซ อ ภ า ย ไน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 15.00 40.69

เผ ่าป ีก  F li-3 8 107.00 59 0.4 0.68 ง !บ ไ ร ี่ 1 0.2 20.00 ว ัต ถ ูด ิน  ท างร ี่อ ม 2 0.1 5.00 ส ั่ง ซ อ ภ า ย ไน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 15.00 40.63
1แ บ ต เต อ ร ี่ 97.87 60 0.4 0.67 น ับ ไ ร ี่ 1 0.2 20.00 ว ัต ธ ุด ิบ  ท างร ี่อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่ง ซ อ ภ า ย ไน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 15.00 40.67
|p ium b ingnant FV S -44 92.24 61 0.4 0.66 น ับ ไ ร ี่ 1 0.2 20.00 ว ัต ธ ุด ิบ ท า ง ร ี่อ ม 2 0.1 5.00 ส ั่ง !อ ภ า ย ใ น ป ร ะ เท ศ 2 0.3 15.00 40.66
Packet 83.35 6 2 0.4 0.65 น ับ ไ ร ี่ 1 0.2 20.00 ว ัต ธ ุด ิบ ท า ง ร ี่อ ม 2 0.1 5 .๓ ส ั่ง ซ อ ภ า ย ไน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 15.00 40.65

เส ก !แ ส ต น เล ส 78.00 63 0.4 0.63 น ับ ไ ร ี่ 1 0.2 20.00 ว ัต ถ ูด ิบ ท า ง ร ี่อ ม 2 0.1 5.00 ส ั่ง ข อ ภ า ย ไน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 15.00 40.63
S ilic o n  Rubber Sw itch 76.00 64 0.4 0.63 น ับ ไ ร ี่ 1 0.2 20.00 ว ัต ธ ุด ิบ ท า ง ร ี่อ ม 2 0.1 5.00 ส ั่ง ซ อ ภ า ย ไน ป ร ะ เท ศ 2 0.3 15.00 40.63
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แผนกเทอร์โมคัพเพิ้ล
รายการ คะแนน มูลค่า(บาท) หมวด มูลค่ารวม (บาท) คิดเปีน %

ไส้เทอร์โมคัพเพ่ิล 90.00 2,806,341.89
สายเทอร์โมคัพเพิ่ล 73.33 448,850.84 A 3,457,252.10 75.79%
กระเบ่ือง 65.00 202,059.38
ชีท 62.11 5,682.75
เพลาแสตนเลส 60.00 451,735.05
เข้ียวล๋ึอก 60.00 64,891.50
หัวเทปล่อน 59.44 46,350.00
Sleeve 58.08 17,970.75
Plug 57.22 6,309.00
พัว JB 49.00 37,125.00 B 1,064,875.70 23.34%หัวเทอร์โมลัพเพ้ิล 48.64 31,359.75
Terminal 48.00 155,126.25
แป็ u  (Pipe 5 Tube) 46.67 134,878.78
เพลาทองเหลืคง 45.71 70,191.00
ข้อต่อ 41.90 2.574.00
หน้าแปลน 38.33 28,606.88
ดาม Bakélite 37.67 12,075.00
สปริง 37.50 9,333.75
ข้องอ 36.82 2,015.25
ข้อต่อเกลียว 36.67 474.94
Handle 36.60 86.25
น็อต (Nut) 27.86 13,455.00

39,675.19 0.87%สติ,กเกอร์ 27.35 7,590.00 C
หางปลา 27.00 5,616.75
สกรู 26.74 951.75
แสตนเลสแผ่นกลม 26.54 80.25
แผ่นอลูมิเนียม 26.48 71.25



180
ตารางที่ ค.13 แสดงการจัดหมวดหมู่วัตถุดิบคงคลัง แบบABC

แผนกฮีฅเฅอร์แสตนเลส
รายการ คะแนน มูลค่า(บาท) หมวด มูลค่ารวม (บาท) คิดเป็น %

แป็บแสตนเลส (Pipe) 80.00 371,415.53
ลวดความร้อน 75.00 480,980.25
ปลอก Heater 65.00 52,800.00
แผนครีบ Heater 64.00 39,546.00
ฦ ,ๆ รา จ iijo /6 ü ü ’( 63.00 117,596.25
Magnesium Guide 62.1! 9,540.00 A 1,273,922.03 72.92%
Support Guide 59.44 51,600.00
Steatite 57.35 12,096.00
เซรามิกส์ Cap 56.60 5,250.00
Bakelite 56.29 633.00
หัว Heater 55.00 132,465.00
เพลาแสตนเลส 50.71 68,928.20
ฐานยด 48.64 31,350.00
ลวดนิกเกิล 48.33 174,927.00
ฝากรอบ Heater 47.22 9,847.50
เซรานิกส์ Bobbin 46.82 6,768.00
แผ่นทองเหลืองต่อฃ่ํว 46.38 1,698.75
แผ่นครีบแสตนเลส 46.14 50.00 436,264.91 24.97%เพลาทองเหลือง6เหล่ียม 43.08 13,059.41 15

เพลาทองเหลืองกลม 42.67 12,213.19
ควอตซ์ 42.50 12,112.50
ขอต่อ Heater 41.67 80,250.24
ลูกยาง 41.33 1,125.00
แสตนเลสแผ่โ! 41.2! 310.13
Magnesium Oxide 38.33 23.625.00
น็อตทองเหลือง 32.00 9,300.00
สกรู หัวธรรมดา 31.90 7,179.75
สกรู หัวหมุด 31.74 6,459.75
Nut 31.67 6,364.50 C 36,904.05 2.11%Spring Washer 31.54 3,597.60 *—

Round Washer 31.48 3,571.35
แผ่นไมกา 31.25 371.10
เหล็ก 31.18 60.00



181
ฅ าร าง ท ี่ ค . ! 4  แ ส ด ง ก าร อ ัด ห ม ว ด ห ม ู่ว ัต ถ ุด ิบ ค ง ค ล ัง  แ บ บ A B C

แ ผ น ก ฮ ีฅ เฅ อ ร ์อ ิน ฟ ร าเร ด
รายการ คะแนน มูลค่า (บาท) หมวด มูลค่ารวม (บาท) คิดเป็น %

ปลอกเซรานิกส์ 100.00 2,097,192.85
เซรานิกส์ Cover 68.33 673,494.00
เซรานิกส์ Cap 63.00 257,550.00
แท่งควอตซ์ 61.67 70,080.00

A 3,819,129.25 84.93%กระเบือง 58.64 23,310.00
Terminal Block 57.50 8,946.75
เซรานิกส์ Disc 56.67 899.25
ลวดความรอน 55.00 687,656.40
Heater 55.00 397,506.00
แผ่นสะทอน 49.44 33,666.00
แผนปิดขาง เคม 48.33 15,025.50
ร d1 จ เ จ * P Ptri d till 48.08 11,812.50
ผ่าปิดท้าย 47.11 5,025.00
Sleeve 46.60 300,00

B 574,723.88 12.78%โคมสะท้อน 46.54 288.00
Insulator Tube 46.48 120.00
Terminal Connector 45.71 68,250.00
อลูนิเนียม 44.00 33,372.00
ขายึด 42.22 5,578.88
ขายึดโคม 42.00 3,780.00
สกรู 35.00 65,926.50
Insulator Washer 32.86 11,025.00
Nut 32.67 10,892.25
Spring Washer 32.35 7,125.00 C 102,932.48 2.29%
หางปลา 31.90 2,918.25
Round Washer 31.82 2,808.60
สกรูเกลียว 31.74 2,236.88



ต าร าง ท ี่ ค .!ร  แ ส ด ง ก าร จ ัด ห ม ว ด ห ม ู่ว ัต ล ุด ิบ ค ง ค ล ัง  แ บ บ A B C
ส ำห ร ับ ข อ ง ท ี่ใช ้ร ่ว ม ล ัน  ข อ ง แ ผ น ก ส ิฅ เด อ ร ์

รายการ คะแนน มูลค่า(บาท) หมวด มูลค่ารวม (บาท) คิดเป็น %
Heater 85.00 1,572,095.25

A 1,588,662.75 69.68%ปลอกเซรามิกส์ 68.00 16,567.50
กล่อง 60.00 52,802.66

B 95,101.16 4 1 no/. *̂•1 / /Üอลูมิเนียม Reflector 58.33 42,298.50
สกรู 40.00 26,156.25 C 26,156.25 1.15%



] 83ตารางท่ี ค.!6 แสดงการจัดหมวดหมู่วัตถุดิบคงคอัง แบบABC 
แผนณครยิงควบคุม

ร าย ก าร ค ะ แ น น ม ูล ค ่า (บ า ท ) ห ม วด ม ูล ค ่าร ว ม  (บ าท ) ค ิด เป ็น  %

T W S  (T h u m w h e e l S w itch ) 100 .00 3 2 4 ,6 2 5 .3 7

C D C 80 .00 2 7 4 ,8 4 9 .6 9

M ete r 63 .33 6 4 ,2 1 5 .2 0

P ack e t C irc u it 61 .3 8 1 ,916 .97

E nd P la te 52.11 2 5 ,5 7 5 .0 0

P C B  (P rin te d  C irc u it B o ard ) 51 .67 1 8 1 ,7 1 0 .4 6

In d ic a to r  S ca le  P lâ tc 51 .25 4 0 6 .5 0

R e s is to r  ป ร ับ ค ่า ไ ด ้ 50.71 1 4 8 ,0 7 6 .4 2 A 1,725,287.29 69.73%
IC (In te g ra te d  C irc u it) 50 .0 0 2 1 2 ,6 5 7 .2 3

P o w er T ra n s fo rm e r 4 8 .0 0 1 9 4 ,4 7 2 .4 7

S ca le  P la te 4 5 .0 0 9 5 ,5 0 6 .5 0

F ro n t P la te 4 4 .4 4 9 3 ,3 7 7 .0 9

R elay 4 2 .8 6 5 8 ,6 3 2 .7 5

L E D  (L ig h t-E m ittin g  D io d e) 4 2 .5 0 4 9 ,2 6 5 .6 5

T erm in a l 38 .64 8 2 ,5 2 2 .5 8

ส ว ิต ช ์ 38 .33 2 53 ,72 0 .31

C ase 37 .6 7 5 3 ,6 9 7 .0 0

F ro n t L ens 32 .35 4 6 ,226 .8 1

In d u c to r  C o il 32 .22 3 5 ,6 4 3 .4 5

F use 31 .8 2 17 ,004 .6 7 B 579,839.57 27.48%

T ra n s is to r 31 .5 4 11 ,206 .83

Knob 31 .4 8 7 ,6 5 6 .7 0

C a p a c ito r 29 .0 0 8 3 ,1 6 4 .2 8

D io d e 28 .0 8 6 4 ,1 1 9 .7 5

R e s is to r  ฌ ท ท อ ล ฟ ิล ์ม 27 .0 0 2 4 ,8 7 7 .2 0

M o u n tin g 2 6 .9 0 2 1 ,0 8 3 .5 5

ส ต ก เก อ ร 26 .7 4 14 ,578 .5 0

P o in te r 2๐ .67 12,637.51

R e s is to r  ค าร ์บ อ น ฟ ิล ์ม 2 6 .6 0 1 1 ,8 1 4 .0 0

R e s is to r  อ อ ก ไ ซ ด 26.43 5 ,2 7 5 .1 7 C 69,239.93 2.80%
R e s is to r  W ire  W o u n d 26.33 1 ,875 .00

ห าง ป ล า 26 .2 9 1 ,324 .50

P ole 26.21 3 8 8 .6 6

C h a ss is 26 .18 2 6 3 .0 4



184
ต าร าง ท ี ค .! ?  แ ส ด ง ก าร จ ัด ห ม ว ด ห ม ู่ว ัต ถ ุด ิบ ค ง ค ล ัง  แ บ บ A B C

ง าน ป ร ะ ก อ บ ล ูก ล อ ย  แ ผ น ก เค ร ื่อ งค ว บ ค ุม
รายการ คะแนน มูลค่า(บาท) หมวด มูลค่ารวม (บาท) คิดเป็น %

แป็บแสตนเลส 80.00 107,261.25
ลูกลอย 80.00 96,082.88 A 224,678.63 80.37%หรีดสวิทซ์ 70.00 21,214.50
เพลาแสตนเลส 62.50 120.00
หัวอลูมิเนียม 53.33 23,265.00
หน้าแปลน 48.00 7,190.25
แสตนเลสแผ่น 47.67 127.00
หัวลูกลอย 44.00 2,380.50
Terminal 41.67 5,474.05 B 48,853.77 17.48%
ลูกยาง 40.71 5,353.50
ทองเหกองกลม 37.35 98.00
ข้อต่อ วท าาJ 1 .LL 83.00
P.C.B. 34.44 4,882.47
แหวนล็อกลูกลอย 30.00 5,102.47
Sticker 78.64 290.00
Screw 28.33 281.90 C 6,016.37 2.15%
Resistor 28.08 192.00
Washer 27.86 150.00



185ตารางท ี่ ค .!ร  แสดงการจ ัดหมวดหม ู่ว ัตถ ุด ิบกงคล ัง แนบABC 
สำหร ับว ัตถ ุด ิบท ี่!ช ้ร ่วมล ันท ุกแผนก

ร■ เพทร พะแนน มแพ,'1 (บ'เท) หมวต มูแพ,'!รวม (บ เท) คิดเบน %
(พลาแสต'นแลสกลม 80.00 1,302,196.20
Side Holder Heater 57.67 13,068.00
แสตนเลสแผ่น 56.18 1,620.00
Super Lean กลมขาว 50.00 244,377.00 A 1,709,440.39 81.40%
ซิงค์ถูกลอย 48.00 57,454.69
อลูมิเนียมตัวยู 46.67 48,886.50
แผงกริค 45.71 41,838.00
Frame Digicon 45.00 35,260.50
เต้ารับ 44.44 29,998.50
Connector 44.00 27,530.99
Jumper 43.64 15,296.63
อลูมเนียมเสัน 43.33 74,815.33
เหล็ก EI-114 43.33 14,907.00
ถาดเก็บอุปกรณ์ 43.08 13,800.00
อสูรเนียมหน้าปีทม์ 42.86 13,312.05
อสูรเนียมชีงคํ 42.35 10,646.25
Coper Wire 42 11 7,670.25
เหล็กตัวชี 42.00 7,021.50
รางอถูมิเนียม 41.90 6,407.25
เหล็กฉาก 41.82 5,940.00
ฝาถูกลอบ 41.74 5,504.10
แท่งแสดนเลส 41.60 4,779.00
โครงโต๊ะเหล็ก 41.54 4,691.25

298,596.01 14.22%ทองเหลองเสันกลม 41.48 3,723.00
ถูกลอย 41.43 3,129.50
Photo Conductive 41.38 2,218.80
Socket 41.33 2,087.52
ลวดทองแดง 41.29 1,809.00
Jack 41.25 1,721.67
Bus Bar 41.21 1,644.75
โครงจานฉาย 41.11 1,176.00
เพลาทองเหลือง 41.05 832.50
Photo Diode 41.00 549.45
Handle 40.98 534.75
Plug 40.95 519.59
Box PVC 40.89 462.00
ข้อต่อ 40.87 336.00
Relay Clip 40.82 148.50
หัว Bakélite 40.73 122.00



สำหร ับว ัฅถ ูด ิบท ื่ใช ้ร ่วมก ันฑ กแผนก 186
4 จ

5ายการ คะแนน มูลค่า(บาท) หมวด มูลค่ารวม (บาท) คด!ปีน %
แล'ตนเลล'เข่าะ£ 40.71 i 1 ร.86
สตกเกอร์กลม 40.70 116.12
ลูกถ้วย 40.69 109.00
ฝาปีด FE-38 40.68 107.00
แบตเตยรี 40.67 97.87
Plumbingnant FVS-44 40.66 92.24
Packet 40.65 83.35
สกรูแสตนเลส 40.63 78.00
Silicon Ktibber Switch 40.63 76.00
เหล็กกล่ลง 40.00 61.538.44
ฟ้อตหัว 6 เหลี่ยม (Nut) 32.50 10,722.60
Cord Bushing 32.22 8,829.15
Bobbin 31.67 5,184.98 C 92,057.34 4.38%
Fastener 31.14 1,188.08
Spring 31.08 833.48
แผ่นพลาสติกสีชา 31.03 732.38
ปลอกสายทนความรอน 30.93 509.25
Cold Junction 30 91 48ร 8ร
Photo Transister 30.85 312.00
เหล็กแบน 30.83 179.54
Washer 30.80 140.38
ฟ้อตหัว 4 เหลี่ยม 30.78 136.00
Photo Resister 30.77 132.25
แหวนรอง (Washer) 30.75 128.00
แหวนปนจกร 30.74 126.54



ภ าค ผ น ว ก  ฆ
ตัวอย่าง Bill Of Material (BOM)



Bill O f Materials ของเทอร?มคัพเพิ้ล RB-30 ร 6x100mm. PT-100
C ode รายการ ใ,น ห น ่วย จำนวน

A10102 01 ห ัว เท อ ร ํไม อ ัพ เพ ล 12.7 mm. ห ัว 1
A N 0102 01 T erm inal TC 3 ขั้ว อ ัน 1
AP0101 01 Pipe 1/4" m m . 110
A 0 0 1 0 2 01 เพ ล าแ ส ต น เล ส  6 เห ล ี่ยม 3/4" mm. 38
A D 220I 01 กระเบ ื้อ ง 4.5m m . 2 1 อัน 1
A C 0104 01 ไ ส ้ PT -100 2.5x30 mm. อัน 1
AY0801 01 ส ต ิ๊ก เก อ ร ์ PT-100 อัน 1

Bill Of Materials ของเทอร์โมคัพเพ้ิถ RB-30 ร 6x300mm. CA(K)
C ode รายการ รุ,,น ห น ่วย จำนวน

A10102 01 ห ัว เท อ ร ์โม ค ัพ เพ ิ๋ล 12.7 mm. หัว 1
A N 0102 01 T erm inal TC 3 ขั้ว อ ัน 1
AP0101 01 Pipe 1/4" mm. 310
A O 0102 01 เพ ล าแ ส ต น เล ส  6 เห ล ี่ยม 3/4" m m . 38
AD 2201 01 กระเบ ี้อ ง 4.5m m . 2 รู อ ัน 3
A C 0104 01 ไส ้ PT -100 2.5x30 mm. อัน 1

AY 0801 01 ส ต ิ๊ก เก อ ร ์ PT-100 อัน 1

Bill Of Materials ของเทอร!มคัพเพ้ิล RB-10 6x100mm. PT-100 สาย 2 m.
C ode รายการ รุ,'บ ห น ่วย จำนวน

AP0101 01 Pipe 1/4” mm. 110
AO0101 01 เพ ล าแ ส ต น เล ส  6 เห ล ี่ยม 1/2" mm. 45
AD2201 01 ก ระฌืเอง 4.5 m m . 2 รู อ ัน 1

AS0101 01 ห น ้าแป ล น 6 mm. อัน 1

BC0101 01 ส ปร ิง JB -10 อัน 1
A C 0104 01 ไ ส ้ PT -100 2.5x30 mm. อัน 1

AJ0401 01 สายทำ PT -100 ส ีเทา 3 C ore เมตร 2

AY0501 01 ส ต ิ๊ก เก อ ร ์ PT -100 R B -10 อัน 1

AT0101 01 Sleeve 1.25 อัน 2



B i l l  O f  M a te r ia ls  ข อ ง เท อ ร !ม ค ัพ m a  R B -3 0 N  9 .5 x1 5 0m m . P T -1 0 0

Code รายการ ใ,พ หน่วย จำนวน
AI0101 01 หัวเทอรํไมคัพเพ ิ้ล 9.5 mm. หัว 1
AN0102 01 Terminal TC 3 ขํ่ว อัน 1
AP0105 01 Pipe 3/8" mm. 225
AO0106 01 เพลาแสตนเลส 6 เหลี่ยม 1" mm. 32
AD2201 01 กระเบื่อง 4.5mm. 2 รู อัน 1
AC0104 01 ได ้ PT-100 2.5x30 mm. อัน 1
AY0701 01 สต ิ๊กเกอร์ PT-100 อัน 1

Bill O f M aterials ของiทอร ์โมค ัพ เพ ิ้ล ST-23LR ปลก 3C
Code รายการ รุ่น หน่วย จำนวน

AA0102 01 ได ้ TC ST-23 LR อัน 1
ABOI 01 01 ได ้ 0.3 mm. เทฟล่อน 150 mm./อัน cm. 15
AGO 102 01 ห ัวเทฟล ่อนพร้อมแหวน อัน 1
BC0201 01 สปริง PCR อัน 1
AQ0101 01 ด้ามแบ็กกาไลท์ PCR อัน 3
AZ0101 01 หางปลา กลมเล็ก 1.25-3 ตัว 3
AJ0105 01 สายขดสปริง CA เด้น 1
AE0101 01 ปลั้ก 3C อัน 1
AP0108 01 Pipe 22 mm. mm. 115
A00207 01 เพลาแสตนเลศกลม Dia 22 mm. mm. 20
BB0101 01 สกรู 3x15mm. อัน 1
BB0202 01 MN 3x6 mm. ชุบนิกเกิ้ล 2 อัน/ชุด อัน 2
BA0101 01 น็อต 3 mm. อัน 1

Bill O f M aterials ของเทอร ์โมค ัพ เพ ิ้ล JB-30 6x200m m . CAÛQ
รุ่น หน่วย 0Code รายการ จำนวน

AA0601 01 ได ้ TC 0.65x2 cm./อ ัน (K) cm. 209
AI0201 01 หัว TC ร ุ่นใหม ่ 9.5 mm. หัว 1
AN0101 01 เทอร”มนอล แบบ 2 ขั๋ว อัน 1
AP0103 01 Pipe 1/4" mm. 210
AE0102 01 ข้อต่อ 6 mm. อัน 1
AS0101 01 หน้าแปลน 6 mm. อัน 1
AY1301 01 สติ๊กเกอร์ JB-30 CA(K) อัน 1



Bill O f M aterials ของเทอร้โมคัพma JB-30S 6x100mm. CA(K)
Code รายการ ใน หน่วย จำนวน

AA0601 01 ษ  TC 0.65x2 cm./อัน (K) cm. 110
AI0202 01 หัว TC ชุ่นใหม่ 12.7 mm. หัว 1
AN0101 01 เทอร์มินอล แบบ 2 ข๋ัว อัน 1
AP0103 01 Pipe 1/4" mm. 110
AY 1501 01 สตกเกอร JB-30S CA0C) อัน 1
AO0108 01 เพลาแสตนเลสหกเหล่ียม 1 1/4" mm. 38

B ill O f  M a terials ของเทอร ์ใมค ัทm a  JBS-331Q 2หุน สไย 1 ท1.
C o d e รายการ ใ น หน่วย จำนวน

AZ0201 01 หางปลาแฉกเปลือย 1.25 ตัว 0

AJ0201 01 สายแสตนเลส 0.65x2 mm. CK) เมตร 1
BD0101 01 อุปกรณ์ทำ JBS-3310 2 ทุน อัน 1

B ill O f M ateria ls ของเทอร ์โม ค ัพ m a  JBS-3310 2^น สาย 5 1ท.
C o d e รายการ ใ น หน่วย จำนวน

AZ0201 01 หางปลาแฉกเปลือย 1.25 ตัว ๆ

AJ0201 01 สายแสตนเลส 0.65x2 mm. (K) เมตร 5
BD0101 01 อุปกรณ์ทำ JBS-3310 2ทุน อัน 1

B ill O f  M ateria ls ของเทอร ์โม ค ัพ m a  JB -T  ฝัายแสตน!ลส I  ทน
C o d e รายการ ใ น หน่วย จำบวม

AZ0201 01 หางปลาแฉกเปลือย 1.25 ตัว O
AZ0102 01 หางปลากลมใหญ่ 2-4 ตัว 1
A.10201 01 สายแสตนเลส 0.65x2 mm. (K) เมตร 1



ภ าค ผ น ว ก  ง
แผนการผลิต เดือนตุลาคม พ.ศ.2545 - ม ีน าค ม พ .ศ .2546 

แผนการใช้ว ัตถุด ิบ Class A เดือน ตุลาคม -  ธันวาคม พ.ศ. 2545



ตารางท ง.! แสตงแผนการผลิตเทอร์โมคัพเพล (แบบหัว) ช่วงเดือนตุลาคม พ.ศ.2545 - มีนาคม พ.ค. 2546
192

ราขการ ขนาด ห ั1
รวม

ค .ค .-45 พ .ย .-45 ธ .ค .-45 ม .ค .-46 ก .พ .-46 ม ี.ค .-4 6

จำนวน จำนวน จำนวน จำน วน จำนวน จำน วน
R B -10 5x65m m . PT -100 สาข 2 เมตร 20 1 15 4

P T -100 สาย 5 เมตร 1 1
5x1 OOmm. PT -100 ส าย 2 เมตร 5 5
5x200m m . PT -100 สาย 2 เมตร 3 1 2
6x40m m . PT -100 สาย 2 เมตร 1 1
6x65m m . PT -100 ส าย 2 เมตร 3 3

6x1 OOmm. PT -100 ส'เข 2 เมตร XJ 25 35 2 20 1 1
PT -100 สาย 4 เมตร 5 5

6150m m . PT -100 ส าย 2 เมตร 10 10

6x200m m . PT -100 ส าย 2 เมตร 1 1

6x300m m . PT -100 สาย 2 เมตร 16 15 1
6x500m m . PT -100 ส าย 5 เมตร 0

6x600m m . PT -100 ส า ย 2 เมตร 2 1 1

R B -iO L 6x 100x500m m . ส าย 1 ทไ. 8 2 5 1

6x 100x600m m . ส าย 1 ทไ. 4 4

JB -10S 6x 1 OOmm. เก ล ีย ว 3/8" N PT  ส าข !.5m. 1 1
R B -30 6x60m m . PT -100 1 1

6x80m m . PT-100 3 3

6x1 OOmm. PT -100 41 20 1 20

6x200m m . PT -100 73 27 1 3 19 13 10

6x285m m . PT -100 6 6
6x400m m . PT -100 26 20 1 1 4
6x500m m . PT -100 2 2

2xPT-100 2 2

6x600m m . PT-100 5 5

6x800m m . PT -100 4 4

6x2250m m . PT -100 4 4

8x200m m . PT -100 2 2
9.5x1 OOmm. PT -100 15 15

9.5x200m m . PT -100 10 10
9.5x300m m . PT -100 17 10 7

9 .5x500m m . PT -100 15 5 10

9 .5x1000m m . IC (J) 2 2

12x450m m . PT-100 1 1

R B -30L 6x 100x500m m . PT -100 4 4

R B -30N 4.7x40m m . PT -100 2 2

4.8x200m m . PT-100 1 1

6x50m m . PT-100 2 2

6x1 OOmm. PT -100 6 1 2 2 1

6 x 1 50m m . PT-100 2 1 1

6x200m m . PT -100 26 1 3 15 7

6x300m m . C A  (K) 3 3
6x400m m . 2xPT100 1 1

6x430m m . PT -100 1 1

8x130 mm . เกล ียว  16 m m ./190 1 1
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ราขการ ขน าด
รวม

ค .ค .-45 พ .ย .-45 ธ .ค .-45 ม .ก .-46 ก .พ .-46 ม ี.ค .-46

จำนวน จำนวน จำนวน จำนวน จำนวน จำนวน

R B -30N 8x300m m . P T -100 2 2
8x350  m m . เก ล ียว  1/2" 2 2
9 .5x20m m . P T -100 2 2
9 .5x50m m . P T -100 4 1 3
9 .5x70m m . เก ล ียว3/4"N P T 6 6
9 .5x75m m . P T -100 9 3 6
9.5 x80m m . P T -100 2 2
9.5x100m m . P T -100 41 21 8 2 10

2xP T -100 2 1 1
C A  (K ) 10 10

9 .5x1 20  m m . PT  100 2 2
2xP T 100 2 2

9 .5x130m m . P T -100 3 3
9 .5 x 1 50m m . P T -100 20 1 5 3 9 1 1
9.5x200m m . P T -100 132 24 108
9.5x250m m . เกส ิ«ว 3 /4"N P T  P T -100 4 1 3
9.5x300m m . P T -100 12 12
9.5x400m m . P T -100 10 10

9 .5x1000m m . P T -100 8 1 2 3 2

12x90m m . เกล ียว  3 /4"N P T  2xPT-100 4 4

12x150m m . เกล ียว  3 ” P T -100 1 1

R B -30S 3.2x280m m . เกล ียว  1/2" P T -100 4 4

5x50m m . P T -100 12 11 1
5x100m m . P T -100 2 2

5x150m m . P T -100 3 1 2

6x50m m . P T -100 8 4 2 2

6x60m m . 1 1

6x75m m . เก ล ียว  1/2" PT -100 1 I
6x100m m . P T -100 154 29 11 44 20 20 30

2xP T -100 6 2 2 2

C A  (K ) 20 20

6 x150m m . PT -100 11 2 9
2xP T -100 20 20

6x200m m . PT -100 80 5 10 10 25 20 10

6x300m m . PT -100 50 20 3 15 7 5

2xP T -100 30 30

C A  (K ) 100 100

6x400m m . เก ล ียว  1/2" PT -100 23 2 9 10 2

6x500m m . เกล ียว 1/2" PT -100 1 1
6x600m m . PT -100 4 2 2

6x1000m m . PT -100 3 3

6x 1400m m . เก ล ียว 3 /8"N P T  2xPT-100 1 1

8x85m m . เกล ียว  1/2" 2xPT-100 1 1

8 x150m m . เกล ียว  1/2” PT -100 6 6

9 .5x60m m . PT -100 6 6

9 .5x80m m . เกล ียว 1/2" PT -100 7 2 5

9 .5x100m m . PT -100 20 10 10

2xP T -100 2 2



194
รวม

ฅ .ค .-45 พ .ย .-45 I .ก . -45 ม .ก .-46 ก .พ .-46 ม ึ.ค .-46
รายการ ขน าด จำนวน จำนวน จำนวน จำนวน จำนวน จำนวน

R B -30S เก ล ียว  3 /4"N PT 2 2
9 .5 x 1 50m m . เกล ียว  1/2"NPT 18 15 3

เกล ียว  3 /4 ”NPT 3 3
9 .5x200m m . เกล ียว  3 /4"N PT 4 1 1 1 1
9 .5x300m m . P T -100 22 12 5 5
9 .5x350m m . P T -100 1 1
9.5x500m m . P T -100 20 2 1 7 10
10x80m m . P T -100 10 5 5
15x150m m . เก ล ียว  3 /4"N PT 1 1

R B 3-35 16x500 P T -100 2 1 1
ST -23LR ป ล ั๊ก  3C "0 20 21 11 3 11 4
ST -23R ปลก 3C 60 20 22 2 15 1
ST -32S ป ล ั๊ก  D P-50 k 26 25 1

ป ล ั๊ก  3C 2 2

ST -32 LS ป ล ั๊ก  3 c 2 2
PCR-1 3 .2x150m m . 33 11 2 17 2 1

3 .2x200m m . 1 1
3 .2x300m m . ปล ั๊ก  D P-50 14 10 4

ป ล ั๊ก  3 C 2 1 1

3.2x500m m . ป ล ั๊ก  D P-50 1 1

3.2x600m m . ปล ั๊ก  D P-50 15 14 1

ป ล ั๊ก  3 C 1 1

3 .2x1000m m . ป ล ั๊ก  D P-50 3 2 1

4.7x300m m . ปล ั๊ก  D P-77 1 1

4.8x200m m . ปล ั๊ก  D P-50 2 1 1

4.8x600m m . ปล ั๊ก  3 C 1 1

6x300m m . ปล ั๊ก  D P-50 1 1

6x500m m . ป ล ั๊ก  D P-50 1 1

6x1000m m . ปล ั๊ก  3 C 1 1

PC R -2 3 .2x150m m . ปล ั๊ก  D P-50 40 20 20

ปล ั๊ก  3 C 2 2

3 .2x200m m . 10 10

3 .2x500m m . 4 4

4.8x150m m . 2 1 1

6x200m m . ปล ั๊ก  D P-50 3 1 2

6x600m m . ป ล ั๊ก  D P-50 1 1

6x900m m . ป ล ั๊ก  D P-50 1 1

R TD 5x30m m . ส าย เท ป ล ่อ น  30 cm. 20 20

รวม 1,699 427 221 230 255 259 307



ดารไงทํ่ ง.2 แสดงแผนการผลิดเทอร๒ คัพเพิ้ล (แบบสาย) ช่วงเดือนตุลาคม พ.รา.2545 - มีนาคม พ.ศ. 2546

รายการ ข น าด ฑ ่เ
จำน วน

ต.ค .-45 พ .ข.-45 ธ .ค .-45 ม .ค .-46 ก .พ .-46 ม ี.ค .-46
จำนวน จำนวน จำนวน จำนวน จำนวน จำนวน

JB -10 5x35m m . ศาข 2 m. 6 3 3
5x40m m . ส าย 3 m. 4 4
5 x50m m . ส าย2m. 3 3
5x60m m . ศาข 1 m. 22 6 6 10

ส าย 3 m. 1 1
5x65m m . สาย 1 m. 40 20 20

ส าย 2 m. 73 43 30
ศาข 3 m. 31 31

SxiOOmm. ส าย 1 m. 40 20 20
ส าย 2 m. 50 50

ส าย 3 m. 50 50

ส าย 4 m. 40 40

สาย 5 m. 65 4 40 21

ส าย 10 เท. 7 5 2
5x125m m . ส าย 1 m. 5 5

5 x150m m . สาย5เท. 32 10 2 10 10
5x200m m . ส าย3m. 30 10 20

สาย 5 m. 20 20
5x400m m . ส าย 3m. 2 2

6x30m m . สาย 2 เท. 32 12 20
ส าย 5 m. 10 10

6x50m m . ส าย 5 m. 1 1

6x60m m . สาย 1 เท. 1 1
6x65m m . ส าย 1 m. 10 10

6x100m m . ส าย 1 m. 70 20 30 20

ส าย 2 เท. 50 50

ส าย 3 เฑ. 25 5 20
ส าย 5 m. 40 40

ส าย 10 m. 3 1 2

6x200m m . ส าย 1 เท. 20 20
สาย 2 m. 102 20 20 20 42

ส าย 3 m. 20 20

ส าย 5 m. 10 10

ส าย 10 m. 1 1

6x300m m . ส าย 2 เท. 10 10

6x400m m . ส าย 2 m. 1 1

6x500m m . ล า ย 3เท. 2 1 1

JB -10L 6x70x200m m . ส าย ร tain less 3 m. 15 15

6x200x230m m . ส าย ร tain less 1 m. 5 5

JB -30 5x65nn. ส าย5m. 5 5

5x300m m . 6 2 1 2 1

5x 600m m . 6 6

5x1000m m . 2 2

6x50m m . 3 1 2

6x90m m . 2 2
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จำนวน

ค .ค .-45 พ .ข.-45 ธ .ก .-45 ม .ค .-46 ก .พ .-46 ม ี.ค .-46
รายการ ขน าด X« จำนวน จำนวน จำนวน จำนวน จำนวน จำนวน

JB -30 6x100m m . 96 20 30 46
6x150m m . 4 2 2
6x200m m . 253 83 50 30 30 60
6x250m m . 2 2
6x300m m . 94 2 2 30 ๓
6x400m m . 31 10 1 20
6x500m m . 37 5 12 20
6x800m m . 1 1

6x1000m m . 1U 2 5 3
6x1400m m . 4 4

8x650nim . 1 1
9 .5 x 2 0 0 mm . 35 31 4

9.5x300m m . 31 30 1

9.5x400m m . 24 24
9 .5x500m m . 22 12 10
9 .5x700m m . 11 2 9
9 .5x800m m . 13 1 5 5 2
9 .5x1000m m . 7 5 2
9 .5x2000m m . 4 4

9 .5x1300m m . 5 2 3
12 .7x100m m . 4 4

JB -30L 6x250x500m m . 2 1 1

JB -30N 4.7x4 0m m . เกล ียว  1/4" N PT 3 1 2

4 .7x150m m . 8 8

6 x120m m . 1 1
6 x150m m . 10 6 4

6x200m m . U nground 1 1

6 x300m m . 13 1 5 4 3
6x700m m . 1 1

9 .5x5 0m m . 10 2 2 6
9 .5x75m m . 2 2

9 .5x100m m . 50 20 30
9 .5x150m m . 1 1

9 .5x200m m . 30 30

9.5x300m m . PT -100 24 2 4 18
9 .5x400m m . 10 10
9 .5x1300m m . 9 4 5

JB -30S 5x50m m . 1 1

5x65m m . 5 5
5x100m m . 3 3

6x50m m . 15 8 7

6x60m m . 4 2 2

6x65m m . 4 4

6 x100m m . 263 80 35 49 98 1
6x130m m . 10 10
6x150m m . 28 3 5 8 12

6x200m m . 190 100 56 4 30

6x300m m . 45 10 1 4 30
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จำนวน

ค .ค .-45 พ .ข.-45 ธ .ค.-45 ม .ค .-46 ก .พ .-46 ม ี.ค .-46
รายการ ขน าด ใน จำนวน จำนวน จำนวน จำน วน จำนวน จำน วน

JB -30S 6x400  m m . ^ ม ป ล อ ก เท ป ล ่อ น 21 21

6x500m m . 11 11
6x600m m . 17 5 2 10
6x700m m . 4 4

6x800m m . 10 10
6x900m m . 11 5 6
6x1000m m . 5 2 3
6x2000m m . 5 5
9 .5x100m m . 140 110 30
9 .5x150m m . 9 8 1

9 .5x200m m . 65 5 10 20 30
9 .5x300m m . 42 10 15 2 15
9.5x400m m . 10 10

9 .5x500m m . 10 10
9 .5x700m m . 21 10 11

9 .5x1000m m . 2 2

JB -35 12.7x100m m . 8 8

12 .7x 115mm. 3 2 1
12.7x300m m . 25 16 9
12.7x400m m . 18 18
12.7x500m m . 29 14 15
12.7x600m m . 10 10
12.7x800m m . 10 10
12.7x1000m m . 2 2

15x350m m . 2 2

15.9x300m m . 13 13

15.9x600m m . 10 10

15.9x1300m m . 3 3

15.9x2000m m . 14 3 11

2 2 x 1 50m m . 3 1 1 1
22x200m m . 23 11 10 2

22x300m m . 64 10 11 5 13 15 10

22x350m m . 2 1 1

22x400m m . 67 20 1 10 15 21

22x500m m . 24 2 3 10 9
22x600m m . 21 1 7 6 7

22x700m m . 5 1 4

22x750m m . 1 1

22x800m m . 22 5 17

22x900m m . 5 5

22x1000m m . 10 5 3 2

22x1300m m . 10 4 3 3

JB -35C 10x250m m . P R -13% 1 1

10x300m m . P R -13% 8 3 3 2

10x500m m . P R -13% 5 1 2 2

15x145m m . P R -13% 1 1

15x200m m . P R -13% 14 5 1 8

15x220m m . P R -13% 4 1 3
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จำนวน

ต .ค .-45 พ .ย.-45 ธ .ค .-45 ม .ค .-46 ก .พ .-46 ม ี.ค .-46
รายการ ขน าด ใ'น จำนวน จำนวน จำนวน จำน วน จำนวน จำนวน

JB -35C 15x250m m . P R -13% 6 6

15x265m m . P R -13% 5 1 2 1 1
15x300m m . P R -13% 59 26 5 13 15

C A  (K) 6 6
R 14 14

15x315mm. 2xC A 2 1 1
15x325m m . P R -13% 2 1 1
15x350m m . SS A -S 1800'c 1 1
15x400m m . 25 1 1 5 12 6
15x500m m . 14 1 1 7 2 3

15x515m m. P R -13% 2 2
15x532m m . 1 1
15x600m m . 6 1 2 1 2
15x700m m . P R -13% 6 5 1
15x800m m . 2 2

15.9x150m m . C A  (K ) 1 1
22x100m m . C A  (K) 2 2

22x300m m . C A  (K ) 10 10
22x500m m . C A  (K ) 8 8
22x700m m . ป ร อ ท ก :าไ ฟ ต  430  m m .(K ) 3 3
24x880m m . 2xP R  10% 2 1 1

JB -35L 12 .7x115x475m m C A  (K ) 2 2

15.9x300x300m m C A  (K ) 1 1
22x  100x300m m . C A  (K ) 2 1 1

22x360x630m m . C A  (K ) 6 6

22x500x300m m . C A  (K ) 2 2

22x500x400m m . C A  (K ) 1 1

22x500x500m m . CA (K ) 6 2 2 2

22x600x300m m . C A  (K ) 5 5

22x600x600m m . C A  (K ) 8 3 2 3
22x700x400m m . C A  (K ) 1 1

2xC A 1 1

22x800x300m m . C A  (K ) 5 3 2

JB -35L C 22z500x600m m . 2 2

22z600x600m m . 1 1

JB -35L  C PT 22x800x460m m . 1100-18'c 2 2

22x1000x1000m m 1100x24" 1 1

JB-T ส ายStain less 15 cm . 12 12

ส ายStain less 50  cm. 45 10 35

ส าย ร ta in less  1 m. 272 170 100 2

ส าย ร tain less 2 m. 230 30 100 100

ส าย ร tain less 3 m. 20 20

ส าย ร ta in less  5 m. 60 40 20

ส าย ร tain less 10 m. 2 2

JB S -3310 2ท ุน  ส าย ร ta in le ss  50 cm. 104 4 100

2ท ุน  ส าย ร tain less 1 m. 505 302 100 20 29 54

2ท ุน  ส าย ร ta in less 2 m. 70 50 20

2ท ุน  ส าย ร ta in less 3 m. 107 107



จำนวน
ต .ค .-45 พ .ข.-45 ธ .ค .-45 ม .ค .-46 ก .พ .-46 ม ี.ค .-46

รายการ ขนาด ใน จำนวน จำนวน จำนวน จำน วน จำนวน จำนวน

JB S -3310 2ท ุน  ส าย ร tain less 4  m. 20 20
2ท ุน  ส าย ร tain less 5 เท. 258 136 40 23 59
2ท ุน  ส าย ร tain less 10 m. 6 1 2 3
2ท ุน  ส าย ร tain less 20  m. 2 2
2ท ุน  ส าย ร tain less 30  m. 3 3
2 1/2 ท ุน  ส าย ร tain less 1.5 m. 60 20 20 20
2 1/2 ท ุม  ส ายS tain less 2 m. 30 30
M 5 X 0 .8  สาย 5 m. 12 12
M  6 X 1 m m . สาย 2 m. 7 1 6
7.7 m m . ส าย 2 m. 2 2

พ ิเศษ ma«ว 7 .8  mm . สาย 2 m. 5 5
JB S -3097 ส าย St. 50 cm. 3 3

ส าย SL 1 m. (K ) 158 100 58
ส าย SL 2 m . (K ) 100 100
สาย St. 2 m . (J) 30 30
สาย St. 3 m . (K ) 152 50 100 2
ส าย SL 4 m. (K.) 40 20 20

ส าย St. 5 m . (K ) 20 20
PC -SB 5x35m m . ส าย 3 m. 7 2

5x50m m . สาย 1 m. 10 10
สาน 2 m. 20 20

5x65m m . สาย 3 m. 11 5 6
5x100m m . ส าย 1 m. 40 20 10 10

ส าย 3 m. 10 10
5x 1 50m m . ส ายไวน ิล  2 m. 20 20

PC -SB /L 5x25m m . ส าย St. 3 m . (K ) 2 2
5 x 1 50m m . 30 30

รวม 5.928 1,415 1,297 740 808 964 704



ดารางฑี ง.5 แสดงแผนการใช ้ว ัตถ ูด ิบประ:เทท A ข องเทอรโ«ท ัพ เพ ิ้ลแบบห ัว เด ือนต ุลาเาม พ .ต.2S4S
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ต!แงฑ ง.4 แสดงแผนท!รใช้!ตอุดิบประเทท A ของเทอร[มทัพเพ่ํเลแบบหัว เสือนพอุศรก!ขน พ.ศ.2545

ราชการ โ,« หนำอ
รวม JB-30N JB-35 RB-35 RB-30 RB-30N RB-I0 RB-10 L. RB-30S ST-23 I.R ST-23 R ST-32S SP32 LS PCR-1 PCR-2 RTD TC ทเสพ Thermowell JB-10 L
342 4 40 44 15 110 II 15 4 21 20 54 4

lifrc ST-23 อ้น 0
ST-32 อ้น 0
ST-23 LR อ้น 11 II
ST-23 R อ้น 15 15
ST-32 ร อ้น 0
ST-32 LS อ้น 0

ท้าขั๋ว PCE-H อ้น 0
ไท้ 0.3 mm. เทปท่อน 150 mm./อ้น CI». 395 170 225
สาย ขดสปรา 1ท้น 37 15 2 20

«5ทโ«น เช้ข 0
สาย Stainless K เมดร 125 117 8

J เมดร 80 80
Plug DP-50 อ้น 47 II 15 1 20

ID-58 อ้น 0
3C อ้น 3 2 1
OMEGA ตัว# อ้น 0

Sheath TC เท้นผ่าÇนยกลาง 1.6 mm. 0
เท้นผ่าf[นยกทาง 3.2 mm. 18,440 750 4,000 13,690
เท้นผ่าtfนยกกาง 4.8 mm. 2,230 250 200 1,780
เท้นผ่าgนยกทาง 6 mm. 0
เท้นผ่าgนย์กกาง 10 mm. 0

Sleeve FOR 1.25 mm. ดา 26 26
1.6 mm. ดา 0
3.2 mm. ตัว 0

ท้า TC 22 mm. ท้า 20 8 12
15.9 mm. ท้า 0
9.5 mm. ท้า 62 36 26
12.7 mm. ท้า 114 4 2 10 98

ไท้ PT-100 ขนาด 2.5x30 mm. อ้น 218 38 39 15 106 20
4.5x30 mm. แบบ 2 ไท้ อ้น 11 2 5 4
3x6  mm. อ้น 0
3.2 X 320 mm. อ้น 0

สายท้า PT-100 เมดร 63 32 31
ไท้ TC 3.2 mm. cm. 0

1 mm. cm. 64 64
ท้าเทปท่อนท?อมนหาน อ้น 25 10 15



ดารางท่ี ง.5 แสดงแผนการใช้วัตลุดบประเภท A ของเทอร์โแค้พเพ้ิลแบบหัว เดือนธเนว■ เกม พ.ค.2545
รวม JB-30N JB-35 RB-35 RB-30 RB-30N RB-I0 RB-10L RB-30S ST-23 LR ST-23 R ST-32S SP32 LS PCR-1 PCR-2 RTD TC หเศพ Thermowell JB-10L

รายการ ใน หน่วย 405 50 132 2 5 113 4 1 1 6 1 30 60
'lifrc ST-23 อัน 0

ST-32 อัน 0
ST-23 LR อัน 4 4
ST-23 R อัน 1 1
ST-32 ร อัน 1 1
ST-32 LS อัน 0

หัวข่ํว PCE-H อัน 0
ไหั0.3 mm. เทปก่อน 150 mm 7อัน cm. 610 60 15 15 520
ศาย ขดสปริง 1#น 3 1 1 1

ซํลํโตน 1หัน 0
สาย Stainless K เมตร 76 76

J เมตร 32 32
Plug DP-50 อัน 9 5 4

ID-58 อัน 0
3C อัน 1 1
OMEGA ตัว# อัน 9 9
OMEGA ตัวเมย อัน 4 4

Sheath TC เหันผ่าภูนย์กทาง 1.6 mm. 5,450 5.450
เหันผ่าภูนย์กลาง 3.2 mm. 4,910 2,650 2,260
เหันผ่าภูนย์กทาง 4.8 mm. 1,320 200 1.120
เหันผ่าภูนย์กกาง 6 mm. 150 150
เหันผ่าภูนย์กลาง 10 mm. 0

Sleeve FOR 1.25 mm. ตัว 20 8 2 10
1.6 mm. ตัว 29 29
3.2 mm. ตัว 12 12

หัว TC 22 mm. หัว 43 6 37
15.9 mm. หัว 0
9.5 mm. หัว 172 38 132 2
12.7 mm. หัว 76 2 74

ไหั PT-100 ขนาด 2.5x30 mm. อัน 333 74 132 2 5 96 24
4.5x30 mm. แบบ 2 1หั อัน 20 6 13 1
3x6 mm. อัน 5 5
3.2 X 320 mm. อัน 4 4

m ช-คา PT-100 เมตร 61 12 4 45
llf TC 3.2 mm. cm. 0

1 mm. cm. 0
หัมทไเท่เทเท{อ)]แหวน อัน 0

K)PK)



คm งท่ํ ง.ร แสดงแพนทางใช้รัตธุดิบปงะเภท A ของเทธงโบท้Tแพ่ํลแบบสาข เดิอนตุลากบ พ.ส.2545
รวม JB -30 JB -30N JB -30S JB -35 JB -3 5 C JB -3 5 L JB -3 5 S JB -1 0 JB -I0 L JB -T JB S -3 0 9 7 JB S -3 3 1 0 P C -SB P C -S B  /L T C  ห ัเศษ ช ุป ก รณ ์

ราบกใร โพ หน,วอ 900 210 5 188 23 14 4 184 122 22 58 48 22

ข ้อ ต ่อ  JB -10 5 m m . อัน 232 184 48

6 m m . อัน 0

เข ึ๋อวล ีอก P C -SB อัน 48 48

JB S -3 0 9 7 อัน 0

าสัT C  ขน าด 0 .30m m . แบ บ  K cm.

0 .65 cm . แบบ K cm. 783 783

1 m m . แ บ บ  K cm . 0

0 .65 cm . แบบ J cm . 0

S leeve 1.25 ต ัว 96 96

สาอ T C าว น ํก  K เมดร 0

ไวน ํท J เมดร 0

ไฟ เบ อ ร ์ก ล ี,ไก K เมดร 3 ,092 2 ,966 2 124

ไ ฟ เบ อ ร ์ก ล าก  J เมดร 0

สาอ S ta in less 0.65x2 K. เมดร 537 6 300 86 127 18

J เมดร 0

ไ ท  T C  ใ(นใหม่ 9 .5  m m . หัว 214 4 210

12.7 m m. หัว 189 188 1

15.9 m m. ห ัว 0

22 m m . หัว 42 1 23 14 4

ข ้อต ่อ 5 m m . อัน 0

6 m m . อัน 0

3/4 B S P อัน 3 3

8 X 40  mm. อัน 0

ข ้องอ 9 0  อง«1 22 m m . อัน 4 4

1 (ÎT C ข น าด  3 .2 อาว cm . 1,971 1.344 605 22

ข น าด  2.3 อาว cm . 0

ข น าด  1.6 อาว cm . 0

ข น าด  1 อ ท  cm . 4 ,210 4 ,2 1 0

ข น าด  0 .65 อาว cm . 12,746 162 9 ,450 3 ,134

ข น าด  0 .5 0 ขาว cm . 0

ข น าด  0 .45 อาว cm . 802 802

ปลก B T-19 อัน 0
D P -50 อัน 0

3 C  พ ร ์อ ม ก าย อัน 0

O M E G A  « ว # อัน 0

O M E G A  «วเน อ อัน 0

ปลอก 46x430 อัน 0
46x460 อัน 0

15x530 อัน 0

15x540 อัน 0

15x375 อัน 0

15x630 อัน 0

24x480 อัน 0

203



ตารางที ง.7 แส»งแผนการใช้วัตภูดิบประเทฑ A ขกงเท6รโแค้''H(«ลแบบสาย เดิ»นพภูศจิทาขน พ.ค.2545
รา0 การ หน,ว0

รวม JB -30 JB -30N JB -30S JB -35 JB -35C JB -35L JB -35  ร JB -IO JB -1 0 L JB -T JB S -3 0 9 7 JB S -3 3 1 0 P C -SB P C -S B /L T C  บ ัเศษ อ ุป ก ร ณ ์
1.003 137 78 133 103 41 3 2 254 5 58 120 19 32 18

•&อด'อ JB -I0 5 mm.

6  mm.

อัน

อัน

113

156
103

151 5
10

เข ึ้ฮวกอ ก P C -SB

JB S-3097
อัน
อัน

50

58 58
19 31

ไ ส ัT C  ขน าด 0 .65 cm . แบบ K 

1 mm. แบ บ  K 

0 .65 cm . แบบ J cm.

5,498

0

215

4.483

25

235

190

780

S leeve 1.25 ตัว 20 20
m o T C าวน ํท  K 

ไวน ํท J
ไ ฟ เบ อ ร ์ก ล ๊าล  K 
ไ ฟ เบ อ ร ์ก ล ๊าล  J

ฌ ด ร 

เมดร 
เมดร 

เมดร

0
0

809
34

804

4
5

30
m o  S ta in less ก.65x2 K

J

เมดร 

เมดร
505

0
58 383 18 7 39

11 ว T C  ร ์นไหม ่ 9 .5  m m . 
12.7 m m. 
15.9 m m. 

22  mm.

บ ัว
บ ัว
บ ัว
บ ัว

215
130

0

152

137 78
130

3 103 41 3 2
อ ัอด ่อ 5 m m.

6 m m.
3/4 B S P

8 X 4 0  ram.

อัน
อัน
อัน

อัน

0
128

0
30

128

30
'{’อ . เอ 9 0 อง«ไ 22 mm. อัน 3 3
l i t  TC ข น าด  3.2 

ข น าด  2.3 
ข น าด  1.6 
ข น าด  1 

ข น าด  0.65 
ข น าด  0 .50 
ข น าด  0.45

0าว cm . 

อาว cm . 
อาว cm . 

อาว cm . 
ฮาว cm . 
o n  cm . 
อาว cm .

6 ,660
0
0

3,849
14.393

0
0

251
4 .122

561 
1.656

1.439
8,615

5 .250 228

1.511

282 9(H)

87

ปลก B T -I9

D P -50

3 C  ท ร ์อ น m o  
O M E G A  ตัว# 
O M E G A  ต ัวเม ีอ

อัน

อัน
อัน
อัน
อัน

30

0

0
0
0

30

ปลอก 46x430

46x460

15x530

15x540

15x375

15x630

24x480

อัน

อัน
อัน

อัน
อัน

อับ
อัน

1

2

เก
2
18

2
1

2
10

2
18

1

204



ดารางท๋ี ง.ร แสดงแผนการใช้วัคชุสิบประ!ภพ A ของ!ทอราแก้พ™ลแบบสาย เสือนช้นว!ท)! พ.ศ.2545
รา0 การ ใน ห น ่วย

รวม JB -30 JB -30N JB -30S JB -35 JB -35C JB -35L JB -35  ร JB -10 JB -1 0 L JB -T JB S -3 0 9 7 JB S -3 3 1 0 PC -SB P C -S B /L T C  ฟ ้เศษ อ ุป ก ร ณ ์
758 86 27 147 167 44 7 109 47 65 30 29

•ffoต ่อ JB -10 5 m m.

6 m m.

อัน

อัน
58

81
28

81
30

เขยวส ือก PC -SB

JB S-3097

■g .g 30
0

30

ไ ส ัT C  ขน าด 0 .65 cm . แน บ  K 
1 m m. แบ บ  K 

0 .65 cm . แบบ J

cm .

cm .

cm.

6.946

3 ,590

49

3.354 288

3.230

17

2,127

32

5 2 0 57

3 6 0

600

S leeve 1.25 ตัว 278 218 60
สาย T C ไวน ก K 

ไวน ก J

ไฟ ฌ อ ร ์ก ท าส  K 
ไ ฟ ่เบ อ รก ก ๊าศ  J

เมตร
เนตร

เมตร

เมตร

0
0

256

12
205
12

50 1

สาย S ta in less 0.65x2 K.

J
เมตร
เมตร

426
0

56 198 120 52

ห ัว  T C  ใ(นใหม่ 9 .5  m m . 
12.7 m m . 

15.9 m m. 
22 m m.

หัว
ห ัว

ห ัว
ห ัว

112
249

17

100

85
1

27
147 101

14

52
3

41 7
อ ัอต ่อ 5 mm.

6  mm.
3/4 B S P

8 X 40  ram.

อัน
อัน
อัน
อัน

0
86
0
0

86

อ ัอ ง อ 9 0 องศา 22  mm. อัน 7 7
ไ ส ั T C ขน าด 3.2 

ข น าด  2.3 
ข น าด  1.6 
ข น าด  1 

ข น าด  0.65 

ข น าด  0 .50 

ขน าด 0.45

ยาว cm . 
ยาว cm . 
ยาว cm . 
ยาว cm . 

ยาว cm. 

ยใ J cm. 
ยาว cm.

3,754
1,522
4 ,064

0

0
27

990

2,642
826

4 ,064
696

27

990

857 255

ปทก BT -19

D P -50
3 C ท ?อ ม ส าย  

O M E G A  ต ั )รุ} 
O M E G A  «ว»มอ

อัน
อัน

อัน
อัน

อัน

0
2

9
10 

10

«)

10

10
ปกอก 46x430

46x460
15x530

15x540

15x375

15x630
24x480

อัน
อัน

อัน

อัน

อัน
อัน
อัน

0
0
14

0
30

0

0

14

30 205
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ภ าค ผ น ว ก  จ
การวางแผน และควบคุมวัตถุดิบคงคลังด้วยเทคนิคการส่ังซื้อที่ประหยัด (EOQ)



คนไงฑ่ํ «.1 11ทดงกทค1นวฌห!ปริมาณกทส๋ังซ้ือฑ่ึประหชัดของวัคชุสืบแพนกทาอริโมคัพmo
รไขการ แน่วข แเรรนท่แช่) ลํเาช่ช่เทไน รากา/หน่วย หันทุน าเริมา01 ชุ"ท่า กำเช่า กันิน๋ึข กำบริหาร กำดทกทเข หันทุน หันทุนในการท่'!ข้ัท เวลาล่วงหปัา การท่งมลน ทัดรากวาม ทัดราการ ปริมา«การ ก่นH0ท่าหริน กำเส์ลท่าหหับ ท่าเสํลท่าหหับ

ปัน ทารา}แช่เ ไดชุดบ เนท๋ีย วัคชุดบ กำไฟฟ้า ประทันทัย นกะ*! แนิน! เม การหัดเกน กำเทกโทร กำ*แท ่! 1วา) ในการเทริขม ท่าหหัน1{ส่งนทา ล่าช่าท่ีโ(ด หัทงการใดข เนทถู!ทุด ท่'งข้ัท ทวามหัองการ กวามหัล!การ กวามใม่แน่นอน
ด่ทหน่วย กํไช่ทนแช่น ดล!หัททุ หักทุก!คล! ใทรท่หท เทกทารสั! ใดยเ0ทย ใช่เวลา |0ท0คํลเหัอน ทา]รr หยัด ทไม่แน่นลน ในช่ว!เวลานำ ในการท่!มอบ

(บาท•หน่วย (บาท หน่วย (บาท'หน่วย (บาท หน่วย) (หน่วย) (บาท) (นาท) (นาท) (นาท) (นาท) (นาท) (บาทหน่วย) (นาท/ทรั้ง) (บาท/ทรั้ง) (บาท/ทรั้ง) (วัน) (วัา0 (วัน) (หน่วยาดทน) (แนำท เหักน) กํททรั้ง (หน่วยาดอน) (หน่วย) (หน่วย)
I l f  TC ST-23 LR อ้น 7.1 5.36 235.7929 2 4 8 2 5 29 100 24,825.29 15.39 4.1290 71.64 58.40 149.56 1.4956 45 0 45 2 75 105 6 11 20 5 12.83 6.00

0.65x2 นท./อ้ม (K) เมดร 12.54 3.908 101.6168 118.0648 300 35,419.44 21.96 5.8910 102.22 83.32 213.39 0.7113 45 0 45 2 75 105 44.09 50 75 5.91 15.17 44.09
ไ อ ้0.3 mm. ทาฟท่อน 150 mmJQU ‘รม. 5.522 1.165 27.1688 33.8558 2,000 67.711.60 41.99 11.2619 195.41 159.28 407.94 0.2040 45 0 45 2 45 75 550 645 493 95 148.83 550.00
า อ ้ PT-I00 2.5x30 mm. อ้น 2.5 2.5 251.3832 256.3832 500 128,191.60 79.49 21.3210 369.95 301.54 772.31 1.5446 45 0 45 2 45 75 227 333 116 106 166.07 227.00
หัวกาอรใมหัVแคท 9.5 mm. หัว 0 0 0 50.886 300 15,265.80 9.47 2.5390 44.06 35.91 91.97 0.3066 6 50 56 1 30 45 100 172 192 72 74.40 50.00

12.7 mm. หัว 0 0 0 50.886 300 15,265.80 9.47 2.5390 44.06 35.91 91.97 0.3066 6 50 56 1 14 18 95 114 187 19 9.50 12.67
หัวทาอรไมหัวแหก ไ(นใหม่ 9.5 mm. หัว 0 0 0 50.886 300 15,265.80 9.47 2.5390 44.06 35.91 91.97 0.3066 6 50 56 1 14 18 180 215 257 35 17.50 24.00

12.7 mm. หัว 0 0 0 50.886 300 15,265.80 9.47 2.5390 44.06 35.91 91.97 0.3066 6 0 6 1 14 18 189 249 87 60 30.00 25.20
กระเนอง 4.5mm. 2 ! อ้น 0.6541 0.1483 6.5121 7.3145 2,000 14.629.00 9.07 2.4331 42.22 34.41 88.13 0.0441 45 0 45 2 60 90 480 540 991 60 124.00 480.00
ปกํ้ก 3C อ้น 9.274 2.243 72.993 84.51 1,000 84.510.00 52.41 14.0558 243.89 198.79 509.14 0.5091 45 0 45 2 60 90 12 21 47 9 18.60 12.00
หัวทาฟท่อนห{อมแหวน เขด 6.278 3.176 83.546 93 100 9.300.00 5.77 1.5468 26.84 21.88 56.03 0.5603 45 0 45 2 60 90 25 35 64 10 20.67 25.00
สาอแสดนเกส 0.65x2 m m. (K) เมดร 35.195 3.962 21.3038 60.4608 2,000 120,921.60 74.99 20.1118 348.97 284.44 728.51 0.3643 45 0 45 2 60 90 489.33 537 348 47.67 98.52 489.33
กาอขดสปริง สาช 13.79 1.95 67.7016 83.4416 300 25.032.48 15.52 4.1634 72.24 58.88 150.81 0.5027 45 0 45 2 60 90 46 98 91 52 107.47 46.00
ส า ฬ า  PT-100 อ ้เทา 3 Core เมดร 1.274 0.1792 6.2764 7.7296 2,000 15,459.20 9.59 2.5712 44.61 36.36 93.14 0.0466 45 0 45 2 60 90 42 63 285 21 43.40 42.00
Terminal TC แบบ 2 ขั้ว อ้น 0 0 0 15.8925 3,000 47,677.50 29.57 7.9298 137.59 112.15 287.24 0.0957 6 50 56 1 3 6 920 970 1,038 50 6.67 92.00

3 ขั้ว อ้น 0 0 0 19.18 3,000 57,540.00 35.68 9.5701 166.06 135.35 346.66 0.1156 6 50 56 1 3 6 480 540 683 60 8.00 48.00
เทกาแสดบเทส 6 เหลี่อม 1/2" มม. 0 0 0 0.323 24,000 7.752.00 4.81 1.2893 22.37 18.23 46.70 0.0019 6 50 56 1 5 8 222 450 3,575 228 45.60 22.20

3/4* มม. 0 0 0 0.395 24,000 9.480.00 5.88 1.5767 27.36 22.30 57.11 0.0024 6 50 56 1 5 8 10,423 14.760 22,149 4337 867.40 1,042.30
1" มม. 0 0 0 0.645 24.000 15.480.00 9.60 2.5747 44.67 36.41 93.26 0.0039 6 50 56 1 5 8 4.182 4.600 10,979 418 83.60 418.20
1 1/4" มม. (1 ข 0 1.0344 24.000 24,825.60 15.39 4.1290 71.65 58.40 149.57 0.0062 6 50 56 1 5 8 221 404 1,993 183 36.60 22.10

เทกาแสดนเกสกกม Dia 22 mm. (7/8") มม. 0 0 0 0.2267 24,000 5,440.80 3.37 0.9049 15.70 12.80 32.78 0.0014 6 50 56 1 5 8 434 3.323 5,966 2889 577.80 43.40
Pipe 6 mm. (1/4") มม. 0 0 0 0.0189 90.000 1,701.00 1.05 0.2829 4.91 4.00 10.25 0.0001 6 50 56 1 5 8 20.501 36,000 142,004 15,499 3,099.80 2,050.10

9.5 mm. (3/8") นม. 0 0 0 0.0267 90,000 2.403.00 1.49 0.3997 6.93 5.65 14.48 0.0002 6 50 56 1 5 8 57,533 91.145 200,146 33612 6,722.40 5,753.30
22 mm. (7/8") มน. 0 0 0 0.1233 90,000 11,097.00 6.88 1.8457 32.03 26.10 66.86 0.0007 6 50 56 1 5 8 21.205 37,505 56,544 16300 3,260.00 2,120.50

Sleeve 1.25 mm. อ้น 6.278 3.135 25.587 35 200 7.000.00 4.34 1.1642 20.20 16.47 42.17 0.2109 45 0 45 2 60 75 29 40 111 1 I J 3 23.42 14.33
หัอด่อ 6 mm. อ้น 0 0 0 0.88 200 176.00 0.11 0.0293 0.51 0.41 1.06 0.0053 6 50 56 1 2 4 46 150 986 104 10.40 3.07
หนาแปกน 6 mm. อ้น 0 0 0 0.9481 1,000 948.10 0.59 0.1577 2.74 2.23 5.71 0.0057 6 50 56 1 2 4 320 750 2,505 430 43.00 21.33
ห ัามแบกกาไกท PCR อ้น 0 0 0 7 700 4,900.00 3.04 0.8150 14.14 11.53 29.52 0.0422 6 50 56 1 5 8 133 416 595 283 56.60 13.30
สปริง JB-10 อ้น 0 0 0 7 1,000 7.000.00 4.34 1.1642 20.20 16.47 42.17 0.0422 6 300 306 1 12 17 200 315 1.704 115 49.83 33.33
สปริง PCR อ้น 0 0 0 5 1,000 5.000.00 3.10 0.8316 14.43 11.76 30.12 0.0301 6 300 306 1 18 41 82 218 1,291 136 86.13 62.87
อ ุปกรtuหัา JBS-33IO 2 ทุน เ4ฅ 0 0 0 5.5951 100 559.51 0.35 0.0931 1.61 1.32 3.37 0.0337 6 50 56 I 10 17 55 90 428 35 12.83 12.83
ส ค ิ๊ก เกอร ์ PT-100 ดวง 0 0 0 0.72 1,000 720.00 0.45 0.1198 2.08 1.69 4.34 0.0043 6 50 56 1 7 7 60 70 1.245 10 2.67 0.00
ส ดกเกอร ์ JB-30 CA(K) ดวง 0 0 0 0.8 1.000 800.00 0.50 0.1331 2.31 1.88 4.82 0.0048 6 50 56 1 13 13 273 300 2.519 27 12.60 0.00
สดกเกอร JB-30S CA(K) ดวง 0 0 0 0.8 1.000 800.00 0.50 0.1331 2.31 1.88 4.82 0.0048 6 50 56 1 2 4 320 412 2,727 92 9.20 21.33
หางปทา กกมเกก 1.25-3 อ้น 0 0 0 0.25 5,000 1,250.00 0.78 0.2079 3.61 2.94 7.53 0.0015 6 50 56 1 5 5 300 465 4,724 165 33.00 0.00
หางปกาแนกเปลออ 1.25 อ้น 0 0 0 0.324 5,000 1.620.00 1.00 0.2694 4.68 3.81 9.76 0.0020 6 50 56 1 5 5 1071 1890 7,840 819 163.80 0.00
หางปกากทนใหญ่ 2-4 อ้น 0 0 0 0.36 5,000 1.800.00 1.12 0.2994 5.19 4.23 10.84 0.0022 6 50 56 1 5 5 118 326 2,469 208 41.60 0.00
ส ก! 3x15mm. อ้น 0 0 0 0.23 5.000 1.150.00 0.71 0.1913 3.32 2.71 6.93 0.0014 3 13 16 1 1 1 1584 2436 6.049 852 56.80 0.00

MN 3x6 mm. อ้น 0 0 0 0.32 5,000 1.600.00 0.99 0 .2661 4.62 3.76 9.64 0.0019 3 13 16 I 1 1 2748 3294 6.754 546 36.40 0.00
น็อด 3 mm. อ้น 0 0 0 0.23 5,000 1,150.00 0.71 0.1913 3.32 2.71 6.93 0.0014 3 13 16 1 1 1 1590 2820 6,060 1230 82.00 0.00 K)O



208ตารางทึ จ.2 แสดงชุดสังซือใหม่ของวัตลุดิบ Class A และ Class IÏ แผนกเทอรเมคัพเพิล
•J IUTI ท * ทน,J U ------------ !--■ ?----บ่ริฆ เพท ivn ฬ ืฃ ่ น,ริม ทน บ่ริม เท! ใ!ดตง1*ข

นับ ที่ประหยัดต่อครั้า คาคลังส้ารอา คาคล้าîjาชุด คราใหม่
F.OQ Safety Stock Maximum Stock Re-Order Point

(rfliju ) ( ri w dü) (rï U dü) (H ü dü)
ไ ฝ ่ TC ST-23 LR อัน 20 19 39 34

0.65x2 cm ./อ ัน (K.) เมตร 75 60 135 90
ใฝ่ 0.3 m m . ทาฟลอน 150 m m ./อ ัน ชม. 493 699 1,192 976
ใฝ ่’ PT-100 2.5x30 m m อัน 116 394 510 463
หัวเท อ ร ์โมค ัพ เพล 9.5 mm. หัว 192 125 317 228

12.7 nun. หัว 187 23 210 70
หัวเท อรโนอัพทไล รน ให น 9.5 m m . หัว 257 42 299 132

12.7 m m . หัว 263 56 319 150
กระเบ ื่อง 4.5m m . 2 รู อัน 991 604 1,595 1,396
ปลก 3C อัน 47 31 78 55
หัวเท ฟ ่ส ่0 ‘น ฬ? dUHîi? ‘น 61 16 110 97
ส ายแส ตน เลส 0.65x2 m m . (K) เมตร 348 588 936 920
ส ายขดสา]?ง สาย 91 154 245 220
สายทำ PT -100  ส ีเทา 3 C ore เมตร 285 86 371 172
T erm inal TC แบบ 2 ขั๋ว อัน 1.038 99 1.137 221

3 ขํ่ว อัน 683 56 739 120
เพ ลาแส ตน เลส  6 เห ล ี่ยม 1/2" มม. 3.575 68 3,643 112

า ' 4 บJ. “T 4J *4 . .ๆ'} 149 ไ rv. r\ i  ,> iü '■ร 4 r\cc. ฝ่,หัว7  ๆ no 4

1“ มม. 10,979 502 11.481 1.338
1 1/4" นม. 1,993 59 2,052 103

เพ ล าแส ต น เล ศ ก ล ม D ia 22 nmi. (7/8") มม. 5.966 622 6,588 708
Pine 6 m m  (1/4") มม 142,004 5.150 147 154 9.250

9.5 m m . (3/8") มม. 200,146 12.476 212,622 23,982
22 m m . (7/8") มม. 56,544 5.381 61,925 9,622



209ตารางที จ.3 แสดงธุดสังซือใหม่ของวัตลุดิบ Class C เฒนกเทอร้โมคพเพิล
ไ} เขท เไ) ริน หน่วย บ?โทินิทินิทิใง๚ย ป?ม เพ บ่?บ เพ บ่?ม เพ jm jm j ที

นัโเ ท่ีประแย้คต่อคร้ัง คงคลังสำรอง คงคลังลุ[งชุด บรรชุใน!!ต,ละกล่อง
F.OQ Safety Stock Maximum Stock Two Bim System

(il'นใบ) (ifU ใบ) (il Mใบ) (if W ใบ)
Sleeve 1.25 mm. อัน 111 38 149 75
ข,อต่อ 6 mm. อัน 986 14 1,000 500
หน่า!!ปลน 6 mm. อัน 2,505 65 2,570 1.285
ด้าน!!บึกกา,!ลท ์ PCR สัน 59S 10 66S 333
สปริง JB-10 อัน 1,704 84 1,788 894
สปริง PCR อัน. 1,291 149 1.440 720
ขบ่ท่วัณฑํใ JBS-33iu 2 ทุน เซต 428 26 454 227
สติ้ก!กอริ PT-100 ดวง 1.245 3 1.248 624
สติ้กเกอริ JB-30 CA(K) ดวง 2,519 13 2,532 1.266
สตํ่ก!กอรํ JB-30S CA(K) ดวง 2,727 31 2,758 1.379
M ใ-ใบ่สืใ f i ส Ui สืก 1.25-3 0 ‘น •1,72-1 33 1 151 2.379
หางปลาแฉกเปลือย 1.25 อัน 7,840 164 8,004 4.002
หางาเลากลมใหญ่ 2-4 อัน 2.469 42 2,511 1.256
สกรู 3xl5mm. อัน 6,049 57 6,106 3.053

MN 3x6 mm. อัน 6.754 37 6.791 3.396
น่อต 3 mm. อัน 6,060 82 6,142 3.071



ตารางท่ี จ.4 แท[ดงการ«ไนวณป้ร!ททเการส่ังซอท่ีประหทัดขชงาตคุดิบบผนกทึตเ.ฅซฯ
หน่าย

นบ

(บ!ท'หน' 10'

nMiwใน 
mitlirfi

(บ!น,หน่วย

ร!คา/หน่วย

(บาท/หน'!ท:

«รนทุน 
ใต่อุดบ 

ต่อหน' เข 
(บ!ท'หน่วย)

ปริ»แน
I«a»

(หน,วฮ)

ljafii 
วดธุดํบ

ห่111(1 ค่!ไ»ฬเ 
ค่!ซ ่อมแซ่» 

(บ!ห!

ค่แบิย 
ประสันสัย 
คสังพัสตุ 

(บ!ท)

li 11)51» บ กํเด(หนบิท 
lu irr iiiû u itu

«รนทุน 
niïw -um i 

พสตุคงคสัง
(บ!ทา»น"ว!))

«รนทุนใน 111 5ลง'=*0
ค่!เอก ส 1ร 
โทรสัพท 

(บ'»ท'ครั้ง)

ค'!ขนส่ง รวม

(น!ท■ ครง)

l i a  id วงหน!
ในก!นตริยม 

เอกส!รสง 
(วน)

เหรํบทุ้ทงมอา 
ใดขเพ ao

(วน)

ก!รส่งมอบ 
ล่ฟแที๋ช ุค ใ1§ทai 

(ริน)

ส ัตร!คาเม 
«รองก15โดย 
เพ (เขต่อเด fl บ 
(หน' )ย/เสื0น)

สัตร!ก!ร 
เบ ิกชุงช ุค

ปริมแมก!ร 
a ง'ซอ 

ท๋ีประหข้ค 
ต่อครั้ง

ค่แฝ็อส่!หรบ 
ควเม«รองก!ร 
ใน'พ่วงเวa iป! 

(หน่วย)

ค่แฝ็อสํท»รบ 
ครามไม่แน่นอน 
โนการ ส่งมอบ 

(หน่วย)
ป ล อ ก เซ ราม กก D ia 17x1390 m m. l? 0 0 'c อ้น 750.0281 195.18 52.3491 90 130 130.00
C eram ic C over

C eram ic C over อ้น
C eram ic C ap อ้น
ล ว ด ค วาม เอ น AF D ia.0.4 mm. 

AF Dia 0.65 mm
โคม Infrap a i อ้น
โคม Union อ้น
1ผ่นปิด,(ท!โกร)ร ึตเตอร

ขายึดโคมI*(ทผหั! อ้น 4.975
โครง H eater A - 2 เดขา โคร!
Tem inal C onector อ้น 1,000

ขนาด 60  cm . IN 
ขนาด 80  cm fN

กท อ! 

ก ล ่อ !

1,550.00

ก ก 2 M 5x33 m m . (STL) 
5x45m m  
M N 4x20 m m. 
4x12 mm.

อ้น
9 ,600.00

6 ,676
ก ก 2เกลอวปล ่อย S tainless 3.5x10 mm อ้น 5 ,000 2,250.00
R ound W asher M5 ร ท , 

M5 เห ?ก
Spring W asher M 5S T L  

M5 เห ?ก
6,785

5 ,000

Insulator W asher อ้น
M 5 เห ?ก
M5 S U

Pipe แ ก ต น เก ก 9.5 m m . 316 3 ,600.000 922 ,427.00
• ไม เอน D D ia. 0  4  mm 

D D ia. 0.45 m m. 
D Dia. 0.5 mm. 
D D ia 0.55 mm 
D Dia. 0 .6  m m.

8,350.00

8 mm.
แผ ่น คร ึบส ์เห ลอม อ้น 3,436.83
หัว H eater ห ้า
เท ล !แ ก ต น เล ก ก ล ม

M agnesium  O xide

ขน 500
1,000

1 53 

262.62
ผ ่! H eater 21.60

61.20แ ผ ่น ท อ !เห ล อ !ต ่อ ข ้า H eater SA N G I อ้น

ZLÛ



รา0การ ทน,วข ทา3รนสัน,เท ค่าใสัจ่น/ใน ร I f iv m n o ตนทุน ปร»เบน 1J ลค่า ค ่แช ่! ค ่ แน้ีซ ฅ่!บริหาร ค่าดอกเบี้อ ต้นทุน ต้นทุนในก!รส่ง'Ï0 เาสาส่วงหน! ก!รส ่ง»รบ สัตร!คา!» สัตร!การ ปริมาณก!ร ค่!เสือส่าหรับ ค่าฟ้อส่าหรับ
หัน " พ ' าตชุดิบ บน!อ ริตชุดิบ ค ่)ใฟ ่ฟ ้1 ประ:สันกัซ u a;:iluบิน ทน ก!ร)พทบ ค่!เอก๕13 ค่!ขนก'ง รวน ในก151ดรอ» il m  รับเฐ[ส่ง» 01 ส่า,ร!ท ึ๋ช ุค ต้องก!รใด» เบิกชุ;ง?!ด ส่งทบ) ค}!»ต ้องก!ร คา!»ไม่แน่นอน

พ่อหน‘วอ ค่า*ร่อ»น‘ร่ม ท ส ัพ 01ตุ หัสทุคงกสํง โทรสัหท่ 18Ü สารส่ง โดขเฉ ส่ึย ใช้ทส! 1«ลึ่ขต่อเด รน ฑํ่ประหสัค ในข่างเวส!น่า ในการส่ง»อบ
(บาท/หน่าอ (บ!m i น่วย (บ!m i น่าท (บ!m i น่าอ) (หนำอ) (บ!ท) (บ!ห) (บาท) (บาท) (บ!ท) (บาท) (บ!ท/หน่าท) (บ!ท/ครง) (น!ท/ครง) (บาท/ครง) (สัน) (รน) (วน) (หน'วอสดิรน) (หน่ว( 1 /จน) พ่อครํ่ง (หน'วอ) (หน่วย)

กท ่อ!ใส ่ H eater EG 6 .5x7.5x59 cm. กท ่อ! 0 0 0 5.7 200 1,140.00 0.59 0.1591 3.29 2.6S 6.72 0.0336 6 50 56 1 5 12 22 35 271 2.60 5.13
C ab le  Gland PG -20 อ้น 0 0 0 19,62 1,000 19,620.00 10.21 2.73S8 56.62 46.15 115.72 0.1157 6 50 56 1 2 5 270 375 512 10.50 27.00
ท ่อ เท อ ร ์โ»ส ต รท อ้น 0 0 0 7 .8672 2 ,000 15,734.40 8.19 ะ .1964 45.41 37.01 92.81 0.0464 6 50 56 1 3 10 320 405 879 11.33 74.67
Sticker SA N G I EG ร ท 3 0 0 0 0 .72 2 ,000 1,440.00 0.75 0.2010 4.16 3.39 8.49 0 0 0 4 2 6 50 56 1 7 15 10S 168 1,688 16.00 28.80
ห แ ป ล !ก ล » เป ล อ ย R5.5-5 อ้น 0 0 0 0.585 5 ,000 2,925.00 1.52 0,4083 8.44 6.88 17.25 0.0035 6 50 56 1 2 5 1364 1793 6,654 42.90 136.40
Screw 4x85 m m . ห ัวทท ุด อ้น 0 0 0 1.35 5 ,000 6.750.00 3 .5 ! 0.9422 194S 15 88 39.81 0.0080 6 50 56 1 2 4 1420 1749 4,470 32.90 94.67

4xS5 m m . ห ัว ธ ร ร»ต ! อ้น 0 0 0 1.35 5 ,000 6 ,750.00 3.51 0 .9422 19.48 15.88 39.81 0.0080 6 50 56 1 2 4 1011 1374 3,771 36.30 6 7 .40
Spring W asher 4 mm. อ้น 0 0 0 0.07 5 .000 350.00 0.1S 0.0489 1.01 0.82 2.06 0.0004 6 50 56 1 2 4 15S7 2185 20,749 59.S0 105.S0
R ound W asher 4 mm. อ้น 0 0 0 0 .07 5 ,000 350.00 O.IS 0 .0489 1.01 0.S2 2.06 0.0004 6 50 56 1 2 4 15S7 2185 20,749 59.80 105.SO
N ut 4 mm. อ้น 0 0 0 0.11 5,000 550.00 0.29 0 .0768 1.59 1.29 3.24 0 .0006 6 50 56 1 2 4 1587 21S5 16,552 5 9 8 0 105.80



212ตารางที จ.5 แสดงชุดส้งซือใหม่6ชองวัคลุดิบ Class A และ Class B แผนกสิต(ตอร
Jไซกไ1 <น n น่วช 1» i  Z in  น เณแ î i นN Dข --------li J ÏJ เณ ) นุบรม เณ ------------1— --------จุด น ,งฯ) อ

นับ ท่ีประทขัดฅ่ทกร้ัง คงกกัง(ftรอง กงคลัง(นสุด คร้ังใหม่
ROQ Safety Stock Maximum Stock Re-Order Point

เหไ}าท)' (หห่าทุ) (หไททุ) (หน่าทุ)

ปลอกเซรามิกสํ Dia 17x1390 mm. 1700c อัน 52 232 284 273
Ceramic Cover A อัน 857 1.002 1,859 1,792

r>jL> เนั) / Ü it OC7 O J เ J .'น'')'') 1 Â/C/.ม่ J oen 1 ) 7ก ส1,/Vi
Ceramic Cover C+D อัน 335 761 1,096 995
Ceramic Cap Dia 17 IN อัน 294 322 616 586
ล'รดควไนรอน ÀF Dia.0.4 mm.. กก. 3 i 4 i

AF Dia.0.65 mm.. กก. 3 1 4 1
โค ม Infrapara 750 mm. อัน 94 24 118 33
ไคม Union 750 mm. อัน 91 39 130 48
แผ่น!เดข้างโคมสิตเตอร้ อัน 2.647 195 2,842 341
ขายึดโคมเข้าผนัง อัน 4,975 236 5,211 332
เครง Heater A-2 เคี่ยว โครง 110 18 128 23
Pipe แสดไ!!ลส 9.5 mm. 316 ทน 629,667 3,725.069 4.354.736 à \ ท  R4S
ลวดความร้อน D Dia. 0.4 mm. กก. 6 1 7 1

D Dia. 0.45 mm. กก. 7 2 9 2
r\ rv. „ C\ cLJ L>ia. mill. Cttrv1111. C ไ1 r.ü รุ

D Dia. 0.55 mm. กก. 5 1 6 1
D Dia. 0.6 mm. กก. 5 1 6 1

Steatite 8 mm. ขน 3,23 i 7,079 i 0,3 i 0 9,968
แผ่นครีบสี่เหลี่ยม แสตนเลส อัน 12,869 12.489 25.358 27,611
หัว Heater EG หัว 117 32 149 50
เพลาแสตนเลสกลม 6.7x50 mm. ชน 1,325 311 1.636 608
Magnesium Oxide กก. 242 37 279 65
ฝา Heater EG ฝา 478 32 510 50
แผ่นทองเหลองต่อขั๋ว Heater SANG I อัน 4,844 85 4.929 166
กล่คงใท่ Hf-aff-r EG 6.5x7.5x3 9  cm . กล่?น 271 8 279 12
Cable Gland PG-20 อ ัน 512 38 550 65
ท่อเทอรโมสตริ'ท อัน 879 86 965 129



ตารางที จ.6 แสดงจุดสังซื้อใหม่ของวัตถุดิบ Class C แผนกฮึตเตอร์
รายการ โน หน่วย ปริมาณการสั่งซอ ปริมาณ ปริมาณ ปริมาณว้ตธุดิบที่

นับ ที่ประหยัดต่อกรง คงคลังสำรอง คงคลังสงสุค บรรชุในแต่ละกล่อง
EOQ Safety Stock Maximum Stock Two Bim System

(หน่วย) (หน่วย) (หน่วย) (หน่วย)
Tem inal Collector อัน 304 50 354 177
BOX ขนาด 60 cm. IN กล่อง 607 42 649 325

ขนาด 80 cm . IN กล่อง 558 64 622 311
สกรู M 5x33 mm. (STL) อัน 1,687 76 1,763 882

5x45mm. อัน 641 26 667 334
MN 4x20 mm. อัน 2,216 10 2,226 1,113
4x12 mm. อัน 6,676 34 6,710 3,355

สก1 เกล ียวปล ่อย Stainless 3.5x10 mm. อัน 4,371 110 4,481 2,241
Round W asher M5 STL อัน 8,426 128 8,554 4,277

M5 เหล็ก อัน 9,288 135 9,423 4,712
Spring W asher M5 STL อัน 6,785 124 6,909 3,455

M5 เหล็ก อัน 10,100 115 10,215 5,108
Insulator W asher อัน 423 19 442 221
Nut M5 เหล ็ก อัน 5,805 60 5,865 2,933

M5 STL อัน 6,741 135 6,876 3,438
Sticker SANGI EG ดวง 1,688 45 1,733 867
ห างปลากลมเปล ือย R5.5-5 อัน 6,654 180 6,834 3,417
Screw 4x85 mm. ห ัวหบุด อัน 4,470 128 4,598 2,299

4x85 mm. ห ัวธรรมดา อัน 3,771 104 3,875 1,938
Spring W asher 4 mm. อัน 20,749 166 20,915 10,458
Round W asher 4 mm. อัน 20,749 166 20,915 10,458
N ut 4 mm. อัน 16,552 166 16,718 8,359
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Case Digicon DD-8 อ้น 0 0 0 20.75 2,000 41,500.00 6.03 1.6169 119.77 97.62 225.03 0.1125 6 50 56 1 5 12 184 531 428 347 69.40 42.93
Chassis A digicon อ้น 0 0 0 1.1719 1,000 1.171.90 0.17 0.0457 3.38 2.76 6.35 0.0064 6 50 56 1 4 11 80 250 1.188 170 28.33 18.67

B digicon อ้น 0 0 0 1.4547 2,000 2.909.40 0.42 0.1134 8.40 6.84 15.78 0.0079 6 50 56 1 4 11 118 450 น95 332 55.33 27.53
Sucker DD-8 «วง 0 0 0 1.5 2,000 3,000.00 0.44 0.1169 8.66 7.06 16.27 0.0081 6 50 56 1 15 20 21 50 538 29 15.47 3.50
Screw MN3x8 with washer อ้น 0 0 0 0.0323 5,000 161.50 0.02 0.0063 0.47 0,38 0.88 0 0002 6 50 56 1 2 5 570 730 19,092 160 16.00 57.00

MN 3x5 อ้น 0 0 0 0.055 5,000 275.00 004 0.0107 0.79 0.65 1.49 0.0003 6 50 56 1 2 5 720 1000 16,444 280 28,00 72.00
MN 3x6 อ้น 0 0 0 0.055 5,000 275.00 0.04 0.0107 0.79 0,65 1.49 0.0003 6 50 56 1 2 5 2393 2986 29,978 593 59.30 239.30
MS 4x3/8 อ้น 0 0 0 0.068 5,000 340.00 0.05 0.0132 0.98 0.80 1.84 0 0004 6 50 56 1 2 5 336 780 10.103 444 44 40 33.60

Tap Screw MN 3x15 อ้น 0 0 0 0.112 5,000 560.00 0.08 0.0218 1.62 1.32 3.04 00006 6 50 56 1 2 5 514 900 9,737 386 38.60 51.40
Mounting Bracket A NC-720 อ้น 0 0 0 0.9683 5,000 4,841.50 0.70 0.1886 13.97 11.39 26.25 0.0053 6 50 56 1 2 5 196 618 2,045 422 42.20 19.60
Slop Ring ST-3 อ้น 0 0 0 0.13 5,000 650.00 0.09 0.0253 1.88 1.53 352 0.0007 6 50 56 1 2 5 19 98 1.738 79 7.90 1.90
Spring Washer SA-4 อ้น 0 0 0 0.315 5,000 1,575.00 0.23 0.0614 4.55 3.70 8.54 0.0017 6 50 56 1 2 5 944 1800 7,868 856 85.60 94.40



217ตารางที อ.8 แสดงลุตสง'เอใหม่ของวัตลุดิบ Class A และ Class B แผนกเคร่ืองครบคุม
รายการ ฑ่1 หน่วย ปริมาณการส่ังซ้ึอ ปริมาณ ปริมาณ ชุคส่ังช้ีอ

นับ ท่ึประหยัดต่อดส่ัง กงคลังสำรอง คงคลังฐงÎJค ดส่ังใหม่
EOQ Safety Stock Maximum Stock Re-Order Point

(หน่วย) (หน่วย) (หน่วย) (หน่วย)
P.C.B. DD-R(J)-I0 อัน 167 306 473 366

DD-R(J)-20 อัน 363 306 669 366
DD-R(J)-30 อัน 477 306 783 366
D D-R(JH 0 อัน 914 306 1,220 366
DD-R-60 อัน 528 306 834 366
Display อัน 276 306 582 366

TWS GPF 521221 (0-3) อัน 422 1,396 1,818 1,7๓
GPF 521221 D/S (0-9) อัน 392 1,262 1,654 1,501

End Plate GPF 5 12210 Left อัน 690 349 1,039 514
GPF 512210 Right อัน 690 349 1,039 514

Front Plate DD-8 0-399'c อัน 346 198 544 239
Variable Resistor GF-06x 500 ohm อัน 370 233 603 297

GF-06x 5 K.ohm อัน 458 114 572 211
GF-06x 20 K.ohm อัน 229 99 328 124
TM -10K .ohm (AV )20k. อัน 246 242 488 309

IC RV 4558 อัน 497 46 543 59
MCI 4433 อัน 68 27 95 34
MC14511 อัน 339 27 366 32
MC14013 อัน 507 31 538 39
MC7805 อัน 373 19 392 27
MC78L08 อัน 529 29 558 38

Power Transformer DD-8 อัน 181 78 259 110
Transformer 2SC 828 อัน 1,706 80 1,786 118
Capacitor Polyester 0.001 /63v. อัน 896 38 934 49

Polyester 0.01 / 63 V. อัน 1,767 146 1,913 194
Polyester 0.1 /63v. อัน 947 33 980 44
Ceramic 0.01 อัน 3.365 77 3.442 104
Electorlytic 10/16v. อัน 1,215 54 1,269 67
Electorlytic 100/16v. อัน 1,284 44 1,328 64
Electrolytic 10/16v. N.p. อัน 937 54 991 70
Electrolytic 100/50v. อัน 561 19 580 23
EIectrolytic220/16v. อัน 750 26 776 31

Resistor lOK.ohm l/4w. 0.25% อัน 763 13 776 14
20K.ohm l/4w. 0.25% อัน 596 13 609 14
25K.ohm l/4w. 0.5% อัน 738 8 746 11
50K.ohm 1/4พ. 0.5% อัน 318 4 322 5
1 OOK.ohm l/4w. 0.5% อัน 235 4 239 4
200K.ohm 1/4พ. 0.5% อัน 242 4 246 4
1.33 K.ohm l/4w. 1% อัน 727 9 736 10
2.87 K.ohm l/4w. 1% อัน 582 8 590 9
250 K.ohm l/4w. 1% อัน 785 9 794 11
402 K.ohm l/4w. 1% อัน 721 8 729 9
475 K.ohm l/4w. 1% อัน 1,272 15 1,287 18
500 K.ohm l/4w. 1% อัน 986 10 996 11
634 K.ohm l/4w. 1% อัน 791 8 799 9
9 lOK.ohm 1/4 พ. 1% อัน 547 8 555 9
2.4 M.ohm 1/4พ. 1% อัน 413 6 419 7
1 M.ohm 1/4 พ. 1% อัน 660 17 677 20



รายการ หน่วย
นับ

ไ]รมาณการส่ัง4 อ 
ท่ึประหยัดต่อคร้ัง 

EOQ 
(หน่วย)

ไ]รมาฌ 
คงคลังสำรอง 
Safety Stock 

(หน่วย)

ไ]รมาณ 
คงคลังสูงชุด 

Maximum Stock 
(หน่วย)

ชุดส่ัง4อ 
คร้ังใหม่ 

Re-Order Point 
(หน่วย)

2 M.ohm l/4w. 1% อัน 842 9 851 11
3.3 M.ohm 1/4พ. 1% อัน 763 9 772 11
20 M.ohm 1/4พ. 1% อัน 355 5 360 5
51 ohm l/4w. 5% อัน 3,771 50 3,821 63
300 ohm l/4w. 5% อัน 5,843 80 5,923 103
620 ohm 1 /4w. 5% อัน 1,584 13 1,597 16
1.5 K.ohm 1/4พ. 5% อัน 8,959 175 9,134 229
Oxide 2 K.ohm l/4w. 5% อัน 549 12 561 14
2 K.ohm 1/4พ. 5% อัน 6,596 144 6,740 178
2.2 K.ohm 1/4พ. 5% อัน 5,923 72 5,995 99
5.1 K.ohm l/4w. 5% อัน 2,532 19 2,551 24
8.2 K.ohm l/4w. 5% อัน 4,266 56 4,322 68
10 K.ohm 1/4พ. 5% อัน 12,881 398 13,279 529
15 K.ohm l/4w. 5% อัน 5,720 73 5,793 98
16 K.ohm l/4e. 5% อัน 1,340 9 1,349 10
36 K.ohm l/4w. 5% อัน 2,565 26 2,591 30
51 K.ohm 1/4พ. 5% อัน 4,301 36 4,337 48
62 K.ohm 1/4พ. 5% อัน 1,688 17 1,705 20
63.4 K.ohm l/4w. 5% อัน 1,615 15 1,630 17
82 K.ohm l/4w. 5% อัน 1,802 13 1,815 15
150 K.ohm 1/4พ. 5% อัน 2,268 21 2,289 25
3 ๓  K.ohm l/4w. 5% อัน 4.029 55 4,084 65

Diode MA-27A อัน 270 9 279 10
IN4001 อัน 5,985 351 6,336 452
W 02F อัน 678 38 716 54

Zener Diode 6.2v. 1/2 พ. อัน 863 24 887 31
8.2v. 1/2 พ. อัน 790 41 831 48

Terminal Spring No. 1-7 อัน 2,468 36 2,504 62
Spring No.8-15 อัน 2,468 36 2,504 62
Washer A DD-8 อัน 1,848 21 1,869 35

Terminal Block Digicon อัน 1,220 14 1,234 22
Relay MX-1 DC 24v. อัน 274 26 3 ๓ 35
LED 7 Segment ร-315 อัน 960 701 1,661 997

Red 3mm. อัน 2,913 49 2,962 75
Green 3mm. อัน 1,564 20 1,584 28

Fuse Holder DD-8 อัน 3,525 93 3,618 134
Fuse 5 A. อัน 2,290 35 2,325 55
Front Lens Mounting Screw Digicon อัน 2,531 72 2,603 84



219ค!รางที่ จ.9 แสดงอุดส่ังซื้อใหม่ของวัตชุดิบ Class C แพนณคร่ีองควบชุม
รายการ ฑ ่' หน่วย

นับ
ปริมาณการส่ังช๋ึอ 
ท่ีประหยัดต่อคส่ัง 

EOQ 
(หน่วย)

ปริมาณ 
คงคลังสำรอง 
Safety Stock 

(หน่วย)

ปริมาณ 
คงคลังสูงชุด 

Maximum Stock 
(หน่วย)

ปริมาณวัต!)ตํบท๋ึ 
บาร^ในแต่ละกล่อง 
Two Bim System 

(หน่วย)
BOX Digicon DD-8 ใบ 538 178 716 358
Frame Digicon อัน 258 25 283 142
Frame Plastic อัน 301 11 312 156
Case Digicon DD-8 อัน 428 113 541 271
Chassis A digicon อัน 1,188 47 1,235 618

B digicon อัน 1,295 83 1,378 689
Sticker DD-8 ดวง 538 19 557 279
Screw MN3x8 with washer อัน 19,092 73 19,165 9,583

MN 3x5 อัน 16,444 1๓ 16,544 8,272
MN 3x6 อัน 29,978 299 30,277 15,139
MS 4x3/8 อัน 10,103 78 10,181 5,091

Tap Screw MN 3x15 อัน 9,737 90 9,827 4,914
Mounting Bracket A NC-720 อัน 2,045 62 2,107 1,054
Stop Ring ST-3 อัน 1,738 10 1,748 874
Spring Washer SA-4 ชุน อัน 7,868 180 8,048 4,024



คารางท่ี อ.10 แสดงการคำนวณหาปริมาณการส่ัง<jอท่ีประหยัดขธอั'ตลุดบงาน FG-8 แผนกเคร๋ึองกวบคุม
รายการ โพ หน่วย ก ท็รทินอัเฟโ1 ค่ l l f i  เธใน รากา/หน่วย อันทุน ปรนาฌ JJ ทก่า ทำท»า ค่าเบี้ย ก่าบรหาร ค่าดอกเบี้ย อันทุน อันท ุนในการอังขอ เวทาทํวงหนัา การส่งมอบ อักรากวาม อักราการ ปามาผการ ก่าเพอส่าหรีบ ค่า!พอส่าหรีบ ค่าเพอส่าหรีบ

นับ ทแนำเอัไ ใ'กทุกิบ เฉทย อัคชุรบ ค่าไฟฟ้า ประอันอัย แทะก่นนินงาน การ{'ด!กบ ค่าเอกสาร ค่าขนส่ง รวม ในการเกรียม ส่าหรี'บ§ ส่งมอ! ท่าอัาฑํ่ทุก อ ัองการใดย เบกทุงทุด อังขอ กวามอัองการ กวามอัองการ ทวามไม่แน ่นอน
ก่อหน่วย ค่าซ่อนแ•ร่ม กอังทสทุ ฟ้'สชุกงกอัง ใทาอ ัพท ์ เอกสารอัง ใดยเฉกี่ย ใรีเวกา เฉอ ัยก ่01ดอน าาประหยก ฟ้าม ่แน ่นอน ใบซ่วงเวทานัา ไนการส ่งมอบ

(บาท Al นวย (บาท/หน่วย (บาทAiน่วย (บาท/หน่วย) (หน่วย) (บาท) (มาท) (บาท) (บาท) (มาท) (บาท) (บาทAi น่วย) (บาท/ก{ง) (บาท/ก รั้ง) (บาท/กรั้ง) (อัน) (ÎU ) (ใบ) (หน่วย/!ดอน) (ดน่วเแก่0บ) ก่อกรั้ง (หน่วย/เอ ัอน) (หน่วย) (หน ่วย)
อ ัวถ ูกท อย ปีก 0 0 0 1.8325 2.000 3 .665.00 0.53 0.1428 10.58 8.62 19.87 0 .0099 6 50 56 1 2 7 233 400 1,621 167 16.70 38.83
ฝาถ ูกทอย ฝา 0 0 0 1.392 2,000 2 ,784.00 0 .40 0.1085 8.03 6 .55 15.10 0 .0075 6 50 56 1 2 7 233 400 1,860 167 16.70 38.83
ซ ํงท ์ อัน 0 0 0 17 2.000 34 ,000 .00 4 .94 1.3247 98.12 79.98 184.36 0.0922 6 50 56 1 2 7 190 350 481 160 16.00 31.67
สายเทเบ ี้ท 2  C ore  4  เมกร อัน 3.584 1.9575 23.6497 29.1912 2.000 58 .382 .40 8.48 2.2746 168.49 137.33 316.57 0.1583 45 0 45 2 2 7 233 400 364 167 22.27 38.83
ส วก ซ ์ป รอ ท อัน 1.621 0 .699 118.39 120.71 2 ,000 241,420.00 35.07 9 .4059 696.73 567.88 1,309.08 0 .6545 45 0 45 2 2 7 233 400 179 167 22.27 38.83
ถ ูกยางร ี,อยสาย อัน 0 0 0 6 2.000 12,000.00 1.74 0.4675 34.63 28.23 65.07 0 .0325 6 50 56 1 15 30 233 400 896 167 89.07 116.50
ป ท อ ก ส ายใยแอ ัว อ ัน 0 0 0 0 .979 2,000 1,958.00 0.28 0.0763 5.65 4.61 10.62 0 .0053 6 50 5 6 1 2 7 233 4 0 0 2 .218 167 16.70 38.83
Box ใบ 0 0 0 11.15 2,000 22 ,300 .00 3.24 0.8688 64.36 52.46 120.92 0.0605 6 50 56 1 15 30 233 400 657 167 89.07 116.50
ส ก ! M N  3x12  (SL) อัน 0 0 0 0.06 5.000 300.00 0.04 0 .0117 0 .87 0.71 1.63 0.0003 3 13 16 1 1 2 4 6 6 800 6.771 334 22.27 15.53

NJ
O



221
ตารางที จ.ท แสดงธุดสัง'ชือใหม่ของวัตลุดิบ Class A และ Class B งาน FG-8 แผนกเคร่ืองควบคุม

รายการ โน หน่วย ปริมาณการส์'าช้ีอ ปริมาณ ปริมาณ ชุดส่ําซ้ีอ ปริมาณวัตถุดิบท่ี
นับ ท่ีประหล้ดต่อคร่ํา คงคล้าสำรอา คงคลังสง?(ด คราใหม่ บรรชุในแต่ละกล่อา

EOQ Safety Stock Maximum Stock Re-Order Point Two Bim System
(หน่วย) (หน่วย) (หน่วย) (หน่วย) (หน่วย)

ตัวถูกลอย ลูก 1,621 56 1,677 79 -
ฝาถูกลอย ฝา 1,860 56 1,916 79 -
ชิงก้ อัน 481 48 529 67 -
สายเคเบิล 2 Core 4 เมตร อัน 364 62 426 92 -
สวิตช์ปรอท อัน 179 62 241 92 -
ต ารางท ี จ . ! 2 แ ส ด งช ุด ส ังซ ือ ให ม ่ข อ งว ัต ล ุด ิบ  C la s s  C  งาน  F G -8  แ ผ น ก เค ร ือ งค วบ ค ุม
ลูกขางร้อยสาย อัน 896 206 1,102 - 551
ปลอกสายใยแก้ว อัน 2,218 56 2,274 - 1,137
Box ใบ 657 206 863 - 432
สก? MN 3x12 (SL) อัน 6,771 38 6,809 - 3,405



คใรนท่ี «.13 แสดงกไรคํไนวณหไปรมใฌกไรส่ัง1ชอท่ีประหยัดของยัตธุดบงไนสูกลอย แผนกเทรองควบคุม
ราซทาร หน'วอ กเปัรนอันร่ใ n iK tio l น ราทา/หน่วย อันทุน ปริมาณ ^ทก่า กำเร ่า กำเบี้ข กำบริหาร กำคอกเบี้อ อันทุบ อันทุนในการปังรอ เวทาท'วงหา!า การปังนอบ อัครากวาม อัคราการ ปริมาณการ กำเพอปัาหริบ กำเพทปัาหริบ กำเพอปัาหริบ

ปับ ก|แ]แร ่า ริคธุคํบ เฉที่อ อัคธุคิบ ทำาฟฟ้า ประอันอัซ แทะอันปันงาน การ ร่คเสืบ กำเทกการ กำขนปัง รวน ในการเคริขม ปัาห f ใเร่ปังมทบ ท่าร่าที่ทุค อัทงการโคข เาากถูงทุค ปังรก ความอัทงการ ความอัองการ ความไม่แน่นกน
กํท Mti ว0 กำร่กนแร่ม กอังปักทุ ปักทุคงคอัง โทรปัหท์ เกกการปัง โค01 olio โร่เวทา 10ทอกํอเคทน ฟ้ประหข้ค ส์ไม่แบ'บอน ในร่วงเวทาป้า ในการฟ่งมทบ

(บาท/หน‘วอ (บาท/หน■ ว0) (บาท/หน’วอ] (บาท/หน'วอ) (หน'วอ) (บาท) (บาท) (บาท) (บาท) (บาท) (บาท) (บาท/หบ'วอ) (บาท/กปัง) (บาท/ค ริง) (บาท/ค f i ) (ใน) (ใน) (ใน) (หน'วอ/เคัอน) (แน่วทเค็ทน) กํธคปัง (หน’วอ/เคัอน) (หน'วอ) (หน,วอ)
Pipe 8 mm. เมตร 0 0 0 20.7495 360 7 ,469.82 0.16 0 .0432 21.56 17.57 39.33 0.1093 6 50 56 1 5 8 120 230 351 110 22.00 12.00
ถูกทอธแสตนเทท R F S -2-2  (304) 0ก 4.92 2.83 142.25 150 500 75 ,000 .00 1.62 0 .4340 216.45 176.42 394.92 0.7898 45 0 45 2 30 45 31 50 60 19 20.27 15.50
แห วน  อ ั อก 8 mm. อัน 0 0 0 0 .8296 1,000 829.60 0.02 0.0048 2.39 1.95 4.37 0.0044 3 13 16 1 1 2 158 235 1,076 77 5.13 5 .27
ป ? น flอ ก แก ค น เก ก 6  mm. อัน 0 0 0 8 1,000 8 ,0 0 0 .00 0 .17 0.0463 23.09 18.82 42.12 0.0421 6 50 56 1 2 5 158 235 649 77 7 .70 15.80
ค ัว ห น อ น แ ก ค น เก ก Di» 3x5 อัน 0 0 0 1.35 1,000 1.350.00 0.03 0 .0078 3 .90 3.18 7.11 0.0071 3 13 16 1 1 2 242 436 1,044 194 12.93 8 .07
ห รค ก ว ํค ,» ค ัว เflก อัน 2.875 0.863 8.3219 12.0599 1,000 12,059.90 0 .26 0 .0698 34.80 28.37 6 3 .50 0.0635 45 0 45 2 30 45 43 58 247 15 16.00 2 1 .50
ร่อค,อ ง ว ร อัน 0 0 0 0 .5356 2 ,000 1,071.20 0.02 0 .0062 3.09 2.52 5 .64 0 .0028 6 50 56 1 2 5 80 270 1,783 190 19.00 8 .00

ค ัวฌ ืฃ อัน 0 0 0 1.301 2 ,000 2 ,602 .00 0.06 0.0151 7.51 6.12 13.70 0 .0069 6 50 56 1 2 5 80 270 1,144 190 19.00 8 .0 0

SJ
K 3
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ตารางที จ.14 แสดงชุดส่ังซ้ือใหม่ของวัตลุดิบ Class A และ Class B งานสูกลอย แผนกเคร่ืองควบคุม
รายการ โก หน่วย

นับ
ปริมาณการส๋ั'งช์อ 
ท่ีประหยัดต่อกรง 

EOQ 
(หน่วย)

ปริมาณ 
คงคลังสำรอง 
Safety Stock 

(หน่วย)

ปริมาณ 
คงคลังสูงชุด 

Maximum Stock 
(หน่วย)

ชุดส่ังช้ือ 
คร่ํงใหม่ 

Re-Order Point 
(หน่วย)

ปริมาณวัดธุดิบท่ี 
บรร ใ̂นแต่ละกล่อง 
Two Bim System 

(หน่วย)
Pipe 8 mm. เมดร 351 34 385 58 -
คูกลอยแสดนเลส RFS-2-2 (304) ดูก 60 36 96 69 -
ตารางท ี จ .!ร  แส ด งธ ุด ส ังช ือ ให ม ่ข อ งว ัต ล ุด ิบ  C la ss  C  งาน ส ูกลอย แผ น ก เค ร ือ งค วบ ค ุม
แหวนลีอก 8 mm. อัน 1,076 11 1,087 - 544
ปเนลีอกแสตนเลส 6 mm. อัน 649 24 673 - 337
ด'วหนอนแสตนเลส Dia 3x5 อัน 1,044 21 1,065 - 533
หริดสวิตช์ ควเลึก อัน 247 38 285 - 143
ข้อต่อ ตัวผู้ อัน 1,783 27 1,810 - 905

ตัวเมีย อัน 1,144 27 1,171 - 586



คาทงฑ๋ึ จ.16 เพคงกไงก่ามวณท!!)ริม!ณก!งสง̂ จท๋ึปงะหฃัคขเ)งา'«ธุคิบ.ทน แ1.-400 แผนท!ทร่ํ04ควบธุม
รา{เการ โพ หน่วย ก IV รบกัเก่ท้ ก่ iK i ไธใบ ราทา/หน่วย อับทุน ป?มาณ yn fii ท่าเช่า ท่าเบึ๋ข ท่าบ?หาร ท่าตทกเบี้ย อันทุน อันทุนในการกังชิ้ย เวทาท่วงหปัา การก่งนยบ กักรากวาม ยตราการ ป?มาณการ ท่าเพยกัาห?บ ท่าเพยก่าห?บ ท่าเพยกัาห?บ

ปับ n n tlu f i วกธุตับ in n ข ?ตธุตบ ท่าไฟฟ้า ประกันกัย แทะฟ«บินฑน การ ?ต1ฟ้บ ท่าเยกสาร ท่าขนก่ง รวม ในการเต?ยม ก ัาห?บ^ก ่งมยา ท่าช่าทสูต อัยงการโกย เบิกสูงสูต กังชิ้ย กวามอัยงการ ตวามอัยงการ ความไม่แน่นยน
ท่ยหน่วย ท่าช่ยมแช่ม กกังท้สทุ กัสทุกงกกัง โทรกัทท เยกสารกัง โตยเฉลย พ เวล า เฉทยต่กเตยน ฟ้ประพข้ต บี้ใม่แน่นยน ในช่วงเวลาป้า ในการก่งมยบ

(บาท/หน่วย (บาท/หน่วย (บาท/หน่วย (บาท/หน่วย) (หน่วย) (บาท) (บาท) (บาท) (บาห) (บาท) (บาท) (บาท/หน่วย) (บาท/ท?ง) (บาท/ก?ง) (บาท/ต?ง) « น ) « น ) « น ) (หน่วย/เตยน) (หปวช/เอัทน) ท่ยก?ง (หน่วย/เตยน) (หน่วย) (หน่วย)
M otor P IM 24  AG เกร ึ๋อง 37.02 5.678 385.1297 427 .8277 800 342 ,262 .16 0.69 0.1845 987.75 805.09 1,793.71 2.2421 45 0 45 2 30 45 176 220 85 44 46.93 8 8 .๓
โ « ร ง เห flกอตมอเตอร ์บน ช ิ้น 0 0 0 4 .2865 2.000 8 ,573.00 0.02 0 .0046 24.74 20.17 44.93 0.0225 6 50 56 1 5 10 180 252 948 72 14.40 3 0 .๓
แ ผ ่น iw flกฮตมอเตอร์ท ่าง ช ิ้น 0 0 0 1.5865 2,000 3 ,173 .00 0.01 0 .๓ 1 7 9 .16 7.46 16.63 0 .๓ 8 3 6 50 56 1 5 10 180 252 1,558 72 14.40 3 0 .๓
โต รง เห  fl กต รอบ มอ เต อร ์ท ่าง ชิ้น 0 0 0 6.0465 2,000 12,093.00 0 .02 0.0065 3 4 .90 28.45 63.38 0.0317 6 50 56 1 5 10 180 252 798 72 14.40 3 0 .๓
แ ผ ่น เห flfl«รอ บ ม อ เต อ ร ์บ น ชิ้น 0 0 0 3 .4219 2,000 6 ,843 .80 0.01 0 .๓ 3 7 19.75 16.10 35.87 0.0179 6 50 56 1 5 10 180 252 1,061 72 14.40 3 0 .๓
1(«ใบ หาอ แสตน เกส 100.5 mm. V 0 0 0 9.866 2,000 19,732.00 0.04 0.0106 56.95 46.41 103.41 0.0517 6 50 56 1 5 10 115 265 5 ๓ 150 3 0 .๓ 19.17
บ J •เกาองเหกอง 44  mm. อัน 0 0 0 16.56 2,000 33 ,120 .00 0.07 0 .0179 95.58 77.91 173.57 0.0868 6 50 56 1 2 4 158 266 452 108 10.80 10.53
แ ห วน ส ือก E  Dia 4  mm. อัน 0 0 0 0 .17 5,000 850.00 0 .๓ 0 .0 ๓ 5 2.45 2 .๓ 4.45 0.0009 6 50 56 1 2 4 161 332 4,499 171 17.10 10.73
แ ห ว น flอก E  Dia 6 mm. อัน 0 0 0 0 .32 5,000 1,600.00 0 .๓ 0.0009 4 .62 3.76 8.39 0 .๓ 1 7 6 50 56 1 2 4 358 611 4,890 253 2 5 .30 23.87
แห วน ส ือกใน  16 mm. อัน 0 0 0 1.125 5,000 5 ,625.00 0.01 0 .๓ 3 0 16.23 13.23 29.48 0 .๓ 5 9 6 50 56 1 2 4 172 430 1,808 258 2 5 .80 11.47
แหวนทาฟก ่อน 16 m m . อัน 0 0 0 0.8823 5,000 4 ,411 .50 0.01 0 .๓ 2 4 12.73 10.38 23.12 0.0046 6 50 56 1 2 4 794 1239 4,386 445 4 4 .50 52.93
แห วน ฮางแบน อัน 0 0 0 8 5,000 40 ,000 .00 0 .08 0.0216 115.44 94.09 209.63 0.0419 6 50 56 1 15 30 172 4 3 0 678 258 137.60 8 6 .๓
แ ห ว น โอ ?ง อัน 0 0 0 6.5 5,000 32 ,500.00 0 .07 0 .0175 9 3 .79 76.45 170.32 0.0341 6 50 56 1 15 30 172 430 753 258 137.60 8 6 .๓
แ ห วน เห แ ก อัน 0 0 0 1.4026 5,000 7,013.00 0.01 0 .๓ 3 8 20.24 16.50 36.75 0 .๓ 7 4 6 50 56 2 4 172 4 3 0 1,619 258 2 5 .8 0 11.47
ห วน อ ต ท อ งเห  flo ง Jlfln อัน 0 0 0 15.5 5,000 77 ,500.00 0.16 0 .0418 223.66 182.30 406.16 0 .0812 6 50 56 1 2 4 168 405 482 237 2 3 .70 11.20
น อ ต เห fln อัน 0 0 0 11 5,000 55 ,000.00 0.11 0 .0296 158.73 129.37 288.24 0 .0576 6 50 56 1 2 4 180 455 592 275 2 7 .50 1 2 .๓
ท ัง  H L -400 ท ัง 0 0 0 31.5 2,000 63 ,000 .00 0.13 0 .0340 181.81 148.19 330.17 0.1651 6 50 56 1 5 10 178 441 348 263 5 2 .60 29.67
ฝ าห ท าส ต ัก  H L-400 ฝา 0 0 0 1.248 2,000 2 ,496.00 0.01 0 .๓ 1 3 7 .20 5 .87 13.08 0.0065 6 50 56 1 7 14 178 441 1,746 263 70.13 41.53
ฮอฮเห fln อัน 0 0 0 0.8711 5,000 4,355 .50 0.01 0 .๓ 2 3 12.57 10.25 22.83 0 .0046 6 50 56 1 2 4 363 858 2 ,985 495 4 9 .50 2 4 .20
ฮอฮฑองเหทอง อัน 0 0 0 3.3 - 5 ,000 16,500.00 0.03 0 .๓ 8 9 47.62 38.81 86.47 0.0173 6 50 56 1 20 30 175 430 1 ,๓ 5 255 178.50 58.33
ถ ูก ป ีน เม ต  Dia 4  mm. เมต 0 0 0 0 .07 5,000 350.00 0 .๓ 0 .0 ๓ 2 1.01 0 .82 1.83 0 .0004 3 13 16 1 1 2 2 ๓ 460 4 ,177 260 17.33 6 .67
ถ ูก ป ีน ต ก ับ  H K -0810 ตกับ 0 0 0 60 500 30 ,000 .00 0.06 0 .0162 86.58 70.57 157.22 0 .3144 3 13 16 1 1 2 24 52 50 28 1.87 0 .8 0
ส ป ?งแ ผ ่น รต ถ ูก ป ีน ต ัว  บ อัน 0 0 0 1.0825 5,000 5,412 .50 0.01 0 .๓ 2 9 15.62 12.73 28.37 0 .๓ 5 7 6 50 56 1 2 4 181 434 1,891 253 2 5 .30 12.07
ส ป รงแส ต น เก ส  sss Dia 1/4" เก ัน 0 0 0 5 5,000 25 ,000 .00 0 .05 0.0135 72.15 58.81 131.02 0 .0262 6 50 56 1 2 4 178 441 873 263 2 6 .3 0 11.87
บ เ* ฮ า ง ก ัน ^ น อัน 0 0 0 12 5,000 60,000.00 0 .12 0.0323 173.16 141.14 314.45 0 .0629 6 50 56 1 2 4 178 441 564 263 2 6 .30 11.87
บเจโอาง O A -SI อัน 0 0 0 35 5,000 175,000.00 0 .35 0.0943 505.04 411.65 917.13 0 .1834 6 50 56 1 2 4 178 441 330 263 2 6 .30 11.87
ส าฮใฟ ่ 5  C ore 60  cm. เมตร 0 0 0 28 1,000 28,000.00 0 .06 0.0151 80.81 65.86 146.74 0 .1467 6 50 56 1 2 4 92.76 257.4 267 164.64 16.46 6 .18
S crew  ต ัวห น อน  3x3 อัน 0 0 0 0.63 5,000 3 ,150.00 0.01 0 .๓ 1 7 9 .09 7.41 16.51 0 .๓ 3 3 3 13 16 1 1 2 384 762 1,930 378 2 5 .20 12.80
S crew  M N  3x8 อัน 0 0 0 0.0323 5,000 161.50 0 .๓ 0 .0 ๓ 1 0 .47 0.38 0.85 0 .0 ๓ 2 3 13 16 1 1 2 178 441 5,801 263 17.53 5.93
S crew  M N  3x12 อัน 0 0 0 0.06 5,000 300.00 0 .๓ 0 .0 ๓ 2 0.87 0.71 1.57 0 .0 ๓ 3 3 13 16 1 1 2 178 441 4 ,257 263 17.53 5.93
S crew  M N  3x15 อัน 0 0 0 0 .065 5,000 3 2 5 .๓ 0 .๓ 0 .0 ๓ 2 0 .94 0.76 1.70 0 .0 ๓ 3 3 13 16 1 1 2 178 441 4 ,090 263 17.53 5.93
S crew  M N  4x8 อัน 0 0 0 0.065 5,000 3 2 5 .๓ 0 .๓ 0 .0 ๓ 2 0.94 0 .76 1.70 0 .0 ๓ 3 3 13 16 1 1 2 178 441 4 ,090 263 17.53 5.93
S pring W asher SA-3 อัน 0 0 0 0.05 5,000 2 5 0 .๓ 0 .๓ 0 .0 ๓ 1 0 .72 0 .59 1.31 0 .0 ๓ 3 3 13 16 1 1 2 178 441 4.663 263 17.53 5.93
S pring  W asher SA-4 อัน 0 0 0 0.315 5,000 1,575.00 0 .๓ 0 .0008 4.55 3 .70 X.25 (>.๓17 3 13 16 1 1 2 178 441 1,858 263 17.53 5.93
F astener อัน 0 0 0 0 .075 5,000 3 7 5 .๓ 0 .๓ 0.0002 1.08 0 .88 1.97 0 .0004 6 50 56 1 2 4 178 441 7 ,122 263 2 6 .30 11.87
M icro  Sw itch อัน 0 0 0 16.6078 5,000 8 3 ,0 3 9 .๓ 0 .17 0 .0448 239.65 195.33 435.19 0 .0870 6 50 56 1 2 4 178 441 479 263 2 6 .30 11.87
S ticker H L-400 ตวง 0 0 0 2 2,000 4 ,0 ๓ .๓ 0.01 0 .๓ 2 2 11.54 9.41 20.96 0.0105 3 13 16 1 2 4 178 448 738 270 2 7 .๓ 1แรว
B O X ใบ 0 0 0 9.6 1,000 9 ,6 ๓ .๓ 0.02 0 .๓ 5 2 27.71 22.58 50.31 0.0503 6 50 56 1 15 20 35 43 280 8 4 .27

----------- M —
5 .< น



ตารางที่ จ .!? แสดงชุดสั่งชื้อใหม่ของวัตลุดิบ Class A  และ Class B งาน HL-400 แผนกเครื่องควบคุม
รายการ ร่บ หน่วย ปริมาณการสั่งชึ๋อ ปริมาณ ปริมาณ ชุคสั่งชิ้อ ปริมาณว้ตธุดิบที่

นับ ที่ประหยัดต่อ«รง คงคลังสำรธง คงคลังลูงชุด ครั๋งโหม, บรรชุโนแต่ละกล่อง
EOQ Safety Stock Maximum Stock Re-Order Point Two Bim System

(หน่วย) (หน่วย) (หน่วย) (หน่วย) (หน่วย)
M otor PIM24 AG เครื่อง 85 135 220 198 -
โครงเหล ็กย ึดมอเตอร์บน ชิ้น 948 45 993 80 -
แผ ่นเหล ็กย ึดมอเตอร์ล ่าง ชิ้น 1,558 45 1,603 80 -
โครงเหล ็กครอบมอเตอร์ล ่าง ร ่น 798 45 843 80 -
แผ ่นเหล ็กครอบมอเตอร ์บน ชิ้น 1,061 45 1,106 80 -
ช ุดใบพายแสดนเลส 100.5 mm. ชุด 500 50 550 72 -
บร ูชทองเหล ือง 44 mm. อัน 452 22 474 37 -

ตารางท ํ่ จ .18 แสดงชุดสั่งช ื้อใหม่ของวัดลุด ิบ C lass C  งาน HL-400 แผนกเครื่องควบคุม
แหวนล็อก E Dia4 mm. อัน 4,499 28 4,527 - 2.264
แหวนล็อก E Dia 6 mm. อัน 4,890 50 4,940 - 2,470
แหวนล็อกใน 16 mm. อัน 1,808 38 1,846 - 923
แหวนเทฟล่อน 16 mm. อัน 4,386 98 4,484 - 2,242
แหวนยางแบน อัน 678 224 902 - 451
แหวนโอริง อัน 753 224 977 - 489
แหวนเหล็ก อัน 1,619 38 1,657 - 829
หัวนีอตทองเหลือง ^ล็ก อัน 482 35 517 - 259
น็อดเหล็ก อัน 592 40 632 - 316
หัว HL-400 หัว 348 83 431 - 216
ฝาพลาสติก HL-400 ฝา 1,746 112 1,858 - 929
ยอยเหล็ก อัน 2,985 74 3,059 - 1,530
ยอยทองเหลือง อัน 1,065 237 1,302 - 651
ลูกปีนเมด Dia 4 mm. เม็ด 4,177 24 4,201 - 2,101
ถูกปีนคลับ HK-0810 ตลับ 50 3 53 - 27
สปริงแผ่นรดลูกปีนตัว บ อัน 1,891 38 1,929 - 965
สปริงแสตนเลส s ss  Dia 1/4" เสัน 873 39 912 - 456
บรูซยางกันฝ่น อัน 564 39 603 - 302
บรุชยาง OA-S1 อ ัน 330 39 369 - 185
สายไฟ 5 Core 60 cm. เมตร 267 23 290 - 145
Screw ตัวหนอน 3x3 อ ัน 1.930 38 1,968 - 984
Screw MN 3x8 อัน 5,801 24 5,825 - 2,913
Screw MN 3x12 อัน 4,257 24 4,281 - 2,141
Screw MN 3x15 อ ัน 4,090 24 4,114 - 2,057
Screw MN 4x8 อ ัน 4,090 24 4,114 - 2.057
Spring Washer SA-3 อ ัน 4,663 24 4.687 - 2.344
Spring Washer SA-4 อัน 1,858 24 1,882 - 941
Fastener อัน 7,122 39 7,161 - 3,581
Micro Switch อ ัน 479 39 518 - 259
Sticker HL-400 ดวง 738 39 777 - 389
BOX ใบ 280 11 291 - 146



ภ า ค ผ น ว ก  ฉ
การปรับปรุงระบบเอกสาร ท่ีเก่ียวข้องกับคงคลัง
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น.นนก
(  ใบเบิกเครื่องมือ )

ว ัน ห ___ / ____ /.

๙าค ับ รา ย ก าราป ีก รำนาน คนแห ้า ย ัง ไม ค น

ย ู้เป ็ก_______________________________________ _________ ย ู่ให ้เป ิก

รูปที ฉ-2 ใบเบิกเคร่ืองมือ



บริษัท จี.ไอ.อินดัสทริ จำกัด
ใบร ้บค ีน

เลขท ี.่.........
ว ันท ี.่..... / ............ /

ลำด้บ CODE รายการ สารบ้ฌู จำนวน ราคา หมายเหตุ

ผู้ด ีนของ.............................................  ผู้ร้บของ

รปท่ี ฉ.3 ใบรับคืนวัตถดิบ



บริษัท จี.ไอ. อินดัสทรี จำก ัด 231
ใบริบส ินค้า เล น ท ี่,.................... .................. 1;.,

ว ัน ท ี่............... J .................../....

ล ำ ด ้บ ท ี่ ร า ย ก า ร ห น า
S T O C K

จ ำ น ว น ร า ค า  @ ร า ค า ร า » J ห พ า ย เห ต ุ

 ̂ ■

ผู้รบนอง
แ พ น ก .....

รปที่ ฉ.4 ใบรับส ินค ้า



ใ บ แ จ ้ง ล ิ[น ค ้าท ี่เส ร ็จ น ล ะ ซ ่อ ม
เลขใ!. 2 2 L _____

วันที่.......... _7~..... ......!______
ลำสับท่ี รายการ จำนวนเ?(รีจ จำนวนซ่อม . หมายเหธุ

1

1

"1
i

ผู้แจ้ง...................................
วันที่แจ้ง............7..............7.

ผู้รับซ่อม.............................
วันที่รับ   7........... J -

ร ุปท ี่ ฉ .5 ใน แจ ้งส ิน ค ้าท ี่เส ร ็จและซ ่อม
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I ใบส่งงานแผนกประกอบ

ลำดับที่ รายการ ช่วงการรัด จำนวน

. รวม

ผู้ล่ง......................................  ผู้รับ........!.....................
รันที่ล่ง....... /.........../ .......... รันที่รับ........................................................................................................./ ...........!...

ร ุปท ี่ ฉ .6 ใบ ส ่งงาน แผน กป ระก อ บ



250 12468l à : นฑ

T .  c .

I ล•ขท

... วนท...._ ..... ................. /

รูปที ฉ.7 บิถส่งของช่ัวคราว



ใ บ ข อ เ บ ิก / ย ม ส ิน ค ้า
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เล ่นท ี่________________ เลขท ี

ว ัน ท ี่_____ /__________ /________  แ ผ น ก _______

อำคับที รายการ อำนวน เพ่ีอ'ใร่ทนงาน
1

1
I

_1

จ ะ ค ืน ส ิน ค ้า ภ า ย ใ น ว ัน ท ี_่________ /_ _ _______ /________  ล ง ซ อ _____________________ผ ูร้ ับค ืน

ล งข ื่อ _____________________________ผ ู้ข อ เบ ิก /ย น ส ิน ค ้า  ล ง ข ื่อ _____________________ ผ ู้อน ุม ต ิ

รุ.ปที่ ฉ .8 ใบ ขอเบ ิก /ย ืม ส ิน ค ้า
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ใ บ ข อ เ บ ิ ก ส ิ น ค ้ า

เล่มที่

ลำดับท่ี รายการ CODE จำนวน ราคา เพึ่อใช้ในงาน

— -

ล ง ช ื่อ .................................ผ ู้ข อ เบ ิก  วันที่  J........... I......... ล ง ช ื่อ ................................ผู้จัดข อ ง  (STOCK) ว ัน ท ี่ ........../ ..........I

ล ง ช ื่อ ............................... ผ ู้ร ับ เอ ก ล า ร  ว ัน ท ี่ ........../ ..........I.

รุปที ฉ.9 ใบขอเบิกสินค้า



น«นก
ใบขอสํอสินคา

จํนบ่ี
1ลทฑ้ั_____
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อ่าÆนน่ี 'รายการ จำนวน Stock NQ (.น่ีอใ.«ในงาน

*

( ผู้ยอยอI ( ผู้อนุมัติ)

รฺปที่ ฉ .10 ใบขอซื่อสินค้า
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1 ] ไปรับ(แง □  ป้ข นเส่งให้ "บ ด่วนนๆก 1 1 ด่วน 1 1 ไม่ด่วน

ชำระเงิน..... .................วัน TO...................
?ทบรรปีๆ

................ ผ ู้ขแซื0

1__ 1 ทาค  เใ) 1__ 1 ประกงน □  r .r .
1 1 ซ่า») 1 3111คทรั □  ส. ill ' ๆ ชก................. ................ห้อน!วัติ

ร ูป ท ีฉ .11 ใบขอซื้อ
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พ  n rL f iB  บร ิพ ั1 ข.ไอ. อ ินด ัสทรี จำก ้ด  
G. I. INDUSTRY CO., LTD.

7 0 0 /2 5 - 3 4  ท น น พ ห ล โ ย ธ ิน  แ ข ว ง ส า ม เส น ใ น  เข ต พ ญ า ไ ท  ก ร ุง เท พ  ฯ 1 0 4 0 0 . 
T e !  : 0 - 2 2 7 9 -0 8 9 6  F a x  : 0 -2 6 1 6 - 7 1 9 4

ใ บ ส ั่ง ซ ื่อ /ล 'อ บ ร า ค า

เ ม  Y1 .. 
ร ีเท ี่ส ั่ง  

•นรีษ ัท..
ไ«รับวันท่ี

ท ี่อ ย ู่

0339

ส ่ง โ ด ย  □  จ ม . □  E M A IL  □  F A X  □  ด ่ว น  □  ธ ร ร ม ด า

แ ผ น ก ท ี่ใ ช ้.......................................................................

ผ ู้อ น ุม ้ต ิล ง ซ ื่อ ................................................................... ผ ู้ข อ ซ ื้อ  ล งซ ื่อ

รูปที่ ฉ. 12 ในสั่งซือ/สอบราคา

ร ูป น ี่. " ร ี: ไ  .......
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ใ บ ส ั ่ ง ง า น

ซื่อสินค้า..................
ลูกค้า.......................
ส่ังทำวันท่ี.................
นัดส่งวันท่ี................
จำนวนงานท่ีต้องการ

lüj'ji
หนัา.......... เบอร์.

I
.

.

ผู้สิง ผู้ผลิต เสเจวันที่

รุ.ปท่ี ฉ.14 ใบสั่งงานแบบที่2



ใบส์งงาบ เลขท่ี..............  I  I. 242
^ก ่™ Z I I I ï S l :

E D  แผ น ก T /c C D  แ ผ น ก ป ร ะก อ บ  e n  แผนก.

ช ื่อ ล ูก ค ้าบ ร ิษ ้ท .........................................

1 ..... . ผ ู้ข าย , ช ื่อ. 

ผ ู้ส ั่ง, เว ล า .
ผ ู้? บ งาน

ล ำ ด ับ ร า ย ก า ร จ ำ น ว น

1 . ไ ฑ £ - 0  L i t e  ê .  f a t )  เ พ ร า 4

' r 1
O v ik ,' 1

1 < -

I I ไค ้โท ร บ อ ก ก ับ ค ุณ .............................................................................. เว ล า
E D  ให ้ร ด ข อ ง ไ ว ้ท ี่ย า ม ก ่อ น เว ล า .......................................................... ว ันท ี่.
□  ล ูก ค ้า ม า ? บ เอ ง ให ้จ ด เส ร ็จ ก ่อ น เว ล า ...........................................ว ันท ี่.
□  ข อ งเข ้าล ต ๊อ ก ก ่อ น ว ัน ท ี่.................................................................................
V ม าย เห ต ุ ...................................................................................................................

..................... ว ัน ท ี่.............................
. □  แ ผ น ก ข น ก ่ง จ ะ น ์า ไป ก ่ง  
. □  ข อ งไว ้ท ี่ย าม  
. □  แ ผ น ก เด น ข อ ง จ ะ ไป ? ม

แฟ้กวัเสร็จแล้ว
เว ล า ..........................ว้นทึ.่......
ผุ้ส่ง................................

รุ.ปท่ี ฉ.15 ใบสั่งงานแบบที่3
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ใบส ั่งงานผล ิตช ุดแกการศ ึกษา 0 0 6 2  _
เลขที่...................................
วนท ี ่ . . . . ' : ' ! . . . . / . . . . . . ไ . . / . . . . ส ั ่ . , -.

ซ ื่อส ินค ้า........ ~ 'XJ \ f \ t  ■ ริ'''''\ V̂ V • ^  พ  \À 4 s \ &ๆ

รายละเอ ียดในการส ั่งงาน

รุ.ปที่ ฉ .16 ใบส ั่งงานผล ิตช ุด !เกการศ ึกษา



ใ บ ร ับ ข อ ง
เล ข ท ..........................

วันที่ ............/ ................/.

ลำดับที่ รายการ จำนวน เพอใช้ในงาน
1

—  —

ผู้ส่งของ ผู้รับของ 
แผนก

รุปท่ี ฉ.17 ใบรับของ
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I ใบส่ฒจงภายใน I  เร่มท่ี.....^..^.!^๒ ท่ี..1...5.
(ส ินผ ู้จ ัดส ่ง) วนท่ี.............J.......................... / .....................
ช ื่อผ ู้?บ ..............................................................................ฝ ่า ย /แ ผ น ก ........................................................... โท รศ ัพ ท ์ท »)ท ่อหมายเลข..............................

ลำดับท่ี ราย ก าร แบบ/รุ่น จำนวน ช ื่อ ล ูก ด ัา ห ม าย เห ต ุ

-

.

ผ ู้จ ัดส ่ง วันท่ี.............. เวลา.........น ผู้ตรวจ ว ัน ท ี.่............. เวลา......... น

ผู้นำส่ง ว ัน ท่ี.............. เวลา.........น ผู้รับ ว ัน ท่ี.............. เวลา.........น

หผายเดตุ 1. กรทเท่ีเขียนผิ»!ห้ามลบโ»!ยใช้หมึกขาวปิาย ให้ขคฆ่าแลัวเซ็นตัช่ือกำกับทุกคร้ัง
2. ให้ใช้เขียนคำว่า 11 หนดรายการ " ตรงช่องรายการทุกคร้ัง หลังจากหมครายการ
3. การลงช่ือให้เขียนตัวบรรจงเท่าน้ัน
4. กร!นึลินตัาท่ีบรรจุในกล่องพร้อมปี»!ผนึกเรียบร้อยนลัว ให้ลงจำนวนเปีนกล่อง

รุ.ปท่ี ฉ .18 ใบส่งของภายใน
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N o ................. Shelf .............

PRODUCT 
MODEL 
CODE NO.
หมายเหต

ว /ด /ป ร า ย ล ะ เอ ย ด รับ จ ่า ย ค ง เห ล ือ ล งช ื่อ

F24.REV.0

รูปท ฉ. 19 Stock Card



กระบวนการไหลของเอกสาร (Documents Flow) แผนกเทอร์โมคัพเพิ้ล ในฟ้จจุบัน (ก่อนปรับปรุง)
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กระบวนการไหลของเอกสาร (Documents Flow) แผนกฮีตเตอร์ในฟ้จจุบัน (ก่อนปรับปรูง)



เอ ก ส า ร ว ัต ถ ุป ร ะ ส ง ค ์ ผ ู้ผ ล ิต ผ ู้เก ็บ

ก า ร ไ ห ล ข อ ง เอ ก ส า ร เอ ก ส า ร  

ต ัว อ ย ่าง  

ร ูป ท ี่
สตีอกบริษัทแม่ ฝ ่าย จ ัด ซ ื้อ

แ ผ น ก ร ีต เต อ ร ์ ก ล ุ่ม แ ผ น ก

Machine Shop

ส ต ็อ ก  

เค ร ื่อ งม ือ
ฝ ่า ย บ ัญ ช ี

ผล ิต สตีอก
7 ใบ ส ั่งงาน เพ ื่อ ส ั่งผ ล ิต งาน ท ี่ท ้อ ง  

ก ล ึง ,,เจ าะ ,เช ื่อ ม  

ต ัด ,ข ัด ,พ ่น ส ี,พ ่น ท ร าย

แ ผ น ก  

เต เต อ ร ์

ก ล ุ่ม แ ผ น ก  

M ach ine  S ho p

ฉ .13 

ฉ .14- า
w  \

_พ

8 ใบ ส ั่งต ัด โค ม  

ส ะ ท ้อ น ฮ ีต เต อ ร ์

เพ ื่อ ส ั่งต ัด โ ค ม ส ะ ท ้อ น  

เต เต อ ร ์

แ ผ น ก เต เต อ ร ์ แ ผ น ก ร ีต เต อ ร ์
น

9 ใบ ร ับ ข อ ง เพ ื่อ ร ับ โ ค ม ส ะ ท ้อ น  

เต เต อ ร ์ ท ี่ส ั่งต ัด ไ ป

แ ผ น ก ร ีต เต อ ร ์ แ ผ น ก ร ีต เต อ ร ์
น

ฉ .17 

ฉ . 18

10 ใบ ร ับ ข อ ง เพ ื่อ ส ่งงาน จ าก ก ล ุ่ม  

แผ น ก  M ach in e  S h o p  

ส ู่แ ผ น ก ผ ล ิต

ก ล ุ่ม แ ผ น ก  

M ach in e  S ho p

แ ผ น ก ผ ล ิต  

ฝ ่าย บ ัญ ช ี 

กล ุ่ม  S h o p

ฉ .17 

ฉ .18\ z J
พ  1

11 ใบ ร ับ ส ิน ท ้า เพ ื่อ ร ับ ส ิน ท ้าส ำ เร ็จ ร ูป  

ท ี่ผ ล ิต เส ร ็จ แ ส ัว  

เข ้าส ู่ส ต ึอ ก

แ ผ น ก ผ ล ิต ส ต ็อ ก แ ผ น ก  

เต เต อ ร ์ 

แ ล ะ ฝ ่าย บ ัญ ช ี

J - — เ-► ]

พ

ฉ .4

12 บ ัต ร บ ัน ท ึก ส ต ็อ ก  

(S to ck  C ard )

เพ ื่อ บ ัน ท ึก ป ร ิม าณ  

ร ับ -จ ่าย 'ว ัต ธ ุด ิบ  และ 

ส ิน ท ้าส ำเร ็จร ูป

ส ต ็อ ก แ ผ น ก  

เต เต อ ร ์

ส ต ็อ ก แ ผ น ก  

เต เต อ ร ์ บ
ฉ .12

NiüïO



กระบวนการไหลของเอกสาร (Documents Flow) แผนณครองควบคุม ในปจคุบัน (ก่อนการปรับปรุง)



K)



Nน̂û)



กระบวนการไหลของเอกสาร (Documents Flow) แผนกกลึง ในปจจุบัน (ก่อนการปรับปรุง)
254



ก า ร ไ ห ล ข อ ง เอ ก ส า ร เอ ก ส า ร

เอ ก ส า ร ว ัต ถ ุป ร ะ ส ง ค ์ ผ ู้ผ ล ิต ผ ู้เก ็บ แ ผ น ก ผ ล ิต  

ท ี่เก ี่ย ว ข ้อ ง
แ ผ น ก ก ล ึง

แ ผ น ก อ ื่น ๆ ใน  

Machine Shop

ส ต ็อ ก  

เค ร ื่อ งม ือ
ฝ ่า ย จ ัด ซ ื้อ ฝ ่า ย บ ัญ ช ี

ต ัวอ ย ่าง  

ร ูป ท ี่

7 ใบ ร ับ ข อ ง เพ ื่อ ส ่งช ิ้น ง าน  ท ี่ผ ่าน แ ผ น ก ก ล ึง แ ผ น ก ผ ล ิต ท ี่ ฉ .171เ
ก ารก ลง , ม ล ล ง ,เจาะ 

เร ีย บ ร ้อ ย แ ล ้ว

ส ั่งม า 

แ ผ น ก ก ล ึง

^  1
ฉ .18

8 บ ัต ร บ ัน ท ึก ส ต ็อ ก เพ ื่อ บ ัน ท ึก ป ร ิม าณ แ ผ น ก ก ล ึง แ ผ น ก ก ล ึง
บ

ฉ .12

(S to ck  C ard ) ร ับ -จ ่าย ว ัต ถ ุด ิบ

255



กระบวนการไหลของเอกสาร (Documents Flow) แผนกมิลลิง ในฟ้จจูบัน (ก่อนการปรับปรูง)

เอ ก ส า ร ว ัต ถ ุป ร ะ ส ง ค ์ ผ ู้ผ ล ิต ผ ู้เก ็บ

ก า ร ไ ห ล ข อ ง เอ ก ส า ร เอ ก ส า ร  

ต ัว อ ย ่าง  

ร ูป ท ี่

แ ผ น ก ผ ล ิต  

ท ี่เก ี่ย ว ข ้อ ง
แ ผ น ก ม ิล ส ิ่ง

แ ผ น ก อ ื่น ๆ ใ น  

Machine Shop

ส ต ็อ ก  

เค ร ื่อ ง ม ือ
ฝ ่า ย จ ัด ซ ื้อ ฝ ่า ย บ ัญ ช ี

1 ใบ ส ั่ง งาน เพ อ ส ั่ง ง าน แ ผ น ก อ น ๆ  

ใน M ach in e  S ho p

แ ผ น ก บ ิล ส ิ่ง แ ผ น ก อ ื่น ๆ ใน  

M ach in e  S ho p

ฉ .141
--- -----

ส ั่งง าน ภ าย ใน แ ผ น ก แ ผ น ก ม ิล ล ิ่ง แผ น ก บ ิล ส ิ่ง

2 ใบ ข อ เบ ิก ว ัต ล ุด ิบ เพ ื่อ แ ส ด ง ร าย ก าร ง าน  

ผล ิต  แ ล ะ เพ ื่อ เบ ิก  

เบ ิก ว ัต ธ ุด ิบ อ อ ก ม าใ ช ้

แ ผ น ก ม ิล ล ิ่ง แผ น ก บ ิล ส ิ่ง  

แ ล ะ ฝ ่าย บ ัญ ช ี

j_____

1 ฉ .1

ฉ .2

I f r  1
-— J H

3 ใบ เบ ิก เค ร ื่อ ง ม ือ เพ ื่อ เบ ิก เค ร ื่อ ง ม ือ  ที่ 

จ ำ เป ็น ต ่อ ก าร ผ ล ิต

แ ผ น ก ม ิล ล ิ่ง ส ต ีอ ก เค ร ื่อ งม ือ 1 พ  1
__ - - ป พ  1

4 ใบ ข อ ซ ื้อ ส ิน ค ้า เพ ื่อ ซ ื้อ ว ัต ล ุด ิบ  ท ี่ใช ้ 

ใน ก ารผ ล ิต

แ ผ น ก ม ิล ล ิ่ง ฝ ่าย จ ัด ซ ื้อ ฉ .10
1 พ  1

5 ใบ ร ับ ข อ ง เพ ื่อ ส ่งช ิ้น ง าน  ท ี่ผ ่าน  

ก ารม ิล ล ิ่ง  เร ีย บ ร ้อ ย แ ล ้ว

แ ผ น ก ม ิล ล ิ่ง แ ผ น ก ผ ล ิต ท ี่ 

ส ั่งม า

แผ น ก บ ิล ส ิ่ง

j ฉ .17 

ฉ .18
“  1 ^ ----



กระบวนการไหลของเอกสาร (Documents Flow) แผนกฟ้มในบัจจุบัน (ก่อนการปรับปรุง)

เอ ก ส า ร ว ัต ถ ุป ร ะ ส ง ค ์ ผ ู้ผ ล ิต ผ ู้เก ็บ

ก า ร ไ ห ล ข อ ง เอ ก ส า ร เอ ก ส า ร

ต ัว อ ย ่าง

ที่

แ ผ น ก ผ ล ิต  

ท ี่เก ี่ย ว ข ้อ ง
แ ผ น ก ป ิม

แ ผ น ก อ ื่น ๆ ใ น  

Machine Shop

ส ต ็อ ก  

เค ร ื่อ ง ม ือ
ฝ ่า ย จ ัด ช ือ ฝ ่า ย บ ัญ ช ี

1 ใ 'ข ส ั่งงาน  

2 ส ำเน า

เพ ื่อ ส ั่งง าน แ ผ น ก อ น ๆ  

ใน  M ach in e  S hop

แ ผ น ก ป ีม  

แ ผ น ก ป ิม

แ ผ น ก อ ื่น ๆ ใน  

M ach ine  S h o p  

แ ผ น ก ป ิม

I
ฉ .14

---1,---- พ  \

ส ั่ง ง าน ภ าย ใน แ ผ น ก

2 ใบ ข อ เบ ิก ว ัต ถ ุด ิบ เพ ื่อ แ ส ด ง ร าย ก าร ง าน  

ผล ิต  แ ล ะ เพ ื่อ เบ ิก  

เบ ิก ว ัต ถ ุด ิบ อ อ ก ม า ใ ช ้

แ ผ น ก ป ีม แ ผ น ก ป ิม  

แ ล ะ ฝ ่าย บ ัญ ช ี
1 «.1

L J พ

3 ใบ เบ ิก เค ร ื่อ ง ม ือ เพ ื่อ เบ ิก เค ร ื่อ ง ม ือ  ที่ 

จ ำ เป ีน ต ่อ ก าร ผ ล ิต

แ ผ น ก ป ิม ส ต ็อ ก เค ร ื่อ งม ือ 1 ฉ .2
__ -— พ _1

4  ใบ ข อ ช ื้อ ส ิน ส ัา เพ ื่อ ช ื้อ ว ัต ถ ุด ิบ  ท ี่ใช ้ 

ใน ก ารผ ล ิต

แ ผ น ก ป ิม ฝ ่าย จ ัด ช ื้อ ฉ .10
พ

5 ใบ ร ับ ข อ ง เพ ื่อ ส ่งช ิน งาน  ท ี่ผ ่าน  

ก าร ม ิล ล ิ่ง  เร ีย บ ร ้อ ย แ ส ั่ว

แ ผ น ก ป ิม แ ผ น ก ผ ล ิต ท ี่ 

ส ั่งม า 

แ ผ น ก ป ีม

น .17 

ฉ .18
■ ๚ เ .

^ J

257



กระบวนการไหลของเอกสาร (Documents Flow) แผนกเชอม ในปจจุบัน (ก่อนการปรับปรุง)



ก า ร ไ ห ล ข อ ง เอ ก ส า ร เอ ก ส า ร

เอ ก ส า ร ว ัต ถ ุป ร ะ ส ง ค ์ ผ ู้ผ ล ิต ผ ู้เก ็บ แ ผ น ก ผ ล ิต  

ท ี่เก ี่ย ว ข ้อ ง
แ ผ น ก เช ื่อ ม

แ ผ น ก อ ื่น ๆ ใน  

Machine Shop

ส ต ็อ ก  

เค ร ื่อ งม ือ
ฝ ่า ย จ ัด ซ ือ ฝ ่า ย บ ัญ ช ี

ต ัว อ ย ่าง  

ร ูป ท ี่

7 บ ัต ร บ ัน ท ึก ส ต ีอ ก เพ ื่อ บ ัน ท ึก ป ร ิม าณ แผ น ก !ช ื่อ ม แ ผ น ก เช ื่อ ม บ ฉ .12

(S tock  C ard) ร ับ -จ ่าย ว ัต ถ ุด ิบ  และ

ส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป



ก ร ะ บ ว น ก า ร ไ ห ล ข อ ง เอ ก ส า ร  ( D o c u m e n t s  F lo w )  ฝ ่า ย จ ัด ซ ื้อ  ใ น บ ัจ จ ุบ ัน  ( ก ่อ น ก า ร ป ร ับ ป ร ุง )
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265การจัดทำระบบเอกสาร

1. เอ ก ศ าร ท ี่เท ี่ย ว ช ้อ ง ก ับ ร ะ บ บ ค ง ค ล ัง

1.1 ใบ ข อ เบ ิก ว ัต ถ ุด ิบ  ป ร ะ ก อ บ ด ้ว ย แ บ บ ฟ อ ร ์ม

G I - 0 0 1 /1 ,0 1 -0 0 1 /2  ค ือ ใ บ ข อ เบ ิก ว ัต ถ ุด ิบ โ ด ย ส าม าร ถ ใ ช ้ไ ด ้ท ุก แ ผ น ก  

G 1-001-TC /1 , G I-0 1 -T C /2  ค ือ ใบ ข อ เบ ิก ว ัต ถ ุด ิบ แ ผ น ก เท อ ร ์โ ม ค ัพ เพ ิ้ล  (T h e rm o c o u p le )

G 1-001-SH /1 ค ือ ใ บ ข อ เบ ิก ว ัต ถ ุด ิบ ข อ ง แ ผ น ก เฅ เต อ ร ์แ ส ต น เล ส  (S ta in le ss  H eater)

G I-0 0 1 -1 H /l 1G l- 0 0 1 -IH /2  ค ือ ใ บ ข อ เบ ิก ว ัต ถ ุด ิบ ข อ ง แ ผ น ก เต เต อ ร ์อ ิน ฟ ร า เร ด  Q n frared  H eater)

G l-O O l-A B /1 , G I-0 0 l-A B /2  , G I-0 0 1 -A B /3  ค ือ ใ บ ข อ เบ ิก ว ัต ถ ุด ิบ ข อ ง แ ผ น ก ป ร ะ ก อ บ เค ร ื่อ ง ค ว บ ค ุม แ ล ะ ล ูก  

ล อ ย (A sse m B ly )

1.2 ใบ เบ ิก เค ร ื่อ ง ม ือ  ค ือ แ บ บ ฟ อ ร ์ม  G I-002

1.3 ใบ ส ่ง ส ิน ค ้า  ค ือ แ บ บ ฟ อ ร ์ม  G I-003
1.4 บ ิล ส ่ง ข อ ง ช ั่ว ค ร าว  ป ร ะ ก อ บ ด ้ว ย แ บ บ ฟ อ ร ์ม

G I-0 0 4 -T C  ค ือ บ ิล ส ่ง ข อ ง ช ั่ว ค ร าว  แ ผ น ก เท อ ร ์โ ม ค ัพ เพ ิ้ล  (T h e rm o c o u p le )

G I-0 0 4 -S H  ค ือ บ ิล ส ่ง ข อ ง ช ั่ว ค ร าว  แ ผ น ก เต เต อ ร ์แ ส ต น เล ส  (S ta in le ss  H ea te r)

G I-0 0 4 -IH  ค ือ บ ิล ส ่ง ข อ ง ช ั่ว ค ร าว  แ ผ น ก เต เต อ ร ์อ ิน ฟ ร า เร ด  (In fra red  H ea te r)

G I-004 -A B /1  ค ือ บ ิล ส ่ง ข อ ง ช ั่ว ค ร าว  แ ผ น ก ป ร ะ ก อ บ เค ร ื่อ งค ว บ ค ุม  (A ssem B ly )

G 1-004-A B /2  ค ือ บ ิล ส ่ง ข อ ง ช ั่ว ค ร าว  ง าน ล ูก ล อ ย  แ ผ น ก ป ร ะ ก อ บ เค ร ื่อ งค ว บ ค ุม  (A ssem B ly )

1.5 ใ บ ข อ ย ืม ส ิน ค ้า  ค ือ แ บ บ ฟ อ ร ์ม  G1-005

1.6 ใบ ข อ ช ื้อ ภ าย ใ น  ค ือ แ บ บ ฟ อ ร ์ม  G1-006/1 , G I-006 /2

1.7 ใบ ส ร ุป ก าร ต ร ว จ น ับ ว ัต ถ ุด ิบ /ส ิน ค ้า  ค ือ แ บ บ ฟ อ ร ์ม  G1-007

1.8 บ ัต ร บ ัน ท ึก ส ต ็อ ก  (S to ck  C ard ) ค ือ แ บ บ ฟ อ ร ์ม  G I-008

1.9 ใบ ร ับ ค ืน  ค ือ แ บ บ ฟ อ ร ์ม  G 1-009

2. เอ ก ส าร ท ี่เก ี่ย ว ช ้อ ง ก ับ ก าร ผ ล ิต

2.1 ใบ ส ั่ง งาน  ค ือ แ บ บ ฟ อ ร ์ม  G I-101

2.2  ใบ ส ั่ง งาน  M ach ine  S h o p  ค ือ แ บ บ ฟ อ ร ์ม  G I-102

2.3 ใบ ส ั่ง งาน ภ าย น อ ก  ค ือ แ บ บ ฟ อ ร ์ม  G I-103

2 .4  ใ บ ส ั่ง ต ัด โ ค ม ส ะ ท ้อ น เต เต อ ร ์ ค ือ แ บ บ ฟ อ ร ์ม  G I-104

2.5  ใบ แ จ 'งจ ำน ว น ท ี่เร ิ่ม ผ ล ิต  ค ือ แ บ บ ฟ อ ร ์ม  G I-I0 5

2 .6  ใ บ ร ับ ม อ บ ก าร ผ ล ิต เค ร ื่อ ง ย น ต ์ ค ือ แ บ บ ฟ อ ร ์ม  G I-1 0 6

2.7  ใบ ส ่งงาน  ค ือ แ บ บ ฟ อ ร ์ม  G 1-107

2.8  ใ บ ส ่ง 1ซ ่อม ค ือ แ บ บ ฟ อ ร ์ม  G I-1 0 8

2.9  ใบ ส ั่ง งาน  ค ือ แ บ บ ฟ อ ร ์ม  G I-109  (ใช ้ส ำห ร ับ ก าร ส ั่ง ง าน ร ะ ห ว ่าง ข ัน ต อ น ก าร ผ ล ิต เท ่าบ ัน )

3. เอ ก ส าร ท ี่เก ี่ย ว ช ้อ ง ก ับ ก าร จ ัด ช ื้อ

3.1 ใบ ส ั่ง ช ื้อ /ส อ บ ร าค า  ค ือ แ บ บ ฟ อ ร ์ม  G1-201



ข ี้อ ผ ล ิฅ ภ ัฌ าว ั . . . J . f ô . .....ะ - ' . . ..............I X & Ç C ..... . P O ..................... £ ท  ( โ บ ั\ A ................................................................. C y T

!ลขท ี่ใบส ั่งงาน ............. y ............. ...................................... Lo t No......................................................................... จำนวน / ข ี.้..........O  'U
ว ัต ถ ูป ระ ส งค ์m a  [£ ไ ผ ล ิค  I I ซ ่อม  CD ยืม □  อ ํ่น  ๆ ..................................................................

บ'รษัทจี.ไอ.อินดัสฑรี จำกัด ใ บ ฃ อ ฌ ิก ว ัต ถ ุด ิบ จ า ก ส พ  หมายเลขเอกสาร GIIC / TCV........ 1

ลำด ับท ี่ รายการ แบบรุ่น สารบัญ Code ร่านวน ราคา
1 ข ้อต ่อ  JB -1 0  □  5 M M . CD 6 M M . อัน
2 PIP E  0 .......................... M M /tlาว .................................................. M M . อัน
3 O  เข ี้ย ว ล ็อ ค  P C -S B  □  เข ี้ยวล ็อ ค  JB S -3 0 9 7 อัน
4 ส ปร ิง JB -1 0 อัน
5 ส ป ร ิง [ U p c -S B  c h  JB S -3 0 9 7 อัน
6 ไ ส ้ T C  ข น าด C .-.jL??:ว ัโข ี้ยา'L ^ . C . . . C M /อ ัน  E Z T k  □  j ห
7 S L E E V E  1.25 ตัว
8 □  บ า ง ป ล า แ ฉ ก เป ล ือ ย  1.25 □ ห า ง ป ล า ก ล ม เล ็ก  1.25-3 ตัว
9 □  บ า ง ป ล า ก ล ม ใหญ่ 2-4 ตัว
10 ส าย T C  □  ไ วน ิล  □  ไ ฟ เบ อ ร ์ก ล ๊าส  □  K  □  J เมตร
11 ส าย S T A IN L E S S  0 .6 5 x 2 .........................  □  K  □  J เมตร
12 ห ัว  T C  ร ุ่น ใหม่ ไ£  ๆ  ค  ท Â  บ ัว
13 เท อ ร ์ม ิน อ ล แ บ บ ............. .ว ั. ...................... ข ้ว / I  อ ัน
14 PIP E  ...............................................ย าว ...........................................  M M /อ ัน อัน
15 ข้อต่อ □  5 M M  □ 6 M M  □ ข ้อ ง อ 90°.............................. อ ัน
16 ก ร ะ เบ ือ ง ข น า ด ........................................  1 เ ว ร  โ า  4 ร อัน
17 ห น ้า แ ป ล น ข น า ด .....................; ............. อัน
18 ส ด ิก เก อ ร .. . :^ ร..'.:.^.!ข ี้.'..ร,.......... T Y P E ....... ...................................... £  อัน
19 STAINLESS o  o  ขน าด ................... ยาว..................M M/ดัน อัน
20 อ ุปกรญ ่ทำ J B S -3 3 1 0 อัน
21 ป ล อ ก เซ ร าม ิค ........................................................M M . อัน

P i P R  h ปุร- O  c k  t,K /C C < r AT m £
1

ทู’บอเบิก ........ ..น!โ*ใ....................................... •นน.. .̂ lÂ .k  ผ ู้จ ัดของ โ'?โ£^.'............................................ บั,ข ี้. .  1.. ข้ี. ข้ี
ผู้•วับของ.........ไ...ว .ั.ข ี'้โ'...............รูปท่ี ฉ’2๙ ใบ ข!เบ๙ิ !tte}ด ิบจผู้?ai!Iws ขอ̂ !แ&ร่ร่ฟราอร์โมทัพเพิล..........  ข้ี'Dข้ี’. . / . i  .. A t

F 1 :R c \ I
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A - ~ «■ [ ) h ~ 3 v C  ‘Ify + A o ท  M M  P d - 4 &>/ '  c  P ไช ีอ ผ ล ต ก ัณ ฑ ์.. . .  2 2  .โ..r . :' . r r r . ........... . . ร . . . v.Y.y.:.. ร ! ..  โ ..'.  '............ . ไ น ..........................................................................................................

เล ข ท ี่ใ บ ส ั่ง ง า น ........................................................................................  Loi N o ................................................................................... จ ำ น า บ  

ว ัต ถ ุป ร ะ ส ง ค เพ ื่อ  0 ผ ล ิค  Q  YOU Q  ขม □  อ ื่น ๆ ..............................................................................................................................................

บริษัท จี.ไอ. อินคัสทริ จำกัด ใ บ ข ณ บ ก ว ัค C)ด ิบ จ าก ร ใค ร  นาขท่ี GIIC เ . .P .1  โ............

ลํไดับท่ี รายการ แบบไน ทารบ้'ญ Code รนทโเ า นา 1

1 พ ๆ ' 0  2 2  m m , ป 2  d a X
' L เาา C- ๆ รา-±£)<^> ร ร - ' ^ 2 2  <5าบ

~๖ ^ 3 C !P P o i 5 T  ' 2 f L ^  (> $  M ÏM ? ,

A ท ' า บ บ ^  1'U é  ~  5 < ?  M M  , ' A ป 1 น 1  บส้ั•า

2 'า า เฬ ์ Ib l) c < i บา- 2 2 .  M l ' ๆ 2  ^

6 ^ n i n p T ' O i b - ^  C  โ ^ ■ ป 2  ฟ้ าว
'พ;) ' ท ี่^ ท า « ซ ' ^ ^ ' ' ไ 0  ร’'- Ml M l, ป V  c ■ - 1 A . & 1 /

ผ ้ข อ เบ ิก .. < 7 2  1 พ ุ^ ^ ^ ................ ว ัน ท ี่..ไ '.ไ ?:../.. . 'ไ ? ^ . . / 25 . A ï พ จ ํดขอ ง.. p > f - ................วั นที ่

ผ ้ร ับ ข อ ง .
GI-OOI/:

............... ว ัน ท ี่. .! ,.2 : . . . / . . . . ป ท . / 25. ผ อ บ ุษ ัต ิ. . . ............... ว ันท ี่

รูปที่ ฉ.21 ใบขอเบ ิกวัตถ ุด ิบจากสโตร์ ชนิดสั้น
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นนนท
/  (  ไบเบกเทgองมธุ )

^  y  A  / f 1_______________________________________ อันป่ /ะป  i-

ฉำ'/เบ รายคาทปฑี »านาน สืนน&’า ยงัไนสนื

1 ค•/มJ่ü V /V -5  า 'ฯL f C )

2 7 ( \ ù z d  U A M n c J  1 . ^ 2  ภ ,* - ^ ะ >J

t ----1./______
น้เปิก '7 ) '? ^ ° น ่̂ ^ '  ( ftw L h  â f ~ ' 1

/

รูปท่ี ฉ.22 ใบเบิกเคร่ืองมือ



in 'H  il 0 'เท. อ ินดสทรี จำกัด

1
ใบส่งสินค้า

1 . . : V aÿ] (ใr'า'าใ 11*1น) า 1 ( ผู้̂'")ช ก !]ส !ส น ก า.........T . . ! . .................. y . ! :  / ............... แผนก « า

เ ล ข ท ี่. . . . . ^ . ..........  .

วันท่ี.ค้-2 .°.2-../ 2269 fc.
■ J พกเใท น น ้าSiock ชื่อรายการ จำนวน ราคา/หน่วย ราคารวม หมายเหต ุ

1 . \ ' 6 พ \  £ C £ \_  12. ส่โสิ* ใ รโ00 rt*f. 2 . ส าร.
V75 1

i

_____  ____ .
î

__________

เ  1

เลข ท ี่1ฆ แว ังจำน วน ท ี่เร ิ่ม ผ ล ิต ..■ 4.̂ .ไ'...9 e. .7.4. ลงช ื่อผ ้ร ับ ของ................■ ,̂..พ . . . ร ั. .  ..................... วันที่..:''':'', .../., Y . พ , : ./ 25
.)

(;เ-แ11า เขียนช่ือคัวบรรจงคันฉบับ - ผู้รับสินคั!ส่งใบ้ฝ่ายบัญชี 1 สำ(นา! - ผู้รับสินค้า , สำเนา2 - ผู้นำส่งสินค้า

รูปที่ ฉ.23 ใบส่งสินค้า



เล ฬ ่ 1 5 7 2 3 270เล่มท่ี . 3 1 5

T .  C .

วนที่  /_....44

จำนวน V C I Q Û - 5 4 -  รายการ 9 \o < b CODE

4 R S . * tl$ 0  ท เ ^ ^ ^ ^ ' 7 K  ̂ 6é?0  c

c $ l\ n < b )  C o ^ < i_ c \)  C o f l h o )

i o & b ' ÿ )

( ฯ ^ )

ผู้ส่งบaง ...... ผู้รบนอง

. รูปท่ี ฉ.24 บิลส่งของช่ัวคราว
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บ *'1“ท จ ี.ไอ. อ ินต ัสทร ี จำกัด 

แ«น ก ผ ู้ขอ ขม . . . .ท ุ.* !.ç.ry.c.s

ใบขอยืมสินค้า เลขที่.

จะทำการค ืนส ินค ้าภายในวันท ี่....3.?...../..C ;;......../  25.À5....
ลำคับฑ๋ั รายการ จำนวน เที่อใช้ในงาน

1 tit ?า8 ใก้  T ù .A h  y ^ ' v ‘. ฯ
■ พ ้* ท ท ฯ !: M b  ส ู่ท ^

ท ส,'ป v -า 1 1

ะ} 'โ  6  รา ' -  y \ น 1.
/I

•

ค้ขรยืม ตัวบรรจง.. น พ • ท ่พ ก ป ' . $ P M A.% ...... ว ันท ี่...?^ ..../.. . 0 3 . . . . . / 25ก } ร . ...

ผอบุบัต ั
ค ้จ ัดส ิน ค ้าใค ้

ตัวบรรจง.. ............... วันท่ี........ / ................... / 2 5 .............

คัวบรรจง.. ............... วันท ี่...ป?.... J...... cใ '......./ 2 5 .พ . cใ?.. . . ^ . . ^ . . . . . ..........
ต้นฉบับ - ผาห่ฮนสินต้า . สำ(นา! - บัใขบัญข็. สำ(นา2 - ผฺสิมสินต้า

ส ่ว น น ี้ใ ช ้เม ึ๋อ ม ีก า ร ส ่ง ค ืน ส ิน ค ้า ท ี่ถ ูก ย ืม ไ ป เท ่า น ํ่น

ผ ู้น ำ ส ่ง ค ืน ส ิน ค ้า ........ . ■ น ี้^ / ^ ,7.7....................

เขย'นชอควบรรจง
(..พ ใ}p t f ? ) } ........ )

แ ผ น ก .. .ใป '?. .ç . N . c  ; ...........................

ว ัน ท ี่ . .. .ใ ® ..../ .. ..1 .ç . . . . /2 5 .4 j f . . .

ผ ูร ับค ืนส ินค ้า....-.„>) 'ไ1?^ ? [รุ:' >ร!*?ง
...)

l î  ขนจึ๋อคัวบรร«ง
แ ผ น ก ............ . ...........................................
-  «ะ . ' o  เ>เ̂ >ว ัน ท .ิ..... . . . . . . / ......... ........ /  2 5 ....... . . .

G I-0 0 5 ต้นฉบับ - ผู้!บัป็บสินต้า . สำ(นา2 - ผู้ขีมสินต้า

รูปที่ ฉ.25 ใบขอยืมสินค้า



แ ผ น ก ............I l L f X X . ...........................................................

บริษัท จี.ไอ. อินคัสทรี จำกัด ใบ ข อ ซ ือ ภ าย ใน

ว ัน ท ี.่......^ โ . / . . . . 1............. / 2 5 โ . โ

เลขที่.......!โ . . . . / .ç.<โ : โ ? . .

ต ้อ ง ก า ร ภ า ย ใ น ว ัน ท ี่....................../ ..................../  2 5 ..................  I เ ด่ วน ม าก  [ โ ] ด ่ว น  [โโ]ไม ่ด ่วน  [โโโ]อื่นๆ
ลำคับ รายการ รำนวน 

ท่ีขอช้ีอ
จำนวนท่ี?อมา!พอ ในสตีอกเบลอ 

อยู่จำนวน
เพ่ีอใช้ในงาน

ไ?จริง เช้า สคอก
1 ' P-G. 'วั Ç O -A O O A -l Qoo 2 0 0 — นะ-.ไ0น น น ' ไ00
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บริษัท จี.ไอ. อินดัสท'รี จำกัด
ใบสรุปการตรวจนับวัตถุดิบ / สินค้า

y  P________________ £>g” -//- y 'ชุ

No. ร า ย ก า ร จำนวน S to c k  
จร ิง ม ูล ค ่าจ ร ิง จำนวน s to c k  

บ ้ญ ช ม ูล ค ่า บัฌู5 จำนวนผ ล ค ่า ง ม ูล ค ่า ผ ล ค ่า ง
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No. ... Shelf ..........
PRODUCT ft 1 -'r) k . ใ Id ๙.; ร  j

MODEL
CODE NO. L'ft 1-%>î» 1
หมายเหต

ว/ด/ป ราบละเอยด รับ จ่าย คงเหลือ ลงซ่ือ

ท-')022. *fïO V) k i'ÎO
4 - ๆ  -/Ç (17 s/'i-yfr
7 - 0 1ข&5
น-1/5:) Fr โ- 'ก 2. ว 'i{v . i l  ร'T

จท -น ไ)07 น)ร..r
ร'-y à  ทุ 4>าน 'i

ๆ -ข ■ /? ■i ก > •< V
น -ข -/-) 1, ■* *
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า\ '!&& 'i -i j) '1
ÏD ••ๆ

> £ -ซ ) LV) -? *)10 ' l l , !
17 -3 'lî\ 1
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■อ -Ù -ซ ) •TCCr. v5* ๆ 0 r
■* บ 1 ใ; '̂.; ,' J.7 V

พ Ü -î w, > */! J  -
'(‘โ-/!5" — A - - _

/ ว. ว่- ) ''ฯ - 'า <1.. ,-v.r 1 i. โ'- (i Ç -J. า.
F 2 4 . R E V . 0

ร ูปท ี่ ฉ .28 บ ัต รบ ัน ท ึกส ต ็อก  (Stock Card)



บริษัท จี.ไอ.อินดัสทริ จำกัด
ใบร้บคืน
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เลขท ี.่.................
วนที่...ที่.../.... ท่ีท่ี’.

ลำด้บ CODE รายการ สารบฌู จำนวน ราคา หมายเหตุ
1. rô ftf MH 2 เ* 5 2 0 0 ฬ ท ี่พ  เฟ้ท่ีท่ี-?>5J MN / <15

loi No<A&-£00?/^
ท่ี )

-

ผู้คืนของ......................................... ผู้รับของ 

รูปท่ี ฉ.29 ใบรับคืน



ใบส์งงาน เลขท่ี.........
วันท่ีส่งของ

1 1 ™

E U  แผนก T/c □  แผนกประกอบ c m  แผนก.

ชื่อลูกค้าบ่รัษ้ท..............................................................................................J...J............
ชื่อ............................................... ............................... ผู้ขาย, ชื่อ..............Ü .. .O M ),

ชื่อ............ ..................................................................... ผู้1(รง. พลา.............................

ผู้รับงาน

ลำดับ รายการ จำนวน

1 t n e - 0  1 ^0 (ร . . O b i H W ) 4

. C 1
O v ik , ' 1 น  ÎN rO 'า ใ '

\ 1 •

E U  ไค ้โท ร บ อ ก ก ับ ค ุณ ............................................................................. ผ ล า .
□  ให้ร ัด ข อ ง ไ ว ้ท ี่ย า น ก ่อ น ผ ล า ...........................................................ว ันท ี่.
□  ล ก ค ้า ม า ร ับ เอ ง ให ้ร ัด เส ร ็จ ก ่อ น ผ ล า ............. :............................ว ันท ี่.
□  ข อ งเข ้าส ต ๊อ ก ก ่อ น ว ัน ท ี่.................................................................................
ห ม า ย เห ต ุ............................................................................................... ....................

..................ว ันที่.............. ........
□  แผนกขนส่งจะนาไปส่ง 
.E U  ของไว้ที่ยาม
□  แผนกเดินของจะไปรับ

น ฟ ้ ก ข ์ เ ส ท แ ล ้ ว

เ ว ร ท . . .. . .. . .. . .. . .. . .. . .. . .. . .. . .. . .. . .. . .. . . ว ์ น ท ึ ่  

ผุ้ส่ง.......... :..............................

แบ บ ฟ อร ์ม  G1-101 ใบส ั่งงาน  

รูปที่ ฉ .30 ใบสั่งงาน
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บ ร ิษ ัท  จ ี. ใ อ .  อ ิน ด ัส ท ร ี จ ำก ัด  0

l e  < £ 1๙ น  A  ๆ  A 3 o  MVX

^ O ' Î W  £  0< ไ 0

รี''1 ■ Vs CSV. n  . O  O I ©■น  «รี'-' (  o o & i :  า 'ด

7/

'ไร'กั v> L̂ vt) Vü (D'A

เพอขาย P O ia ข ท ี.่.............................  เป ็น ส ่วน ป ระก อ บ  ช ุด.

๏

เล ขท ี่... 1 . € 1. T . - .^ r ^ h ^ jL ..............

1 ... A ........ / . . . A ........... / 2 5 .  A h . .วันท ี

ส ั่งงานแผนก...รีร ีค ้''..■ ร ี..............................

ช ื่อส ินค ้า .ร ีร ี,.. A  '/ส ั่ษ ั. .h : . 'รี. A .A Ç ? .
A . ...ก ัรี .รี.1รร ี. .ร ี” ' y Q /  

จำนวนท ีค ้องการ...3 ............... ร ีร ีร .  

ส ั่งท>วันท ี่. . . A . .../.. A  / 25.. A t

/ ค ้าหนดเสร ็จ .. b ......./ . . . £ .  / 25 A i .

Drawing N o ..............................................................

ผ ู้ส ั่ง ง า น . . . . / ร ีร ี) . .  
แผนก............ H ................

7 2 5 .

ผ ู้ร ับ ใบส ั่งงาน ............

ว ัน ท ี่................ / ............

. ไ ' - - " -  ร  , A  ^เสรจจร ังว ันท...7 .  / . . ......... / 25  '  โ  ;  L À - à ^ n
ใบส ่งส ่นคาเลขท..................................!..
วันท!ี 7 ....,....J L ..... , 2 5 .;ท

หมายเหต.

01-102
ค ้ น ฉ บ ั บ  ■ แ ผ น ก ผ ู ้ ร ั บ ง า น  ,  ท ่ า เ น แ  -  ผ ู ้ ส ั ่ ง ง า น  1 ท ่ า เ น า 2  -  ผ ู ้ ร ั บ ง า น ส ่ ง ใ ห ้ บ ั ณ ู ช ิ

ร ูปท ี่ ฉ .31 ใ บ ส ั ่ ง ง า น  Machine Shop



บริษัท จี.'ไอ. อินดัสทรี จำกัด ใบสังงานภายนอก เล,บท่ี...'โ/.̂ ..-.?-;./.̂ ..........
ส่งงานท่ี.............. !...ใ.'โ)..£พ.. V . . . .Ç ; ...................................  วันท่̂ี .^ /.. .c. J. ./ 25.1/.,.
เพ ื่อทำการ.......................................... £

1........................................... /.
กำหนดเสร็จภายใน . เ. น . . . . / . . .บ . .! ....../ 25. .J
ลำดับ รายการ จำนวน ราคา

.

— i= ------ < (L . 'if V ï  - ' ฝ , ' ’ - '  สั่ • . *  /' '  พ.
r .

รวม 4 1j *7

ลง ช ื อ ผ ้ ส่งงาน ป ' '  > . . . ด ั ร ั บ งาน ...........................................................................

( . .. .. .. .. .. .. .. ..
%

. . .. . .. . .. . .. . .. . Î T »  .  บ . . . . , . .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .

'น

. . .. . .. . .. . .. . .. . .. . . )  ( . . . .. . . .. . . .. . . .. . . .. . . .. . . .. . . .. . . .. . . .. . . .. . . .. . . .. . . .. . . .. . . .. . . .. . . .. . . .. . . .. . . .. . . .. . . .. . . .. . . .. . . .. . . .. . . .. . . .. . . .. . . .. . )

เ ข ึ ย น า ร อ ค ้ า บ ร ร จ ง 1 ข ข น ช อ ค ้ ว บ ร ร จ ง

ว ันท ี่ส ่งงาน ...01.J25..J.น. ว ัน ท ี ่ ร ิ บ ง า น . . .. . .. . .. . .. . .. . .. . / . .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. . / 2 5 . .. .. .. .. .. .. .. .. .. ..

- 1 0 3  R c v . o ด ั น ฉ บ ั บ  -  บ ร ิ บ ั ท / ห ้ า ง ร า น ท ี ่ ร ั บ ง า น .  ส ำ เ น ฑ  -  ผ ู ้ ส ั ่ ง ง า น .  ส ำ ! น า :  -  บ ั ญ ช

ร ูปท ี่ ฉ .ร2 ใบ ส ั่งงาน ภ ายน อก
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r
ต ัด โ ค ม ส ะ ท ้อ น เ ส ์เ ต  อ ร ์

วนท ........... J ............. / 

ใช้อลูปีเปียม 3.10 เมตร

จำนวน ...................... เสัน

ตัดขนาด

ผู้ตัด

250 =  ........... ............  ล ัน 600 =  ........... ............  ล ัน
น / น'300 =  ........... ............  อ ัน 750 =  ........... ............  อ ัน
น' น/

350 =  ........... ............  อ ัน 850 =  ........... ............  อ ัน
น/ น/

400 =  ........... ............  อ ัน 1000 =  ........... ............  อ ัน
น ' น/450 =  ........... ............  อ ัน 1 2 ๓  =  ........... ............  อ ัน
น / น'

500 =  ........... ............  อ ัน 1350 =  ........... ............  อ ัน
น/ น /550 =  ........... ............  อ ัน 1 5 ๓  =  ........... ............  อ ัน

แ บ ใ เฟ ่0 ร ์ม  G I - 1 0 4  ใ บ ส 1ต ด ใ ค ม ส "V I0 น ฮ ต เด 0 ร

ร ุป ท ี่ ฉ .3 3  ใ บ ส ั่ง ต ัด 'โ ค ม ส ะ ท ้อ น 'ฮ ีต แ ต อ '5



280ใบแจ้งจำนวนที่เริ่มผลิต บ . . .  จ ้บ ์Ï°J> 7

เลขท่ี ว ัน ท ี่.......... / ............ /.

ลำดับท่ี รุ่น (ขนาด) ที่ผลิต จำนวนเครื่องที่ผล ิต

ผู้แจ้ง........................................  วันท่ีแจ้ง  ....... ! . . ........ /.

แบ บ ฟ อร ์ม  GI-105 ใบ แจ ้งจ ำน ว น ท ี่เร ิม 1ผลิ'ต

ร ูปท ี่ ฉ .34 ใบ แจ ้งจำน วน ท ี่เร ์ม ผล ิต
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บรีพ ัท จ ี.ไอ. อ ินค ัสทรี จำกัด ใบส่งงาน ร่ พเลขท ....*-
ท

A V . ร า ร ร า ร เ V ง  ง า พ r is N  . ร ่ 19, 9  I fbช ีอผ ู้ส ่างาน .......... ' .......... ...............................................  แผนก.....................................................  ว น ท . . . . ^ . . / . . . r r . . . . / 2 5 . . . . " .

ลํใค้บท่ี รายการ จำนวน เท ี่อใช ้ในงาน

T C ' w t f t e r  เ พ ง ฆ ร  (PTT© ป 0 H . c  T C  0 4 0  b  า

----------------------------------------------------------------------------------นันิบินิ ï / " i "นิ-* p.
ลงช ื๋อผ ู้ร ับงาน............................................. ( ................................. . ไ . . . . : .......................... )

คัน»!บัน - l'h u ijq jî . สํ แบน - ผู้รับทน . สํแบาา - ผู้ส่งงาน
T Cแผนก................................ ว ันท ี่. / 3

เขียนช่ิอfไวบรรจง
s r ™ .  h

ร ูปท ี่ ฉ .35 ใบ ส ่งงาน



บริษัท จี.ไอ. อินดัสทรี จำกัด

ช ื่อ ผ ู้ส ่ง ............

ส ่งไปท ี่แผนก.

(&ษัๆ, T Cแผนก.................  S-rf......................

กำหนดเสร ็จก ่อนว ันท ี่.............. / ................../ 25.

ใบส่งซ,อมสินค้า เ ล ข ท ี
I  T C 2 l2o o z

- ร ํ& V  0 ไ UGว ันท ี 25.7. ...
เวลา. .น.

ลำคบท่ี รายการ จำนวน สภาหปิญหา / อาการผิดปกตห่ีิพบ ผลการแกัไข (สำหรับเผู้ซ่อมกรอก)

P i p e  ๆ] 7 . - 0 1 0 0 <1 ฟ ้1 ( O o ^ 1 ^ ' '  °  ป-ucrา - \ H  p o r t a i

f \ i P T
1ร

\\ \
\ *\f4.«OU ?  1

ผ ู้ร ับงานซ ่อน ............... « o .Ç . . . r r n ...........................  วันที 2 5 . . .e

เขียนช่ือคัวบรรจา
คัน«'บ'ม 1 ส่าเนา! - ผู้รันซ่อม . ส่าเนา2 - ผู้นํไส่าซ่อม

G I - I 0 8  R c v . o J': ' 'คันฉบับ-ผู้รับซ่อม, ส์แนII - ผู้นํ!ส่งซ่อม

ร ูปท ี่ ฉ .36 ใบส่ง'ซ ่อมสิ'นค้า



/F  บร ี' ร ี- 1•อ- อ ิน ด ัส 'ค ร ี จ ำ ก ัด
N S i Uu x L  g . I. INDUSTRY CO ., LTD.
7 0 0 /2 5 - 3 4  ถ น น พ ห ล โ ย ธ น  แ ข ว ง ส า ม เส น ใ น  เข ต พ ญ า ไ ท  ก ร ุง เท พ  ฯ 1 0 4 0 0 . 
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ใบ ส ั่งซ ื้อ /ส อ บ ราค า

นามท .... 
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ปริษั'ท . . .
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เด รนวนฑ.

ทอย
..TEL. . F A X .

สำกับ รายก าร จำน วน
. ร า อาต ่อ ห น ่วย@ จ ำน ว น เง ิน
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ส ่งโดย □  จม . □  EM AIL EH FAX E E  ด ่ว น  E E  ธ รรม ด า

แ ผ น ก ท ี่ใ ช ้......................................................................

ล งซ ื่อ .........................................................ผ้ขอซึ้อ ล ง ซ ื่อ ............................................................ผัอนม้ต

แบ บ ฟ อร ์ม  GI-201 ใบ ส ั่ง 1ช ื้อ /ส อบ ราค า  

ร ูปท ี่ ฉ .37 ใบ ส ั่งช ื้อ /ส อ บ ร าค า
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ตำแหน่ง
แผนก
จำนวนผู้ใต้บ ังคับบัญชา 

ผู้บ ังคับบัญชาโดยตรง 

สังกัด

หัวหน้าแผนก 

เทอริไมคัพเพิ้ล 

5 คน
กรรมการผู้จัดการ,ผู้จัดการ 1 ผู้ช่วยผู้จัดการ 
บริษัท จ ี.ไอ. อินสัสท'ริ จำคัด

ชือ-นามสถูล 

คุณ!ฒิ
ประสบการณ์ 
ความสามารถพิเศษ 

เพศ

ดิลก ศีลประเสริฐ

ชาย
หน้าท ีงาน

1 วางแผนการทำงาน เตรียมการผลิต กระจายงานลงไปในแต่ละตำแหน่งงาน และกำหนดระยะเวลาการผลิตใน้เสร็จทันตามกำหนด 

ส่งมอบ ถ้าไม่สามารถผลิตให้เสร็จทันตามกำหนดส่งมอบไค้ให ้ห ัวหน้าแผนกแจ้งเลึ๋อนวันส่งมอบต่อผู้ส ั่งงาน

2 ดูแล และให้คำปรึกษาแก่ฝ่ายขาย และลูกค้า เกี่ยวกับเทอริโมคัพเพิ๋ลสั่งทำพิเศษ และงานซ่อมที่เกี่ยวข้องกับเทอริโมคัพเพิ๋ล

3 บันทึกรายการ และจดหมายเลขของงานซ่อม

4 กำหนดราคาและระยะเวลาเสรี«ของงานซ่อม และสินค้าสำเร็จรูป ที่เกี่ยวข้องคับเทอริโมทัพเพล

5 วาดแบบ (Drawing) ชินงาน ชินส่วน และอะไหล่ต่างๆ

6 ควบคุม ดูแล และติดตามการทำงานของพนักงานภายในแผนก และตรวจสอบการทำงาน ให้ตรงตามความต้องการ

7 ตรวจสอบความถูกต้อง เรียบร้อยของงานซ่อม และสินค้าสำเร็จรูป

8 ติดต่อ ประสานงานกับฝ่ายต่างๆ

9 สอนงานให้ผู้ใค้บ ังคับบัญชา และให้คำปรึกษาเกี่ยวคับปิญหางานผลิต

10 รายงานการผลิต หรือข้อเสนอแก้ไขปิญหาอุปสรรคต่อผู้บ ังคับบัญชา

11 ควบคุม ตรวจสอบยอดรับ-จ่าย และยอดคงเหลือของวัตอุติบคงคลัง และสต็อกอะไหล่ ให้ตรงตามยอดบัญชี

12 ควบคุม ตรวจสอบยอดรับ-จ่าย และยอดคงเหลือของสินค้าสำเร็จรูปคงคลัง ให้ตรงตามออดบัญชี

13 ลงไปช่วยงานค้านการผลิตเทอริโมคัพเพิ้ล

14 ควบคุมเอกสาร และใบงานต่างๆภายในแผนก

15 ดูแลเรื่องความสะอาด และความเป็นระเปียบเรียบร้อยภายในแผนก

16 งานอึ๋น  ๆที่ผู้บังคับบัญชามอบหมาย

เอกสารรายงานที่ต ้องใช ้

1 ใบขอเบิกวัดถดิบจากสโคริ(Gl-001 , G1-001-TC/1 . GI-001-TC/2)
2 ใบเบ ิกเครื่องมือ (G 1-002)
3 ใบส่งส ินค ้า (G 1-003)

4 บิลส่งของชั่วคราว (GI-004-TC)
5 ใบขอยืมสินค้า (G1-005)
6 ใบขอช ื้อภายใน (GI-006/1)

7 ใบรับคืน (G1-009)
8 ใบสั่งงาน (GI-101)
9 ใบสังงาน Machine Shop (GI-102)
10 ใบสั่งงานภายนอก (GI-103)
11 ใบส่งงาน (GI-107)
12 ใบส่งซ่อม (G1-108)

การแกอบรมเพ ิ่มเติม อนุม้ติโดย ะ
1 ตำแหน่ง ะ
2 วันที่อนุมัติ ะ
3 มผลบังคับใช้ ะ
4 ผู้อัดทำ :
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ต ำแ ห น ่ง

แ ผ น ก

จ ำ น ว น ผ ู้!ต ้บ ัง ค ับ บ ัญ ช า 

ผ ู้บ ังค ับ บ ัญ ช าโ ด ย ต ร ง  

ส ังก ัด

พ น ัก งาน ส ต ็อ ก  

เท อ ร ํไ ม ค ัพ เพ ิ่ล

ห ัว ห น ้าแ ผ น ก เท อ ร ์โ ม ค ัพ เพ ื่ล  

บ ร ิษ ัท  จ ี.ไอ . อ ินค ัส ท 'ร ี จำก ัด

ช ือ -น าม ส ถ ุล  

ค ุณ ว ุฒ ิ 

ป ร ะ ส บ ก าร ณ ์ 

ค ว า ม ส า ม า ร ถ พ ิเศ ษ  

เพ ศ

ฤ[มาลี ป ร ะ พ ฤ ต ิธ ร ร ม

ห ญ ิง

หน้าทีงาน
1 ร ับ ข อ ง-เบ ิก จ ่าก ว ัต ถ ุด ิบ

2 เข ย น ใบ ข อ ซ ื้อ ภ าย ใ น  เพ ื่อ ด ำ เน ิน ก าร ข อ จ ัด ซ ื้อ ว ัต ถ ุด ิบ  ห ร อ อ ะ ไ ห ล ่ใน ก าร ผ ล ิต ภ าย ใน แ ผ น ก  ต ่อ ฝ ่าย จ ัด ซ ื้อ

3 ต ัด ย อ ด ก าร ร ับ เข ้า - เบ ิก จ ่าย ว ัต ถ ุด ิบ  ใน S tock  C ard

4  ด ูแล  ต ิด ต าม  ต ร ว จ ส อ บ  ต ร ว จ น ับ ย อ ด ร ับ -จ ่าย  แ ล ะ ย อ ด ค ง เห ล ือ ข อ ง ว ัต ถ ุด ิบ ค ง ค ล ัง  แ ล ะ ศ ต ็อ ก อ ะ ไ ห ล ่ ใ ห ้ต ร ง ต าม ย อ ด บ ัญ ช ี

5  ร ับ ค ืน ว ัต ถ ุด ิบ  แ ล ะ ต ร ว จ ส อ บ ส ภ าพ ข อ งว ัต ถ ุด ิบ ท ี่ร ับ ค ืน ม า

6 ร ับ ผ ิด ช อ บ  ด ูแ ล จ ัด ร ะ เบ ีย บ ส ต ็อ ก ว ัต ถ ุด ิบ ค ง ค ล ัง ใ ห ้เร ีย บ ร ัอ ย

7 ป ฏ ิบ ัต ิง าน ก าร ผ ล ิต ส ิน ค ้าใน แ ผ น ก

8 งาน อ ื่น  ๆ ท ี่ผ ู้บ ังค ับ บ ัญ ช าม อ บ ห ม าย

เอ ก ส าร ร าย งาน ท ี่ต ้อ งใช ้

1 ใ บ ขอเบ ิกว ัต ถ ุด ิบ จากส โ ต ร ั (GI-001 , GI-001-TC/1 , GI-001-TC/2)

2 ใบ ส ่งส ิน ค ้า  (G I-0 0 3 )

3 บ ิล ส ่ง ข อ ง ช ั่ว ค ร าว  (G I-0 0 4 -T C )

4 ใบ ข อ ย ืม ส ิน ค ้า  (G 1-005)

5 ใบ ข อ ซ ื้อ ภ าย ใน  (G I-0 0 6 /1 )

6  ใบ ส ร ุป ก าร ต ร ว จ น ับ ว ัต ถ ุด ิบ /ส ิน ค ้า  (G I-0 0 7 )

7 S to ck  C ard  (G  1-008)

8 ใบ ร ับ ค ืน  (G I-0 0 9 )

9 ใบ ส ั่งงาน  (G I-1 0 1 )

ก าร !!ก อ บ ร ม เพ ิ่ม เต ิม อ น ุม ต ิโด ย  ะ

1 ต ำแ ห น ่ง  ะ

2 ว ัน ท ี่อ น ุม ีต ิ ะ

3 ม ีผ ล บ ังค ับ ใช ้

4 ผู้จ ัดทำ :
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ต ำแ ห น ่ง ะ พ น ัก งาน ส ต ็อ ก ช ื่อ -น าม ส ถ ุล ะ ว ร ร ณ า แก ้วส ุข โข

แ ผ น ก : เท อ ร ํไ ม ค ัพ เพ ิ่ล ค ุณ ไเฒ ิ

จ ำ น ว น ผ ู้ใ ต ้บ ังค ับ บ ัญ ช า ะ - ป ร ะ ส บ ก าร ณ ์

ผ ู้บ ังค ับ บ ัญ ช าโ ด ย ต ร ง ะ ห ัว ห น ้าแ ผ น ก เท อ ร ์โ ม ค ัพ เพ ิ้ล ค ว า ม ส า ม า ร ถ พ ิเศ ษ

ส ังก ัด ะ บ ร ิษ ัท  จ ี.ไ อ . อ ินด ัสท 'ร ี จำก ัด เพ ศ ะ ห ญ ิง

หน้าทีงาน
1 ร ับ ข อ ง -เบ ิก จ ่าย ส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป

2 เข ีย น ใบ ข อ ช ื้อ ภ า ย ใน  เพ ื่อ ด ำ เน ิน ก าร ข อ จ ัด ช ื้อ ว ัต ถ ุด ิบ  ห ร ือ อ ะ ไ ห ล ่ใน ก าร ผ ล ิต ภ าย ใน แ ผ น ก  ต ่อ ฝ ่าย จ ัด ช ื้อ

3 ต ัด ย อ ด ก าร ร ับ เข ้า - เบ ิก จ ่าย ส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป  ใน S to ck  C ard

4 ด ูแล  ต ิด ต าม  ต ร ว จ ส อ บ  ต ร ว จ น ับ ย อ ด ร ับ -จ ่าย  แ ล ะ ย อ ด ค ง เห ล ือ ข อ ง ส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป ค งค ล ัง  ใ ห ้ต ร งต าม ย อ ด บ ัญ ช ี

5 ร ับ ผ ิด ช อ บ ก าร  ต ิต าม /ท ว งถ าม  ส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป ท ี่ถ ูก ย ืม ไ ป  เพ ื่อ ใ ห ้ผ ู้ย ืม ส ิน ค ้าท ำก าร ส ่ง ค ืน ส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป ภ าย ใ น ร ะ ย ะ เว ล าท ี่ก ำห น ด

6  ร ับ ผ ิด ช อ บ  ด ูแ ล จ ัด ร ะ เบ ีย บ ส ต ็อ ก ส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป ค ง ค ล ัง ให ้เร ีย บ ร ้อ ย

7 ป ฏ ิบ ัต ิง าน ก าร ผ ล ิต ส ิน ค ้าใน แ ผ น ก

8 งาน อ ื่น  ๆ ท ี่ผ ู้,บ ัง ค ับ บ ัญ ช าม อ บ ห ม าย

เอ ก ส าร ร าย งาน ท ี่ต ้อ งใช ้

• ใบ ขอเบ ิกว ัตถ ุด ิบจากส โตร ้ (G 1-001 , GI-001-TC/1 , G1-001-TC/2)

2 ใบ ส ่งส ิน ค ้า  (G I-0 0 3 )

3 บ ิล ส ่ง ข อ ง ช ั่ว ค ร าว  (G I-0 0 4 -T C )

4  ใบ ข อ ย ืม ส ิน ค ้า  (G 1-005)

5 ใบ ข อ ช ื้อ ภ าย ใ น  (G I-0 0 6 /1 )

6  ใ บ ส ร ุป ก าร ต ร ว จ น ับ ว ัต ถ ุด ิบ /ส ิน ค ้า  (G I-0 0 7 )

7 S tock  C ard  (G l-0 0 8 )

8 ใบ ส ั่งงาน  (0 1 -1 0 1 )

ก า ร แ ก อ บ ร ม เพ ิ่ม เต ิม อ น ุม ต ิโด ย

ต ำแ ห น ่ง  

ว ัน ท ี่อ น ุม ต ิ

ม ีผ ล บ ังค ับ ใช ้

ผ ู้จ ัดทำ
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ต ำแ ห น ่ง

แ ผ น ก

จ ำ น ว น ผ ู้เต ้บ ัง ค ับ บ ัญ ช า  

ผ ู้บ ัง ค ับ บ ัญ ช า โ ด ย ต ร ง  

ส ังก ัด

ห ัว ห น ้าแ ผ น ก  

เต เต อ ร ์แ ส ต น เล ส  

5 คน

กรรมการผู้จัดการ,ผู้จัดการ 1 ผู้ช่ว!)ผู้จัดการ 

บ ร ิษ ัท  จ ี.ไ อ . อ ิน ค ัส ท ร ี จำก ัด

ช ื่อ -น าม ส  อุ ล 

ค ุณ ว ุฒ ิ 

ป ร ะ ส บ ก าร ณ ์ 

ค ว าม ส าม าร ถ พ ิ(ศ ษ  

เพ ศ

เอ ก พ ล  ฎ ม ิเจร ิญ

ชาย
ห น ้า ท ีง า น

1 ค ว บ ค ุม  ด ูแล  แ ล ะ ต ิด ต าม ก าร ท ำงาน ข อ ง พ น ัก ง าน ภ าย ใน แ ผ น ก  แ ล ะ ต ร ว จ ส อ บ ก าร ท ำงาน  ให ้ต ร งต าม ค ว าม ต ้อ งก าร

2 ว าง แ ผ น ก าร ท ำงาน  เต ร ีย ม ก าร ผ ล ิต  ก ร ะ จ าย ง าน ล ง ไ ป ใ น แ ต ่ล ะ ต ำแ ห น ่ง งาน  แ ล ะ ก ำห น ด ร ะ ย ะ เว ล าก าร ผ ล ิต ใ ห ้เส ร ็จ ท ัน ต าม ก ำห น ด  

ส ่งม อ บ  ถ ้าไ ม ่ส าม า ร ถ ผ ล ิต ใ ห ้เส ร ็จ ท ัน ต าม ก ำห น ด ส ่ง ม อ บ ไ ต ้ใ ห ้ห ัว ห น ้าแ ผ น ก แ จ ้ง เล ื่อ น ว ัน ส ่งม อ บ ต ่อ ผ ู้ส ั่ง งาน

3 ด ูแล  แ ล ะ ให้ค ำป ร ึก ษ าแ ก ่ฝ ่าย ข าย  แ ล ะ ล ูก ค ้า  เก ี่ย ว ก ับ เตเตอ ร ์แ ส ต น เล ส สั่งท ำพ ิเศ ษ

4  ก ำห น ด ร ะ ย ะ เว ล าก าร ส ่งม อ บ  ข อ ง ก าร ผ ล ิต เต เต อ ร ์แ ส ต น เล ส ส ั่ง ท ำ พ ิเศ ษ

5 ต ร ว จ ส อ บ ค ว าม ถ ูก ต ้อ ง  เร ีย บ ร ้อ ย ข อ งส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป

6 ต ิด ต ่อ  ป ร ะ ส าน ง าน ก ับ ฝ ่าย ต ่างๆ

7 ส อ น ง า น ให ้ผ ู้ใ ต ้บ ัง ค ับ บ ัญ ช า แ ล ะ ใ ห ้ค ำป ร ึก ษ า เก ี่ย ว ก ับ บ ีญ ห าง าน ผ ล ิต

8 ร าย งาน ก าร ผ ล ิต  ห ร ือ ข ้อ เส น อ แ ก ้ไ ข บ ีญ ห าอ ุป ส ร ร ค ต ่อ ผ ู้บ ัง ค ับ บ ัญ ช า

9 ค วบ ค ุม  ต ร ว จ ส อ บ ย อ ด ร ับ -จ ่าย  แ ล ะ ย อ ด ค ง เห ล ือ ข อ ง ว ัต ถ ุด ิบ ค ง ค ล ัง  แ ล ะ ส ต ็อ ก อ ะ ไ ห ล ่ ใ ห ้ต ร งต าม ย อ ด บ ัญ ช ี

10 ค วบ ค ุม  ต ร ว จ ส อ บ ย อ ด ร ับ -จ ่าย  แ ล ะ ย อ ด ค ง เห ล ือ ข อ ง ส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป ค งค ล ัง  ให ้ต ร งต าม ย อ ด บ ัญ ช ี

11 ล งไ ป ช ่ว ย ง าน ก าร ผ ล ิต

12 ค ว บ ค ุม เอ ก ส าร  แ ล ะ ใ บ งาน ต ่างๆ ภ าย ใ น แ ผ น ก

13 ด ูแ ล เร ื่อ ง ค ว าม ส ะ อ าด  แ ล ะ ค ว าม เป ็น ร ะ เบ ีย บ เร ีย บ ร ้อ ย ภ าย ใน แ ผ น ก

14 ง าน อ ื่น  ๆ ท ี่ผ ู้บ ัง ค ับ บ ัญ ช า ม อ น ห ม า ย

เอ ก ส าร ร าย งาน ท ี่ต ้อ งใช ้

1 ใ บ ข อ เบ ิก ว ัต ถ ดุ ิบ จ า ก ส โตร์ (G I-0 0 I  , G I-0 0 1 -S H /1 )

2 ใ บ เบ ิก เค ร ื่อ ง ม ือ  (G I-0 0 2 )

3 ใบ ส ่ง ส ิน ค ้า  (G I-0 0 3 )

4  บ ิล ส ่ง ข อ ง ช ั่ว ค ร าว  (G I-0 0 4 -S H )

5 ใบ ข อ ย ืม ส ิน ค ้า  (G 1-005)

6  ใ บ ข อ ช ือ ภ าย ใ น  (G 1-00 6 /1 )

7 ใบ ร ับ ค ืน  (G I-0 0 9 )

8 ใบ ส ั่งงาน  (G I-1 0 1 )

9 ใบ ส ังงาน  M ach ine  S ho p  (G l-1 0 2 )

10 ใบ ส ่งงาน  ( G I - 107)

11 ใบ ส ่งช ่อ ม  (G 1-108)

ก า ร !เก อ บ ร ม เพ ิ่ม เต ิม อ น ุม ต ิโ ด ย  ะ

1 ต ำแ ห น ่ง

2 ว ัน ท ี่อ น ุม ต ิ ะ

3 ม ีผ ล บ ัง ค ับ ใช ้ ะ

4 ผู้จัตทำ :
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ตาแหน'ง 

แผนก

จำน วน ผ ูใต ้บ ังค ับ บ ัญ ชา 

ผ ู้บ ังค ับ บ ัญ ชาโดยตรง 

ส ังก ัด

หัวหน้าแผนก 
รีตเตอรึอินฟราเรด 

1 คน

กรรมการผู้จัดการ.ผู้จัดการ. ผู้ช่วยผู้จัดการ 

บริษัท จ ี.ไอ. อินคัสท'รี จำกัด

ช ื่อ-นามสถ ุล 

ค ุฌ าฒ ิ 

ประส บการณ ์ 

ค วาม ส าม ารถ พ ิเศ ษ  

เพ ศ

ดารณี วิบุติ

หญิง
หน้าท ีงาน

1 ควบค ุม  ด ูแล และต ิดต าม การท ำงาน ขอ งพ น ักงาน ภายใน แผน ก และตรวจส อบ การท ำงาน  ใน ้ตรงตาม ค วาม ต ้องการ

2 ร ับ งาน จากแผน กต ่างๆ

3 วางแผน การท ำงาน  เตร ียมการผล ิต  และกำห น ดระยะเวลาการผล ิตให ้เส ร ็จท ัน ตาม กำห น ดส ่งมอ บ  ถ ้าไม ่ส าม ารถผล ิตให ้เส ร ็จท ัน ต าม  

กำห น ดส ่งม อ บ ไต ้ให ้ห ัวห น ้าแผ น ก แจ ้ง เล ื่อ น ว ัน ส ่งม อ บ ต ่อ ผ ู้ส ั่งงาน

4  ป ฏ ิบ ัต ิงาน การผล ิต  และป ระกอบ อ ีด เตอร ีอ ิน ฟ ราเรด

5 ต รวจส อบ ความ ถ ูกต ้อง เร ียบ ร ้อยของส ิน ค ้าส ำเร ็จร ูป

6 ด ูแล แล ะให ้ค ้าป ร ึกษ าแก ่ฝ ่ายขาย และล ูกค ้า เก ี่ยวก ับร ีตเตอร๙อ ินฟ ราเรดส ั่งท ำพ ิเศษ

7 ต ิดต ่อ ป ระส าน งาน ก ับ ฝ ่ายต ่างๆ

8 ส อน งาน ให ้ผ ู้ใต ้บ ังค ับ บ ัญ ชา และให ้ค ้าป ร ึกษ าเก ี่ยวก ับ ป ็ญ ห างาน ผล ิต

9 รายงาน การผล ิต  ห ร ือ ‘จ ้อ เส น อแก ้ไขป ็ญ ห าอ ุปส รรคต ่อผ ู้บ ังค ับ บ ัญ ชา

10 ควบค ุม  ตรวจส อ บ ยอดร ับ -จ ่าย และยอดค งเห ล ือของว ัตถ ูด ิบ ดงค ล ัง  และส ต ีอกอะไห ล ่ ให ้ตรงต าม ยอ ดบ ัญ ช ี

11 ควบค ุม  ตรวจส อ บ ยอดร ับ -จ ่าย  และยอดค งเห ล ือ ขอ งส ิน ค ้าส ำเร ็จร ูป ค งค ล ัง  ให ้ตรงตามยอดบ ัญ ช ี

12 ต ัดยอดการเบ ิกจ ่ายว ัตถ ุด ิบ  และส ิน ค ้าส ำเร ็จร ูป

13 ร ับผ ิดชอบ ด ูแลจ ัดระเบ ียบ ส ต ีอกให ้เร ียบ ร ้อย

14 ค วบ ค ุม เอกส าร และใบ งาน ต ่างๆ ภายใน แผน ก

15 ด ูแล เร ื่องความ ส ะอาด  แล ะค วาม เป ็น ระเบ ียบ เร ียบ ร ้อยภายใน แผน ก

16 งานอ ื่น  ๆ ท ี่ผ ู้บ ังค ับ บ ัญ ชาม อบ ห ม าย

เอ กส ารรายงาน ท ีต ้อ งใช ้

1 ใบขอเบิกวัตถุด ิบจากสโตร (GI-001 , GI-001-IH/1 1GI-001-IH/2)

2 ใบ เบ ิก เค ร ื่องม ือ  (G I-002)

3 ใบ ส ่งส ิน ค ้า (G I-003)

4 บ ิลส ่งขอ งช ั่วคราว (G I-004-IH )

5 ใบ ข อย ืม ส ิน ค ้า (G I-005)

6 ใบ ข อช ื้อภ ายใน  (G I-006/1)

7 ใบร ับค ืน  (G I-009)

8 ใบส ั่งงาน  (G I-101)

9 ใบส ังงาน M achine Shop (G I-102)

10 ใบ ส ั่งต ัด โคม ส ะท ้อน ร ีต เต อ ร ์ (G I-104)

11 ใ บ ส ่ง ง า น (01-107)

12 ใบส ่งซ ่อม (G1-108)

การบกอบรมเพิ่มเติม อคุมติโดย :

1 ตำแหน'ง ะ

2 วันท ี่อน ุมติ ะ

3 มีผสบังคับ'ใช้ ะ

4 ผูจ้ ัด ทำ ะ
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ตำแหน่ง ะ พนักงานสต็อก ช่ือ-นามสกุล
แผนก ะ ฮีตเตอร์ คุณรูฒิ
จำนวนผู้ใต้บังคับบัญชา ะ - ประสบการณ์
ผู้บังคับบัญชาโดยตรง ะ หัวหน้าแผนกฮีตเตอร์ ความสามารถพิเศษ
สังกัด ะ บริษัท จี.ไอ. อินตัสท'รี จำกัด เพศ

โยธิน แสนบุณศิริ

ชาย

ห น ้า ท ีง า น

1 รันของ-เบ ิกจ ่ายวัตถ ุด ิบ และสินค้าสำเร็จรูป

2 เข ียนใบขอชื้อภายใน เพ ื่อดำเน ินการขอจัดชื้อวัตอ ุด ิบ หรืออะไหล ่ในการผล ิตภายในแผนก ต่อฝ่ายจัดชื้อ

3 ต ัดยอดการรับเข้า-เบ ิกจ่ายวัตอุดิบ ใน Stock Card

4 ตัดยอดการรับเข้า-เบ ิกจ่ายสินค้าสำเร็จรูป ใน Stock Card

5 ดูแล ติดตาม ตรวจสอบ ตรวจนับยอดรับ-จ ่าย และยอดคงเหลือของวัตถ ุด ิบคงคลัง และสต ็อกอะไหล ่ ให ้ตรงตามยอดบัญชี

6 ดูแล ติดตาม ตรวจสอบ ตรวจนับยอดรับ-จ ่าย และยอดคงเหลือของสินค้าสำเร ็จร ูปคงคลัง ให ้ตรงตามยอดบัญชี

7 ร ับค ืนว ัตถ ุด ิบ และตรวจสอบสภาพของว ัตถ ุด ิบท ี่ร ับค ืนมา

8 ร ับผ ิดชอบการ ต ิตาม/ทวงถาม ส ินค ้าสำเร ็จร ูปท ี่ถ ูกย ืมไป เพ ื่อให ้ผ ู้ย ืมส ินค ้าทำการส ่งค ืนสินค ้าสำเร ็จร ูปภายในระยะเวลาท ี่กำหนด

9 ร ับผ ิดชอบ ดูแลจัดระเบ ียบสต็อกให ้เร ียบร้อย

10 ปฏ ิบ ัต ิงานการผล ิตส ินค ้าในแผนก

11 งานอื่น  ๆท ี่ผ ู้บ ังค ับบ ัญชามอบหมาย

เอกสารรายงานท่ีต้องใช้
1 ใบขอเบิกวัตอุดิบจากสโตร์ (GI-001 , GI-001-SH/1 , G i-001-IH /l, 

G I-001 -IH /2 )

2 ใบส ่งส ินค ้า (G I-003)

3 บ ิลส ่งของช ั่วคราว (G1-004-SH , G1-004-1H)

4 ใบขอยืมส ินค ้า (G1-005)

5 ใบขอชื้อภายใน (G I-006 /1)

6 ใบสร ูปการตรวจน ับว ัตถ ุด ิบ /ส ินค ้า (G 1-007)

7 Stock Card (G i-008)

8 ใบรับค ืน (G I-009)

9 ใบส ั่งงาน (01-101)

การ!เกอบรมเพ่ิมเติม อนุมติโดย ะ
1 ตำแหน่ง ะ
2 วันท ี่อน ุม ีต ิ ะ

3 มีผลบังคับใช้ ะ
4 ผู้จัดทำ :
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ตำแหน่ง ะ ห ัว ห น ้าแ ผ น ก ช่ือ-นามสถุล ะ พ ร ร ณ ท ิภ า  ธ รางถ ูล  (แ ม ว)

แผนก ะ ป ร ะ ก อ บ เค ร ื่อ ง ค ว บ ค ุม ค ุณ ร ูฒ ิ

จำนวนผู้ใต ้บังคับบัญชา ะ 1 5 คน ประสบการณ์ :
ผู้บังคับบัญชาโดยตรง : ก รร ม ก ารผ ู้จ ัด ก าร ,ผ ู้จ ัด ก าร  , ผูช้ ่วยผ ู้จ ัด การ ความสามารถพิเศษ
สังกัด ะ บ ร ิษ ัท  จ ี.ไ อ . อินดัสท'รี จำก ัด เพศ ะ ห ญ ิง

ห น ้า ท ีง า น

1 ควบคุม ดูแล และต ิดตามการทำงานของพนักงานภายในแผนก และตรวจสอบการทำงาน ให ้ตรงตามความต้องการ

2 วางแผนการทำงาน เตรียมการผลิต กระจายงานลงไปในแต ่ละตำแหน ่งงาน และกำหนดระยะเวลาการผล ิตให ้เสร็จท ันตามกำหนด  

ส่งมอบ ถ ้าไม ่สามารถผล ิตให ้เสร ็จท ันตามกำหนดส ่งมอบไต ้ให ้ห ัวหน ้าแผนกแจ ้งเล ื่อนว ันส ่งมอบต ่อผ ู้ส ั่งงาน

3 ตรวจสอบวัตถุค ิบท ี่ถ ูกจ ัดเตรียมมาจากสต็อก เพื่อให้ตรงตามรายละเอียดปลีกย่อย และค ุณสมบ ัต ิของผล ิตภ ัณฑ ์ ตามใบสั่งงาน

4 ตรวจสอบความถ ูกต ้อง เรียบร้อยของสินถ้าสำเร็จรูป ให้ตรงตามรายละเอียดปลีกย่อย และคุณสมบัติต ่างๆ

5 ติดต่อ ประสานงานกับฝ่ายต่างๆ

6 สอนงานให ้ผ ู้ใต ้บ ังค ับบ ัญชา และให้คำปรึกษาเกี่ยวกับบ ีญหางานผลิต

7 รายงานการผลิต หเอข ้อเสนอแก ้ไขป ีญหาค ุปสรรคต ่อผ ู้บ ังค ับบ ัญชา

8 ควบคุม ตรวจสอบยอดรับ-จ ่าย และยอดคงเหลือของวัตถ ุด ิบคงคลัง และสต ็อกอะไหล ่ ให ้ตรงตามยอดบัญชี

9 ควบคุม ตรวจสอบยอดรับ-จ ่าย และยอดคงเหลือของสินถ ้าสำเร ็จร ูปคงคลัง ให ้ตรงตามยอดบัญชี

10 ลงไปช่วยงานการผลิต

11 ควบคุมเอกสาร และใบงานต่างๆภายในแผนก

12 ดูแลเรื่องความสะอาด และความเป็นระเบียบเรียบร้อยภายในแผนก

13 งานอื่น  ๆท ี่ผ ู้บ ังค ับบ ัญชามอบหมาย

เอกสารรายงานท่ีต้องใช้
1 ใ บ ขอเบิกว ัตถ ดุ ิบ จ า ก ส โ ต ร ์(GI-00I , G1-001-AB/1 , GI-001-AB/2 , 

G1-001-AB/3)

2 ใบเบ ิกเครื่องมือ (G I-002)

3 ใบส ่งส ินถ ้า (G 1-003)

4 บ ิล ส ่งของช ั่วคราว (G I-004-AB /1  , G I-004 -AB /2 )

5 ใบขอย ืม สินถ ้า (G I-005)

6 ใบขอซื้อภายใน (G1-006/1)

7 ใบร ับค ืน (G I-009)

8 ใบส ั่งงาน (G I-101)

9 ใบส ั่งงาน M achine Shop (G I-102)

10 ใบแจ้งจำนวนที่เร ิ่มผล ิต (G I-105)

11 ใบส ่งงาน (G1-107)

การแกอบรมเพ่ิมเติม อนุมติโดย ะ
1 ตำแหน่ง ะ

2 ว ันท ี่อนุม้ต ิ ะ
3 ม ีผลบังคับใช้ ะ

4 ผ ู้จัดทำ :
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ตำแหน่ง
แผนก
จำนวนผู้ใต้บังคับบัญชา 
ผู้บังคับบัญชา๒ยดรง 
สังกัด

ห น ัก งาน ส ฅ ็อ ก  

ป ร ะ ก อ บ เค ร ึ๋อ ง ค ว บ ค ุม

ห ัว ห น ้าแ ผ น ก ป ร ะ ก อ บ เค ร ื่อ ง ค ว บ ค ุม  

บ ร ิษ ัท  จ ี.โ อ . อ ิน ด ัส ท ร ี จำก ัด

ชือ-นามสกุฮ 
คูณๅฒิ 
ประสบการณ์ 
ความสามารอหิ!คษ 
เพค

ส ม พ ิศ  ร ุ่ง เจร ิญ

ห ญ ิง

หน้าทีงาน
1 จ ัด เต ร ีย ม ว ัต อ ุด ิบ  ให ้ต ร งค าม ร าย ล ะ เอ ีย ด  ต าม ใ บ ข อ เบ ิก ว ัต ถ ุด ิบ จ า ก ส โ ฅ ร ้ (G I-0 0 1 )

2 เข ีย น ใ บ ข อ เอ ภ า ย ใ น  เพ ื่อ ด ำ เน ิน ก าร ข อ จ ัด ช ื้อ ว ัต ถ ุด ิบ  ห เอ อ ะ ไ ห ล ่ใ น ก าร ผ ล ิต ภ า ย ใ น แ ผ น ก  ต ่อ ฝ ่าย จ ัด ช ื้อ

3 ต ัด ย อ ด ก าร ร ับ เข ้า - เบ ิก จ ่าย ว ัฅ ถ ูด ิบ  ใน  S tock  C ard

4  ต ัด ย อ ด ก าร ร ับ เข ้า - เบ ิก จ ่าย ส ิน ค ้า ส ำ เร ็จ ร ูป  ใน  S tock  C ard

5 ด ูแ ล  ต ิด ต าม  ต ร ว จ ส อ บ  ต ร ว จ น ับ ย อ ด ร ับ -จ ่าย  แ ล ะ ย อ ด ค ง เห ล ือ ข อ ง ว ัต อ ุด ิบ ค งค ล ัง  แ ล ะ ส ต ีอ ก อ ะ ไ ห ล ่ ใ ห ้ต ร งต าม ย อ ด บ ัญ ช ี

6  ด ูแล  ต ิด ต าม  ต ร ว จ ส อ บ  ต ร ว จ น ับ ย อ ด ร ับ -จ ่าย  แ ล ะ ย อ ด ค ง เห ล ือ ข อ ง ส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป ค งค ล ัง  ใ ห ้ต ร งต าม ย อ ด บ ัญ ช ี

7 ร ับ ค ืน ว ัต ถ ุด ิบ  แ ล ะ ต ร ว จ ส อ บ ส ภ าพ ข อ ง ว ัต ถ ุด ิบ ท ี่ร ับ ค ืน ม า

8 ร ับ ผ ิด ช อ บ ก าร  ต ิต าม /ท ว งถ าม  ส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป ท ี่ถ ูก ย ืม ไ ป  เพ ื่อ ใ ห ้ผ ู้ย ืม ส ิน ค ้าท ำก าร ส ่ง ค ืน ส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป ภ าย ใ น ร ะ ย ะ เว ล าท ี่ก ำห น ด

9 ร ับ ผ ิด ช อ บ  ด ูแ ล จ ัด ร ะ เบ ีย บ ส ต ีอ ก ใ ห ้เร ีย บ ร ้อ ย

10 ล งไ ป ช ่ว ย ง าน ก าร ผ ล ิต

11 ล งบ ัน ท ึก ร ับ ว ัต ถ ุด ิบ เข ้า  ล งใน ส ม ุด

12 ง า น อ ื่น ๆ ท ี่ผ ู้บ ัง ค ับ บ ัญ ช า ม อ บ ห ม า ย

เอกสารรายงานท่ีต้องใช้
1 ใบขอเบ ิกว ัตถ ุด ิบ จากส โตร ์ (G 1-001 , GI-001-AB/1 , GI-001-AB/2, 

GI-001-A B/3)

2 ใบ ส ่ง ส ิน ค ้า  (G I-0 0 3 )

3 บ ิล ส ่ง ข อ ง ช ั่ว ค ร าว  (G I-0 0 4 -A B /1  , G I-0 0 4 -A B /2 )

4  ใบ ข อ ย ืม ส ิน ค ้า  (G I-0 0 5 )

5 ใบ ข อ ช ื้อ ภ าย ใ น  (G 1-006/1 , G 1-006/2)

6 ใบ ส ร ุป ก าร ต ร ว จ น ับ ว ัต ถ ุด ิบ /ส ิน ค ้า  (G 1-007)

7 S tock  C ard  (G I-0 0 8 )

8 ‘’บ ร ับ ค ืน  (G 1-009)

9 ใบ ส ั่งงาน  (G 1-101)

การ!!กอบรมเพ่ิมเติม อนุมติโดย 
ตำแหน่ง 
วันท่ีอนุฟ้ติ
มีผลบังคับใช้
ผู้จัดทำ :
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หัวข้อเร่ือง การรับมอบวัตถุดิบ
ว ัต ถ ุป ร ะ ส งค ํ เพ ื่อ ใ ห ้ท ร าบ ถ ึง ข ัน ต อ น ก าร ด ำ เน ิน งาน ก าร ต ร ว จ ร ับ ม อ บ ว ัต ถ ุด ิบ  อ ุป ก ร ณ ์ ห ร ือ ว ัส ด ุต ่างๆ  ท ี่ห ้าง ร ้าน /บ ร ิษ ัท เอ ก ช น

ภ าย น อ ก  ม าส ่งม อ บ ให ้บ ร ิษ ัท ต าม ท ี่ไ ด ้ส ั่งซ ื้อ ไ ป  

ผ ู้ร ับ ผ ิด ช อ บ  : พ น ัก ง า น ส ต ็อ ก ,พ น ัก ง า น จ ัด ซ ือ ,ห ัว ห น ้า แ ผ น ก

ส ถ าน ท ี่ : โ ต ๊ะ ย าม ห น ้าบ ร ิษ ัท

ค ว าม ถ ี่ใ น ก าร ป ฏ ิบ ัต ิ : ท ุก ค ร ั้งท ี่ม ีก าร ส ่ง ม อ บ ว ัต ถ ุด ิบ

ขั้นตอน รายละเอียด ผู้ปฏิบัติ
เม ื่อ ผ ู้ข าย  (ห ้างร ้าน  /  บ ร ิษ ัท เอ ก ช น ภ าย น อ ก ) ม าส ่งม อ บ ว ัต ถ ุด ิบ  อ ุป ก ร ณ ์ ห ร ือ ว ัส ด ุต ่างๆ  ให ้แ ก ่บ ร ิษ ัท  บ ร ิเวณ  

โ ต ๊ะ ย าม ร ัก ษ าค ว าม ป ล อ ด ภ ัย  ใ ห ้พ น ัก ง าน ส ต ็อ ก ห ร ือ พ น ัก ง า น จ ัด ซ ื้อ ท ำ ก าร ต ร ว จ ร ับ ว ัต ถ ุด ิบ ต าม ใ บ ก ำก ับ ภ า ษ ี 

/ใบ ส ่ง ส ิน ค ้าข อ ง ผ ู้ข า ย  แ ล ะ  ส ำเน าใบ ส ั่งซ ื้อ  (G I-2 0 1 ) ซ ึ่งอ ย ู่ใน แ ฟ ้ม ท ี่โ ต ๊ะ ย าม  โ ด ย ต ร ว จ ส อ บ ร าย ล ะ เอ ีย ด ด ัง น ี้

1.1 ช ื่อ ราย ก าร  ช ื่อ ร ุ่น  ข น าด  จำน วน  ค ุณ ส ม บ ัต ิว ัส ด ุข อ งว ัต ถ ุด ิบ  ว ่าถ ูก ต ้อ ง ต ร งต าม ใบ ส ั่งซ ื้อ (G I-201  )ห ร ือไม ่

1.2 ส ภ าพ ท ั่ว ไ ป ข อ ง ภ าช น ะ บ ร ร จ ุ โดย ก าร บ ร ร จ ุห ีบ ห ่อ อ ย ู่ใน ส ภ าพ ด ี ไ ม ่ฉ ีก ข าด /เส ีย ร ูป /ส ก ป ร ก  ไม ่ม ี 

ร ่อ งร อ ย ข อ ง ก าร เป ิด อ อ ก ข อ ง ห ีบ ห ่อ

1.3 ต ร ว จ ส อ บ ค ว าม ถ ูก ต ้อ งข อ งข ้อ ม ูล ท ี่บ ัน ท ึก ใ น  ใบ ก ำก ับ ภ าษ ี/ใ บ ส ่ง ส ิน ค ้า /ใบ เส ร ็จ ร ับ เง ิน  เช ่น  ช ื่อ  ท ี่อ ย ู่ข อ ง 

บ ร ิษ ัท  จำน ว น เง ิน  ล าย เข ็น ผ ู้ร ับ เง ิน

2.1 ก ร ณ ีต ร ว จ ส อ บ พ บ ว ่าถ ูก ต ้อ ง  ให ้พ น ัก ง าน ส ต ็อ ก  ห ร ือ พ น ัก งาน จ ัด ซ ื้อ เซ ็น ช ื่อ ร ับ ม อ บ ข อ ง  แ ล ะ เข ีย น ว ัน ท ี่ 

ท ี่ร ับ ข อ ง ใน ใบ ก ำก ับ ภ าษ ี/ใบ ส ่ง ส ิน ค ้าข อ ง ผ ู้ข า ย  แ ล ะ ส ำเน าใบ ส ั่ง ซ ื้อ  (G I-201)

2 .2  ก ร ณ ีต ร ว จ ส อ บ พ บ ว ่า ไ ม ่ถ ูก ต ้อ ง ต า ม ใ บ ส ่ง ส ิน ค ้าข อ ง ผ ู้ข าย ห ร ือ ใ บ ส ั่ง ซ ื้อ  (G I-2 0 1 ) ห ร ือ เก ิด ค ว าม เส ีย ห าย  

อ ย ่าง ใด อ ย ่างห น ึ่ง  ใ ห ้พ น ัก ง าน จ ัด ซ ื้อ ป ร ะ ส าน ง าน ก ับ ผ ู้ข าย ให ้ด ำ เน ิน ก าร แ ค ้ไ ข โ ด ย เร ็ว ท ี่ส ุด

พ น ัก งาน ส ต ็อ ก ร ับ ผ ิด ช อ บ ก า ร ข น ย ้าย ว ัต ถ ุด ิบ ท ี่ร ับ ม อ บ ม าจ า ก ผ ู้ข า ย  โ ด ย น ำไ ป จ ัด เก ็บ เข ้าส ต ็อ ก ข อ งแ ผ น ก ต น เอ ง  

ให ้เร ีย บ ร ้อ ย  ต า ม ข ั้น ต อ น ก า ร ป ฏ ิบ ัต ิง าน ห ัว ข ้อ เร ื่อ ง  "ก าร จ ัด เก ็บ ว ัต ถ ุด ิบ ภ าย ใน ส ต ็อ ก "

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก  

ห ร อ พ น ัก งาน จ ัด ซ ื้อ

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก

ห ร อ พ น ัก งาน จ ัด ซ ื้อ

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก

เอ ก ส าร

1 ใบ ส ั่งช ือ  (G I-2 0 1 )

2 S tock  C ard  (G I-0 0 8 )

อ ุป ก ร ณ ์เค ร ื่อ ง ม ือ  1 2

วัน ท่ี :
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หัวข้อเร่ือง การจัดเก็บวัตถดิบภาย1ในสต็อก
ว ัฅ ถ ุป ร ะ ส งค  เพ ก ให ้ท ร าบ ถ ง ข ัน ต อ น ก าร ค ำ เน ิน งาน ก าร จ ัด เก ็บ ว ัต ถ ุด ิบ  อ ุป ก ร ณ ์ ห ร ือ ว ัส ด ุต ่างๆ ภ าย ใน ส ฅ ็อ ก ค ง ค ล ัง

ผ ู้ร ับ ผ ิด ช อ บ  : พ น ัก งาน ศ ฅ ็อ ก

ส ถ าน ท ี่ : ส ฅ ็อ ก ค งค ล ัง

ค วาม 'ถ ี่ใน ก ารา]ฎ บ ัด ิ : ท ุก ค ร งท ี่ม ีก าร จ ัด เก ็บ

ข ัน ตอ น รายละเอียด
1 เม ื่อ พ น ัก งาน  ส ต ็อ ก ท ำก าร ร ับ ว ัต ถ ุด ิบ  อ ุป ก ร ณ ์ห ร ือ ว ัส ด ุต ่า ง ๆ  เข ้าม าแ ก ้ว  ให ้ต ร ว จ ส อ บ จ ำน ว น ท ี่ร ับ !ข ้าม า

1.1 ก ร ณ ีเป ็น ว ัต ถ ุด ิบ ท ั่ว ไ ป  แ ล ะ ไ ม ่ไ ด ้ม ีอ ย ู่ใน ร าย ช ื่อ ท ี่ต ้อ งต ร ว จ ส อ บ ก ่อ น  ให ้จ ัด เก ็บ ไ ด ้เล ย

1.2 กรณ ีเป ็น ว ัต ถ ุด ิบ ท ี่ส ั่งท ำ ห ร ือ อ ย ู่ใน ร าย ช ื่อ ท ี่ต ้อ งต ร ว จ ส อ บ ก ่อ น  ต ้อ งท ำก าร ต ร ว จ เช ็ค แ ล ะ ท ล ส อ บ ก ่อ น

ผูปฏหัต
ห น ัก งาน ส ต ็อ ก

ก าร จ ัด เก ็บ  ห าก ต ร ว จ ส อ บ แ ก ้ว พ บ ว ่าม ีข ้อ บ ก พ ร ่อ ง  ต ้อ งร ีบ แ จ ้ง ห น ัก ง าน จ ัด ช ื้อ โ ด ย ด ่ว น เพ ื่อ ท ำก าร แ ก ้1!ข  

ต ่อ ไป
0 น ำว ัต ถ ุด ิบ  อ ุป ก ร ณ ์ ห ร ือ ว ัส ด ุต ่างๆ  ม าท ำก าร จ ัด เก ็บ เข ้าไ ป ใ น ช ั้น ว าง ข อ ง  ใน ห ้อ ง ส ฅ ็อ ก อ ย ่าง เป ็น ร ะ เบ ีย น  

เร ีย บ ร ้อ ย  ใน พ ื้น ท ี่ท ี่เห ม าะ ส ม  แ บ ่งน ับ เป ็น ถ ุง  เป ็น ห ่อ  ห ร ือ เป ็น ม ัด

2.1 ท ำก าร จ ัด ว าง ว ัต ถ ุด ิบ  โ ด ย แ ย ก ต าม ช น ิด /ข น าค /ป ร ะ เภ ท  ข อ ง ว ัต ถ ุด ิบ ท ี่ต ่างก ัน อ อ ก จ าก ก ัน ให ้ช ัด เจ น

2.2 ว ัต ถ ุด ิบ ให ม ่ ซ ึ่งม ี ช น ิด /ข น าด /ป ร ะ เภ ท  เด ีย ว ก ับ ว ัต ถ ุด ิบ เก ่าท ี่ม ีก ุย ู่แ ก ้ว ใน ห ้อ ง ส ฅ ็อ ก  ต ้อ งท ำก าร จ ัด ว าง  

อ ย ู่ใน  ช ั้น /ก ร ะ บ ะ /ต ะ ก ร ้า /ก ล ่อ ง  เด ียวก ัน

2.3 ต ้อ งท ำก าร แ ย ก ว ัต ถ ุด ิบ ท ี่ร ับ เข ้าม าใ ห ม ่ อ อ ก จ าก ว ัต ถ ุด ิบ เก ่าท ี่เห ล ือ ด ้างอ ย ู่ให ้ช ัด เจ น  เพ ื่อ ค ว าม ส ะ ด ว ก  

ต ่อ ก าร ห ย ิบ จ ่าย ว ัต ถ ุด ิบ เก ่าอ อ ก ไ ป ใช ้ก ่อ น

บ ัน ท ึก ต ้ว เล ข ข อ ด ร ัน เข ้าข อ ง ว ัต ถ ุด ิน ร าย ก าร น ั้น ล งใน  S tock C ard  (G I-0 0 8 ) ท ุก ค ร ื่ง  โด ย ก ้างอ ิงต าม ห ม าย เล ข  

เอ ก ส าร ใบ  In v o ice

พ น ัก งาน ส ฅ ็ล ก

พ น ัก งาน ส ต ็ก ก

เอ ก ส าร

1 S tock  C a rd  (G I-008)

ป ก ร ณ ์ เค ร ื่อ งม ือ

จัด!ตรีขม และแก้ไข โดย

วัน ท่ี :

ตรวจสอบ โดย :

วัน ท่ี :

อนุมัดิโดย :

วัน ท่ี :
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หัวข้อเรื่อง ก าร ต ร ว จ ส อ บ ส ภ าพ ค ว าม เร ีย บ ร ้อ ย ใ น ห ้อ ง ส ต ็อ ก
ว ัต ถ ุป ร ะ ส งค  เพ ัก ใ ห ้ท ร าบ ถ ง ข ัน ต อ น ก าร ค ำ เน ิน งาน ก าร ต ร ว จ ส อ 'แ ส ภ าพ ค ว าม เร ีย บ ร ้ก ย ท ั่ว ไ ป ภ ๅข ใ ม ห ้0 ง ส ต ีภ ก ค ง ค ล ัง แลร

ส ภ าพ ค ว าม เร ีย บ ร ้อ ย ข อ งว ัต ถ ุส ืบ  อ ุป ก ร ณ ์ห ร อ ว ัส ด ุต ่า ง ๆ  น ก ะ ส ืน ค ้าส ำ!รจร ูป ภ ายใน ส ฅ ็อ ก ค งค ล ัง
ผ ู้ร ับ (ใดชอบ 

ส กาน ท ี่

ค วาม ถ ี่ไ น ก ารป ฎ ๊ห ัต

: พ งบ ้างาน สต ็อก 

: ส ฅ ็ก ก ค งค ล ัง  

: ท ุกว ัน

ข ั้น ตอน รายละเอียด ผู้ปฏิบัติ
พ น ัก งาน ส ฅ ็อ ก ต ้อ ง ท ำก าร ด ูแ ล  แ ล ะ ต ร ว จ ส อ น ส ภ าพ ค ว าม เร ีย บ ร ้อ ย ท ั่ว ไ ป ใน ห ้อ ง ส ฅ ็ก ก

ภ าย ใน ห ้อ งส ต ็อ ก ต ้อ ง ส ะ อ าด  ม ีก าร จ ัด เก ็บ ส ิ่ง ข อ ง ให ้เป ็น ร ะ เบ ีย น เร ีย บ ร ้อ ย

ม ีก าร ฟ ้อ ง ก ัน แ ส ง แ ด ด ท ี่ส ่อ ง เข ้าม า  ห ร ือ น าฝ น ท ี่อ าจ ส าด  ห ร ือ ร ั่ว เข ้าม าภ าย ใ น ห ้อ งส ต ีก ก ไ ต ้

ม ีก าร ฟ ้อ งก ัน  แ ล ะ ก ำ จ ัด ส ัต ว ์ห ร ือ แ ม ล ง ท ี่อ า จ เข ้าม าท ำ ล าย ว ัต ถ ุด ิบ  ห ร ือ ภ าช น ะ บ ร ร จ ุ

โคมไฟ  ส ายไฟ  แ ล ะ อ ุป ก ร ณ ์1!ฟ ฟ ้าต ่าง ๆ ภ าย ใ น ห ้อ งส ต ีอ ก ต ้อ ง อ ย ู่ใน ส ภ าพ เร ีย บ ร ้อ ย  ใช ้ง า น ไ ต ้ ห าก เก ิด

ก าร ข ัค ข ้อ ง  เส ีย ห าย  ห ร ือ อ ย ู่ใน ส ภ าพ ท ี่เห ็น ว ่าไ ม ่ป ล อ ด ภ ัย  ให ้ร บ แ จ ้งต ่อ ฝ ่าย ช ่างข อ งโ ร งงาน  เพ ื่อม า

ด ำ เน ัน ก า ร แ ก ้1!ข โ ด ย เร ็ว ต ่อ ไ ป

ต ร ว จ ส อ บ ส ภ าพ ภ าช น ะ บ ร ร จ ุข อ ง พ ัส ด ุค ง ค ล ัง ว ่าอ ย ู่ใน ส ภ าพ ท ี่!ร ีย บ ร ้อ ย ห ร ือ ไ ม ่ ห าก ภ าช น ะ บ ร ร จ ุช ำร ด ให ้ 

พ น ัก ง าน ส ต ีอ ก เป ล ี่ย น ภ าช น ะ บ ร ร จ ุให ม ่ท ัน ท ี

ต ร ว จ ส อ บ ส ภ าพ ข อ ง ว ัต ถ ุด ิบ  แ ล ะ ส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป ว ่า  อ ย ู่ใน ส ภ าพ ท ี่เร ีย บ ร ้อ ย  พ ร ้อ ม น ำไ ป ใช ้งาน ห ร ือ ไ ม ่ 

ห าก พ บ ว ่าส ภ าพ ว ัต ถ ุด ิบ  ห ร ือ ส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป

7.1 ม ีต ำห น ิ ม ีข ้อ บ ก พ ร ่อ ง  ม ีค ร าบ ส ก !!ร ก  แต ก ห ัก  ฉ ีก ข าด  ช ำร ุด  พ น ัก งาน ส ต ีก ก ต ้อ งท ำก าร แ ก ้ไ ข โ ด ย ด ่ว น

7.2 ถ าม ีก าร จ ัด เก ็บ ไ ว ไ น ส ต ีก ก น าน ม าก ก ว ่า  ท ี!  ให ้ท ำก าร ต ร ว จ ส อ น ส ภ าพ ก ่อ น ก าร ใช ้ง าน  หรือ 

ก ่อ น ก าร ส ่ง ม อ บ ให ้ล ูก ค ้าท ุก ค ร ั่ง  ห าก พ บ ว ่าช ำร ุด  ไม ่ไ ต ้ค ุณ ภ าพ  ให ้ร ีบ แ จ ้งต ่อ ห ัว ห น ้าแ ผ น ก เพ ื่อ ส ่งซ ่อ ม  

ห ร ือ (บ ก ว ัต ถ ุต บ /ส ิน ด าส ำ!ร ็ป ็ร ูป ให ม ่ม าใช ้แ ท น

ห น ัก งาน ส ต ีอ ก  

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก  

ห น ัก งาน ส ต ีอ ก  

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก  

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก

พ น ัก งาน ส ต อ ก

เอ ก ส าร อ ุป ก ร ณ ์ เค ร ั่อ งม ือ

จัดเตรียม และแก้!ข โดย

วัน ท่ี :

ตรวจสอบ โดย

วัน ท่ี :

านุมัติโดย

วัน ท่ี :
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หัวข้อเรอง การตรวจสอบจำนวนจริงของพสดุคงคกังในสต็อก เพือเปรียบเทียบกับยอดตามบัญชี
ว ัต ถ ป ร ะ ส งค ์ เพ อ ให ้'ท ราแก ง 'ข ัน ต ค น  แ ล ะ 'ว ิธ ก าร ต ร ว จ ส ก บ จ ำน ว น พ ัส ด ุจ ร งข อ งว ัฅ ถ ุค ิบ  แ ล ะ ส ืน ค ้าส ำ เร ็จ p i ภ าข ใน ส ฅ ็อ ก  เพทนำ

ย อ ค ค ้ว เล ข ท ี่น ับ ไ ค ้ม าท ]ร น เม ีย บ ก ับ ย อ ด จ ำน ว น พ ัส ด ุค ง ค ล ัง จ าก ฝ ่าย บ ัญ ช ี 

ผ ู้ร ับ ผ ด ช ท บ  : พ น ัก ง า น ส ต ีอ ก ,พ น ัก ง า น บ ัญ ช ี

ส ถ าน ท ี่ : ส ฅ ็อ ก ค งค ล ัง

ค ว าน ถ ื่ใน ก าร ป ฐ ิบ ัฅ ิ : ท ุกๆ  6 เด ือ น  ห ร ัอ ต าม ค ำส ั่งข อ งผ ู้บ ร ิห าร บ ร ิษ ัท ฯ

ข ั้น ตอ น รายละเอียด ผู้ปฏิบัติ
ฝ ่าย บ ัญ ช ีจ ัด เต ร ีย ม เอ ก ส าร ใบ ส ร !เก าร ต ร ว จ น ับ ว ัต ถ ุด ิบ /ส ัน ค ้า  (G I-007) โ ด ย ใ น ใ บ ด ังก ล ่าว ค ้อ ง ม ีก าร พ ิม พ ์

1.1 ช ล ร าย ก าร  ว ัต ถ ุด ิบ ห ร ือ ส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป  ท ํ่ง ห ม ด ท ี่ฝ ่าย บ ัญ ช ีต ้อ งก าร ให ้ม ีก าร ต ร ว จ น ับ จ ร ิง

1.2 ย อ ด ต าม ร าย ก าร ค ุม ย อ ด พ ัส ด ุ ซ ึ๋งไ ค ้จ าก ฝ ่าย บ ัญ ช ี

พ น ัก ง า น ส ต ีอ ก ท ำก าร ต ร ว จ น ับ พ ัส ด ุม ีล ะ ร าย ก าร ต าม ร าย ช ื่อ ใน ใบ ร าย ง าน ผ ล ก าร ต ร ว จ ส อ บ ส ต ีอ ก  

บ ัน ท ึก ต ัว เล ข จ ำน ว น ท ี่น ับ ไ ค ้จ ร ิง ข อ งพ ัส ด ุร าย ก าร น น ล ง ใน ใบ ร าย ง าน ผ ล ก าร ต ร ว จ ส อ บ ส ต ีอ ก  

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก เซ ็น ช ื่อ ก ำก ับ ล งใ น ช ่อ ง ผ ู้ต ร ว จ น ับ

ผ ู้ค ว บ ค ุม ก าร ต ร ว จ น ับ ส ต ีอ ก เข ีย น ค ำช ี๋แ จ ง  ก ร ณ ์ท ี่ย อ ด จ ำน ว น พ ัส ด ุจ ร ิง  แ ต ก ต ่างจาก ยอ ด จำน วน ต าม า'ใญ ช ี 

ว ่า เก ด จ าก ส าเห ต ุใด  แ ล ะ ท ำก าร เซ ็น ช ื่อ ก ำก ับ ล ง ใน ช ่อ งผ ู้ค ว บ ค ุม ก าร ต ร ว จ น ับ

ส ่งใ ห ้ก ร ร ม ก าร ผ ู้จ ัด ก าร ช ื่ง เม ีน ผ ู้ม ีอ ำน าจ อ น ุบ ัด ิเซ ็น ช ื่อ ก าร อ น ห ัด ิเพ ื่อ ใ ห ้ม ีก าร ป ร ับ แ ค ้ต ัว เล ข ย อ ด ต าม บ ัญ ช ี 

ให ้ต ร งก ับ ย อ ด จ ำน ว น จ ร ิงข อ งพ ัส ด ุใน ส ต ีอ ก ค งค ล ัง  

ส ่งก ล ับ ไ ป ให ้ฝ ่าย บ ัญ ช ี เพ ื่อ ก าร ป ร ับ แ ค ้ต ัว เล ข ต ่อ ไ ป

ห น ัก งาน บ ัญ ช ี

ห น ัก งาน ส ต ีอ ก  

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก  

ห น ัก งาน ส ต ีอ ก  

ผู้ควบคุมก!รตรวจนับ

ก ร ร ม ก าร ผ ู้จ ัด ก าร

ห น ัก งาน บ ัญ ช ี

เอ ก ส าร อ ุป ก ร ณ ์ เค รล งม ีอ

ใน ส ร ุป ก าร ต ร ว จ น ับ ว ัต ถ ุด ิบ /ส ัน ค ้า  (G I-007)
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<1/ y  À <1/หิวขอ!รอง การขอซอวัตถดบ
ว ัต ถ ุป ร ะ ส งค ์ เพ อ ให ้ท ร าบ ถ ึง ข ั้น ต อ น  แ ล ะ ว ิธ ีก าร ข อ ซ ื้อ ว ัต ถ ุด ิบ

ผ ู้รบ ผ ด ช อ บ  

ส ถาน ท ี่

ค วาม ถ ี่ใน ก าร ป ฎ บ ัส ิ

พ น ัก งาน ส ฅ ็อ ก  , ห ัว ห น ้าแ ผ น ก  , พ น ัก งาน จ ัด ซ อ  

ส ต ็ก ก ค งค ล ัง

ท ุก ค ร งท ี่ม ีก าร ข อ ซ ื้อ ว ัต ถ ุด ิบ

ข ัน ตอน รายละ!อียด
พ น ัก งาน ส ต ีอ ก ท ำเร ือ ง ข อ ซ ือ ว ัต ถ ุด ิบ  โ ด ย เข ย น ร าย ล ะ เอ ีย ด  ป ร ิม าณ ข อ งว ัต ถ ุด ิบ ท ี่ต ้อ งก าร ซ ือ  จ ุด ป ร ะ ส งค ์ 

เพ อ ใช ้ใน งาน  แ ล ะ ป ร ิม าณ ค ง เห ล ือ  ล งใน ใบ ข อ ซ ื้อ ภ าย ใน  (G I-006) พ ร ้อ ม ท ํ่ง เซ ็น ช ื่อ ก ำก ับ ส ำห ร ับ ผ ู้ข อ ซ ื้อ  

ให ้ห ัว ห น ้าแ ผ น ก  ต ร ว จ ส อ บ ร าย ก าร ท ี่ข อ ซ ื้อ ไ น ใบ ข อ ซ ื้อ ภ าย ใน  (G I-0 0 6 ) อ ีก ค ร ั้ง ว ่าไ ต ้ม ิก าร ร ะ บ ุช ื่อ  ช น ิด  ร ุ่น 

ร าย ล ะ เอ ีย ด ข อ งว ัต ถ ุด ิบ อ ย ่างช ัด เจ น ด ีแ ล ้ว  

ใ ห ้ผ ู้ม ีอ ำน าจ เซ ็น ช ื่อ อ น ุม ัต ิ

3.1 ก ร ณ ีท ี่เป ็น ก าร ข อ ซ ื้อ ว ัต ถ ุด ิบ ร าย ก าร ให ม ่ๆ ท ี่ไ ม ่เค ย ส ั่ง ซ ื้อ ม าก ่อ น  ห ร ือ ข อ ซ ื้อ ใน ป ร ิม าณ ม าก ๆ  ห ร ือ เป ็น  

ห ัส ด ุท ี่ม ีร าค าส ูง  ห ร ือ เป ็น ห ัส ค ุท ี่ต ้อ ง ส ั่งซ ื้อ จ าก ต ่างป ร ะ เท ศ  ก ร ร ม ก าร ผ ู้จ ัด ก าร  ห ร ือ ผ ู้จ ัด ก าร อ น ุม ัต ิ

3 .2 ก ร ณ ีท ี่เป ็น ก าร ข อ ซ ื้อ พ ัส ด ุท ว ใป  ป ร ิม าณ ไ ม ่ม าก  ห ร ือ ร าค าไ ม ่ส ูง  ม ข าย ก าย ใน ป ร ะ เท ศ  ให ้ห ัว ห น ้าแ ผ น ก

9) I กบต

เซ ็น ช ื่อ อ น ุม ัต ิไ ต ้

ส ่งใบ ข อ ซ ื้อ ภ าย ใน  ต ัว จ ร ิง ให ้พ น ัก ง าน จ ัด ซ ื้อ  ท ี่ฝ ่าย จ ัด ซ ื้อ  แ ล ะ เก ็บ ส ำเน าไ ว ้ท ี่ผ ู้ข อ ซ ื้อ

ห าก ฝ ่าย จ ัด ซ ื้อ ไ ม ่ส าม าร ถ ส ั่ง ซ ื้อ ไ ต ้ต าม ร าย ล ะ เอ ีย ด  ห ร ือ ต าม จ ำน ว น ท ี่ไ ต ้ท ำ เร ือ งม าใ น ใ บ ข อ ซ ื้อ ภ าย ใน

ให ้ร บ แ จ ้ง ต ่อ ผ ู้ข อ ซ ื้อ โ ด ย เร ็ว

พ น ัก งาน  จ ัด ซ ื้อ ต ้อ งค อ ย ต ิด ต าม  แ ล ะ !เร ะ ส าน งาน ก ับ ห ้าง ร ้าน /บ ร ิษ ัท เอ ก ช น ภ าย น อ ก  ให ้ท ำก าร จ ัด ส ่ง ส ิน ค ้า

ต า ม ร ะ ย ะ เว ล าท ี่ไ ต ้ก ำห น ด ไ ว ้

ห าก ม ีก าร เล ื่อ น ก ำห น ด ส ่ง ม อ บ  ห ร ือ เก ิด ค ว าม ล ่าช ้าข อ งก าร ส ่ง ม อ บ  พ น ัก งาน จ ัด ซ ื้อ ต ้อ ง แ จ ้งต ่อ ผ ู้ข อ ซ ื้อ ท ัน ท ี

ห น ัก งาน ส ต ีอ ก  

ห ัว ห น ้าแ ผ น ก

ก ร ร ม ก าร ผ ู้จ ัด ก าร  

/ผ ู้จ ัด ก าร  

ห ัว ห น ้าแ ผ น ก

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก  

พ น ัก งาน จ ัด ซ ื้อ

พ น ัก งาน จ ัด ซ ื้อ

ห น ัก งาน จ ัด ซ ื้อ

เอ ก ส าร

ใบ ข อ ซ ือ ภ าย ใน  (G  1-006)

อ ุป ก รรใ เค ร ือ งม ือ

จัดเฅ1ยมและแก!ข โดย

วัน ท่ี :

ตรวจสอบ โดย

วัน ท่ี :

•ว-อนุมัตเดย

วัน ท่ี :
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ห ัวข ้อแอง ก าร ต ร ว จ ส อ บ จ ำน ว น ว ัต ถ ุส ิบ ท ีเห ณ ื}อ ย ูใ น ส ต ็อ ก
วัตอุประสงค เห้อให้ทราบถึงขันตอน และวิธีการตรวจสอบจำนวนวัตถุคิบที่เหลืออยู่ในสต็กก

ผ ู้ร ับ ผ ิด ช อ บ  : ห น ัก ง า น ส ต ีอ ก ,ห ัว ห น า แ ผ น ก

ส ถ าน ท ี่ : ส ต ็อ ก ค งค ล ัง

ค วาม ท ี่ใน ก าร ป ฏ ิบ ัต ิ : ท ุก ค ร ื่งท ี่ม ก าร เบ ิก จ ่าย ว ัต ถ ุด ิบ อ อ ก ไ ป

ฃ ินตอน รายละเอียด
ท ุก ค ร ัง ท ี่ม ีก าร จ ่าย ว ัต ถ ุด ิบ ร าย ก าร ห น ึ่ง ร าย ก าร ใด อ อ ก ไ ป  พ น ัก งาน ส ต ็อ ก ต ้อ งต ร ว จ ด ูจ ำน ว น ว ัต ถ ุด ิบ ร าย ก าร น ัน  

ว ่า เห ล ือ อ ย ู่ใน ป ร ิม าณ ฅ ํ่าก ว ่าร ะ ด ับ ท ี่ถ ูก ก ำห น ด ห ร อ ไ ม ่

ผู้ปฏิบัติ
ห น ัก งาน ส ต อ ก

ๆ

3

ห าก ว ัต ถ ุด ิบ เห ล ือ อ ย ู่ใ น ป ร ิม าณ ท ี่ต ํ่าก ว ่าร ะ ด ับ ท ี่ก ำห น ด  ห น ัก งาน ส ต ีอ ก ต ้อ ง ท ำเร ื่อ ง ข อ ซ ื้อ ว ัต ถ ุด ิบ ร าย ก าร น ั๋น  

โ ด ย ด ำ เน ิน ก าร ต าม ข น ต อ น ก าร ป ฏ ิบ ัต ิง าน ห ัว ข ัอ เร ื่อ ง  "ก าร ข อ ซ ื้อ ว ัต ถ ุด ิบ "

พ น ัก งาน ส ต ็อ ก ต ้อ ง ด อ ย ต ิด ต าม  แ ล ะ ป ร ะ ส าน งาน ก ับ ฝ ่าย จ ัด ซ ื้อ  จ น ก ว ่าว ัต ถ ุด ิบ ร าย ก าร น ึ่น ม ีก าร ส ่งม อ บ  

ถ ูก ต ้อ งต าม ร าย ถ ะ เอ ีย ด  แ ล ะ ค ร บ ค าม จ ำน ว น ท ี่ไ ต ้ข อ ซ ื้อ ไ ป

พ น ัก งาน ส ต ็อ ก

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก

เอ ก ส าร ล ุป ก ร ณ ์เค ร ื่อ ง ม ือ

วัน ท่ี :
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หัวข้อเรือง การเบิกจ่ายวัตลุสิบ
วัตถุประสงค : เพอให้ทราบถงขันตอน และวิธีการการเบิกจ่าขวัตถุดิน อุปกรณ์ หรืทวัสดุต่างๆ

ผ ู้ร ับ ผ ด ช อ บ  : พ น ัก ง า น ส ต ีอ ก ,ผ ู้'บ อ เบ ิก ว ัต ถ ุด ิน

ส ถ าน ท ี่ : ส ต ีอ ก ค งค ล ัง

ค ว าม ถ ี่ใ น ก าร ป ฏ ิบ ัต ิ : ท ุก ค ร งท ี่ม ีก าร เบ ิก จ ่าย

ข ัน ตอน รายละเอียด ผู้ปฏิบัติ

7

8
9

10

ผ ู้ท ี่ม าข อ เบ ิก ว ัต ถ ุด ิบ  ต ้อ งเข ข น รายก ารข อ เบ ิก ล งใน ใบ ข อ เบ ิก ว ัต ถ ุด ิบ จาก ส โต ร", (G I-001)

ใ ห ้ผ ู้ม ีอ ำน าจ อ น ุม ัต ิเซ ็น ช อ ก าร อ น ุม ัต ิให ้ม ีก าร เบ ิก ว ัต ถ ุด ิบ

2.1 ก ร ณ ีเป ็น ก าร เบ ิก ว ัต ถ ุด ิน ม าใ ช เห ึ่อ ก าร ผ ล ิต ส ิน ค ้าม าต ร ฐ าน  ให ้ห ัว ห น าแ ผ น ก เป ็น ผ ู้เซ ็น อ น ุม ัต ิ

2 .2  ก ร ณ ีอ ื่น ๆ น อ ก เห น ือ จ าก น ี่ ให ้ผ ู้จ ัด ก าร เป ็น ผ ู้เซ ็น อ น ุม ัต ิเท ่าน ั๋น

ส ่งใ บ ข อ เบ ิก ว ัต ถ ุด ิบ จ าก ส โ ต ร ื (G I-001  ป ห ้พ น ัก งาน ส ต ีอ ก  (พ น ัก งาน ส ต ีอ ก จ ะ จ ัด เต ร ีย ม ว ัต ถ ุด ิบ ต าม ใบ เบ ิก  

ท ี่ไ ค ้ร ับ ก าร อ น ุม ัต ิแ ล ้ว เท ่าน ํ่น )

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก ห ย ิบ ว ัต ถ ุด ิบ ต าม ร าย ก าร  แ ล ะ ป ร ิม าณ ท ี่ร ะ บ ุใน ใ บ ข อ เบ ิก ว ัต ถ ุด ิบ จ าก ส โ ต ร ์ อ อ ก ม าจ ัด เต ร ีย ม ไ ว ั 

ค ร ํ่งล ะ ร าย ก าร

เม อ พ น ัก ง าน ส ต ีอ ก ห ย ิบ ว ัต ถ ุด ิบ อ อ ก ม า ต ้อ งต ัด ต ัว เล ข จ ำน ว น ใน  Stock C ard  (0 1 -008 ) ท ัน ท ี โด ยล ้างอ ง 

ห ม าย เล ข ต าม ใบ เบ ิก ว ัต ถ ุด ิบ จ าก ส โ ต ร (01 -001 )

ห าก ว ัต ถ ุด ิบ เห ล ือ อ ย ู่ไ ม ่เพ ย ง พ อ ต ่อ จ ำน ว น ต าม ท ี่ม ีผ ู้ม าข อ เบ ิก  ให ้ค ำเน น ก าร ต าม ข ั้น ต อ น ก าร ป ฏ ิบ ัต ิง าน ห ัว ข ้อ  

เร ือง "ก าร ข อ ซ อ ว ัต ถ ุด ิบ "

ท ำต าม ข ั้น ต อ น ท ี่ 4  จ น ก ร ะ ท ั่งห ย ิบ ว ัต ถ ุด ิบ ค ร บ ท ุก ร าย ก าร ต าม ใบ ข อ เบ ิก ว ัต ถ ุด ิบ จ าก ส โ ฅ ร ์ 

ผ ู้จ ัด ว ัต ถ ุด ิน เซ ็น ช อ ก ำก ับ ล งใน ช ่อ งผ ู้จ ัค ข อ ง

จ ่าย ว ัต ถ ุด ิบ ให ้แ ค ้ผ ู้ท ี่ม าข อ เบ ิก  พ ร ้อ ม ท ั่งให ้เซ ็น ซ อ ก ำก ับ ล งใน ช ่อ งผ ู้ร ับ ข อ ง

ใ บ ข อ เบ ิก ว ัต ถ ุด ิบ จ าก ส โ ฅ ร ้ ต ัว จ ร ิงส ่งให ้ฝ ่าย บ ัญ ช  แ ล ะ ส ำเน า! ค น ให ้แ ก ่ผ ู้ท ี่ม าข อ เบ ิก

ผ ้ข อ เบ ิก

ห ัว ห ห ้าแ ผ น ก  

ผ ู้จ ัด ก าร  

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก

พ น ัก งาน ส ต ีก ก

พ น ัก งาน ส ต ีก ก

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก

พ น ัก งาน ส ต ีก ก  

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก  

ผ ู้ข อ เบ ิก  

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก

เอ ก ส าร อ ุป ก ร ณ ์ เคร ือง!ไอ

1 ใ บ ข อ เบ ิก ว ัต ถ ุด ิใ เจ า ก ส โ ฅ ร ้(01 -001 )

2 S tock  C a rd  (G I-008)

วัน ท่ี :
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Q' y À £1 <ะะiหวขอเรอง การคนวัตถดบ
ว ัตถ ุประสงค ์ เพอให้หราบถืงข ั้นตอน และว่ข ีการค ืนวัตถุด ิบ อ ุปกรณ ์ หรือวัสด ุต ่างๆแก่สตีอกคงคลัง

ผ ู้ร ับผิดชอบ 

สถานที่

ความถ ี่ในการปฎบัฅ ิ

พน ักงานสตีอก , ผ ู้นำส ่งค ืนว ัตถ ุด ิน  

สตีอกวัตถุด ิบ

ท ุกครั๋งท ี่ม ีการร ับค ืนว ัตถ ุด ิบ

ขันตอน รายละเอียด ผู้ปฏิบัติ
แ ผ น ก ผ ล ต ร ว น ร ว ม ว ัต ถ ุด ิบ ท ี่เห ล อ จ าก ก า ร ผ ล ต ห ร ัอ เน ํก ม าผ ด ร ุ่น /ข น าด  ห ร ือ ด ้ว ย เห ต ุผ ล ล น ใด ก ็ต าม  พ ร ้อมท ัง 

เข ีย น ช ื่อ ร าย ก าร  แ ล ะ จ ำน ว น ข อ งว ัต ถ ุด ิบ ท ี่ส ่งค ืน ล ง ใน ใ บ ร ับ ค ืน  (G I-009)

เซ ็น ช ื่อ ก ำก ับ ล ง ใน ช ่อ ง ผ ู้ค ืน ข อ ง

ส ่งว ัต ถ ุด ิบ  พ ร ้อ ม ใบ ร ับ ค ืน (G I-009) ม อ น ให ้ก ับ พ น ัก ง าน ส ฅ ็อ ก  

พ น ัก งาน ส ต ็อ ก ต ร ว จ ด ูส ภ าพ ว ัต ถ ุด ิบ ก ่อ น ก าร จ ัด เก ็บ

4.1 ว ัต ถ ุด ิบ ต ้อ งอ ย ู่ใ น ส ภ าพ ท ี่ด ิ ไ ม ่ม ร อ ย ต ำห น ํใด ๆ

4 .2  ห าก ไ ม ่แ น ่ใจ ใ น ส ภ าพ ข อ ง ว ัต ถ ุดิบ ใ ห ้พ น ัก ง าน ส ฅ ็ก ก ท ำก าร ท ด ส อ บ /ต ร ว จ ส อ น อ ย ่างล ะ เอ ีย ด

4 .3  ห าก ว ัต ถ ุด ิบ ช ำร ุด  ให ้พ น ัก ง าน ส ต ีอ ก ส ่งช ่อ ม  โด ยส ่งว ัต ถ ุด ิบ  พ ร ้อ ม แ น บ ใบ ส ่งซ ่อ ม  (0 1 -1 0 8 )

ไ ป ท ี่แ ผ น ก ซ ่อ ม  ห ร ือ ห าก ช ำ ร ุด เก น ก ว ่าจ ะ ซ ่อ ม ไ ด ้ ให ้ถ ือ ว ่า เป ็น ข อ ง เส ีย  พ ร ้อ ม ท ั้งแ จ ้งต ่อ  

ฝ ่าย บ ัญ ช ีถ ึงจ ำน ว น  แ ล ะ ร า ย ก าร ข อ ง ว ัต ถ ุด ิบที่'ชำรุด

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก เซ ็น ช ื่อ ก ำก ับ ล งใ น ช ่อ ง ผ ู้ร ับ ข อ ง

จ ัด เก ็บ ว ัต ถ ุด ิบ ท ี่ถ ูก ส ่งค ืน ม า โ ด ย จ ัด เก ็บ แ ย ก ต าม ร าย ช ื่อ ข อ งว ัต ถ ุด ิบ ภ าย ใน ห ้อ งส ต ีอ ก

บ ัน ท ึก ย อ ด ร ับ เข ้า ข อ ง ว ัต ถ ุด ิบ ร า ย ก าร น ั๋น ่ลงใน  Stock C ard  (0 1 -0 0 8 ) โ ด ย ก ้างล ง ต าม ห ม าย เล ข ใบ ร ับ ค ืน (G I-009)

ผ ู้ค ืนว ัตถ ุด ิบ

ผ ู้ค ืนวัตถ ุด ิบ  

ผู้ค ืนวัตถ ุด ิบ  

พน ักงานสต ีกก

พน ักงานสต ีกก  

พน ักงานสต ีกก  

พน ักงานสต ีกก

เอกสาร อ ุปกรณ ์เครื่องม ือ 1

1 Stock Card (G I-008)

2 ใบรับค ืน (G I-009)

จัดเตรยม และแก้ไข โดย

วัน ท่ี :

ตรวจสลบ โดย

วัน ท่ี :

อนุบัฅโดย

วัน ท่ี :
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ห ัวข ้อ เร ือง การรับมอบสินค้าสำเร็จรูปเข้ไสต็อก
ว ัต ล ุป ร ะ ส งค ํ : เพ ือ ให ้ท ร าบ ถ ึง ข ัน ต อ น ก าร ด ำ เน ิน งาน ก าร ต ร ว จ ร ับ ม อ บ ส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป  ท ี่แ ผ น ก ผ ล ิต ส ่ง เข ้าม าส ่ส ต ็อ ก ค งค ล ัง

ผ ู้ร ับ ผ ิด ช อ บ  ะ พ น ัก งาน ส ต ็อ ก  , พ น ัก งาน แ ผ น ก ผ ล ิต

ส ถ าน ท ี่ : ส ต ็อ ก ค งค ล ัง

ค ว าม ถ ี่ใ น ก าร า เฎ ิบ ัต ิ : ท ุก ค ร ั้งท ี่ม ีก าร ส ่ง ส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป เข ้าส ต ็อ ก

ข ัน ต อ น รายละเอียด ผู้ปฏิบัติ
เม ื่อ แ ผ น ก ผ ล ิต ต ้อ ง ก าร ส ่งส ิน ค ้า เข ้าส ่ส ต ็อ ก  ต ้อ ง เข ีย น ร าย ก าร ส ิน ค ้าล งใ น ใ น ส ่งส ิน ค ้า  (G I-0 0 3 ) พ ร ้อ ม ท ัง พ น ัก ง า น แ ผ น ภ ผ ล ิต

เซ ็น ช ื่อ ล งใ น ช ่อ ง ผ ้ส ่ง ส ิน ค ้า

2 พ น ัก ง า น ส ต ็อ ก ร ับ ม อ บ ส ิน ค ้า พ ร ้อ ม ใ บ ส ่ง ส ิน ค ้า จ า ก ผ ู้ท ี่น ำ ม า ส ่ง ม อ บ

3 พ น ัก งาน ส ต ็อ ก ต ร ว จ ส อ บ ส ิน ค ้าท ี่ร ับ ม าใ ห ้ถ ูก ต ้อ ง ต าม จ ำน ว น  แ ล ะ ต าม ร าย ก าร ข อ ง ส ิน ค ้าท ี่ไ ต ้เข ีย น ล ง ใน

พ น ัก งาน ส ต ็อ ก  

พ น ัก งาน ส ต ็อ ก

4

5

6

ส่งสินค้า
พ น ัก งาน ส ต ็อ ก เซ ็น ช ื่อ ใน ช ่อ ง ผ ู้ร ับ ส ิน ค ้า

ส ่ง ใ บ ส ่ง ส ิน ค ้า ต ัว จ ร ิง ให ้ผ ิาย บ ัญ ช ี ส ำ เน า 1 พ น ัก งาน ส ต ็อ ก เก ็บ ไ ว ้เอ ง  แ ล ะ ส ำเน า2 ค ืน ก ล ับ ไ ป ใ ห ้ผ ู้น ำส ่ง ส ิน ค ้า  

พ น ัก งาน ส ต ็อ ก ร ับ ผ ิด ช อ บ ก าร ข น ย ้าย ส ิน ค ้าท ี่ไ ต ้ร ับ ม อ บ ม า โ ด ย น ำไ ป จ ัด เก ็บ เข ้าส ต ็อ ก ข อ งแ ผ น ก ต น เอ ง  

ใ ห ้เร ีย บ ร ้อ ย  ต าม ข ั้น ต อ น ก าร ป ฏ ิบ ัต ิง าน ห ัว ข ้อ เร ื่อ ง  "ก าร จ ัด เก ็บ ส ิา เค ้าส ำ เร ็จ ร ูป ภ าย ใน ส ต ็อ ก "

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก  

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก  

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก

1 ใ บ ส ่ง ส ิน ค ้า  (G 1-003)

เอ ก ส าร อ ุป ก ร ณ ์ เค ร ื่อ งม ือ

จัดเตรียม และแค้ไข โดย ะ ตรวจสอบ โดย : อนุมัติโดย :

วัน ที่ ะ วัน ท่ี : วัน ท่ี :
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หัวข้อเร่ือง การจัดเก็บสินคใสำเร็จรูปภายในสต็อก
วฅ ถ ุป ร ะ ส งค  : เพ ล ให ท ร าบ ถ ง ข ัน ต อ น ก าร ด ำ เน ิน งๅ 'น ก าร จ ัด เก ็บ  แ ล ะ ก าร เก ็บ ร ัก ห าส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป ภ าย ใบ ส ต ิอ ค ค ง ค ล ัง

ผ ู้ร ับ ผ ิด ช อ บ  

ส ถาน ท

ค วาม ถ ี่ใน ก าร ป ฏ ิบ ัต ิ

พ น ัก งาน ส ต ิอ ก  

ส ต ิอ ก ค งค ล ัง

ท ุก ค ร ั๋งท ี่ม ีก าร จ ัด เก ็บ ส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป เข ้าส ู่ส ต ิอ ก

ฃ ินตอน รายละเอียด
น ำ ส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป ม าท ำก าร จ ัด เก ็น เข ้าไ ป ใน ช ัน ว างข อ ง  ใน ห ้อ งส ต ิอ ก อ ย ่าง เป ็น ร ะ เบ ีย บ  เร ีย บ ร ้อ ย  

ใน ห น ท ี่ท ี่เห ม าะ ส ม  แ น ่งน ับ เป ็น ถ ุง  เป ็น ห ่อ  ห ร ือ เป ็น บ ัด

1.1 ท ำก า ร จ ัด ว าง ส ิน ค ้า  โ ด ย แ ข ก ต าม ช น ิด /ข น าด /ป ร ะ เภ ท  ข อ งส ิน ค ้าท ี่ต ่างบ ัน อ อ ก จ าก ก ัน ให ้ช ัด เจ น

1.2 ส ิน ค าซ ึ่งม ี ช น ิด /ข น าด /ป ร ะ เภ ท  เด ีย ว ก ับ ส ิน ค ้า เก ่าท ี่ม ีล ย ู่แ ล ้ว ใ น ห ้อ งส ต ิก ก  ค ้ก งท ำก ารจ ัด ว าง  

อย ู่ใน  ช ิ้น /ก ร ะ น ะ /ต ะ ก ร ้า /ก ล ่อ ง  เด ียวก ัน

1.3 ต ้อ งท ำก าร แ ย ก ส ิน ค ้าท ี่ร ับ !ข ้าม าให ม ่ อ อ ก จ าก ส ิน ค ้า เก ่าท ี่เห ล ือ ค ้าง อ ย ู่ให ้ช ัด เจ น  เห อ ค ว าม ส ะ ด ว ก  

ต ่อ ก าร ห ย ิบ จ ่าย ส ิน ค ้า เก ่าอ อ ก ไ ป ใช ้ก ่อ น

บ ัน ท ึก ต ัว เล ข ย อ ด ร ับ เข ้าข อ ง ส ิน ค ้าร าย ก าร น น ล งใ น  S tock  C ard  (G I-008) ท ุกคร ัง

ผู้ปฏิบัติ
ห น ัก งาน ส ต ิอ ก

พ น ัก งาน ส ต ิอ ก

เอ ก ส าร

1 S tock C ard  (G I-008)

อ ุป ก ร ณ ์ เค ร ื่อ งม ือ

จัดเตรียม และแค้1ใฃ โดย

วัน ท่ี :

ตรวจสอบ โดย

วัน ท่ี :

mi!บัฅโดย

วัน ท่ี :
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หัวข้อ(รอง การสังผสิตสินค้าสํใแจรูปเข้ๅสต็อก
วัฅถุประสงค เพิ่อให้ทราบถงขันตอน และวิธการสั่งผลิตสินค้าสำเร็จรูป(ข้าสู่สตีฉกคงคลัง

ผ ู้ร ับ ผ ด ช อ บ  

ส ถาน ท ี่

ค วาม ถ ี่ใน ก าร ป ฏ ิบ ัต ิ

พ น ัก ง า น ส ฅ ็อ ก , ห ัว ห น ้าแ ผ น ก

ส ฅ ็อ ก ค งค ล ัง

ท ุก ค ร ั้งท ี่ม ีก าร ส ั่งผ ล ิต

ข ั้น คอ น รายกะ!อียด ผู้ปฏิบัติ
ห น ัก งาน ส ต ีอ ก เข ีย น ช ื่อ ส ิน ค ้า  ร าย ล ะ เอ ีย ด /ข น าด /ร ุ่น  แ ล ะ ป ร ิม าณ ท ี่ค ้อ งก าร  เห อ ให ้ม ีก า ร ผ ล ิต ส ิน ค ้า ส ำ เร ็จ ร ูป  พ น ัก งาน ส ต ีฉ ก

เพ ิ่ม เข ้าส ู่ส ต ีอ ก ค ง ค ล ัง  ล งใน ใบ ส ั่งงาน  (G I-1 0 1 ) พ ร ้อ ม ส ั่ง เซ ็น ช ื่อ ล งใน ช ่อ งผ ู้ส ั่ง งาน

ส ่งใ ห ้ห ัว ห น ้าแ ผ น ก  เพ ิ่อ ต ร ว จ ส อ บ ร าย ก าร ส ิน ค ้าท ี่ส ั่งผ ล ิต ไ น ใบ ส ั่ง งาน  อ ีก ค ร ั้ง ว ่าไ ค ้ม ีก าร ร ะ บ ช ื่อ  ช น ิด  ร ุ่น  ห ัว ห น ้าแ ผ น ก

ร าย ล ะ เอ ีย ด ข อ งส ิน ค ้าท ี่ส ั่งผ ล ิฅ อ ย ่าง ช ัด เจ น  ค รบ ถ ้ว น  ถ ูก ค ้อ งด ีแ ล ้ว

ห ัว ห น ้าแ ผ น ก ด ำเน ิน ก าร ส ั่ง ผ ล ิต งาน  แ ก ่ห น ัก ง าน ใ น แ ผ น ก  ห ัว ห น ้าแ ผ น ก

พ น ัก งาน ส ต ีฉ ก ค ้อ งค อ ย ต ิด ต าม  แ ล ะ ป ร ะ ส าน งาน ก ับ แ ผ น ก ผ ล ิต  จ น ก ว ่าจ ะ ไ ค ้ร ับ ส ิน ค ้าท ี่ส ั่งผ ล ิต ไ ป ค ร บ ต าม  พ น ัก งาน ส ต ีก ก

จำน วน

เอ ก ส าร อ ป ก ร ณ ์ เค ร ื่อ งม อ  1

1 ใบ ส ั่ง งาน  (G I-101)

จัดเฅรขม และแก!ข โดย

วัน ท่ี :

ตรวจสอบ โดย :

วัน ท่ี :

อง5มัฅโดย :

วัน ท่ี :
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หัวข้อ(รอง การตรวจสอบจำนวนสินค้าสำเร็จรูปทีเหลืออยู่ในสต็อก
วัฅถุ il ระสงค เห้อให้ทราบถึงขันตอน และวิ!การตรวจสอบจำนวนสินค้าสํ-นร็จรูปท่ีเหลืออยู่ใ•นสตีอกคงคลัง

ผ ู้ร ับ ผ ิด ช อ บ  

ส ถาน ท ี่

ค วาม ถ ี่ใน ก าร ป ฏ ิบ ัต ิ

พ น ัก ง า น ส ต ็อ ก , น ัว ห น าแ ผ น ก  

ส ฅ ็ท ก ค งค ล ัง

ท ุก ค ร ั๋ง ท ี่ม ีก าร เบ ิก จ ่าย ส ิน ค ้า ส ำ เร ็จ ร ู! เอ อ ก 1ไป

ข ัน ตอน รายละเอียด ผู้ปฏิบัติ
ท ุก ค ร ังท ี่ม ีก าร จ ่าย ส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป ร าย ก าร ห น ึ่งร าย ก าร ใด อ อ ก ไ ป  พ น ัก งาน ส ต ีอ ก ค ้อ งต ร ว จ ด ูจ ำน ว น  

ส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป ร าย ก าร น ั้น ท ัน ท ีว ่า  เห ล ือ อ ย ู่ใน ป ร ิม าณ ฅ ํ่าก ว ่าร ะ ด ับ ท ี่ถ ูก ก ำห น ด ไ ว ้ห ร ือ ไ ม ่ 

ห าก เห ล ือ อ ย ู่ใ น ป ร ิม าณ ท ี่ค ํ่าก ว ่าร ะ ด ับ ท ี่ก ำห น ด  ห น ัก งาน ส ฅ ็อ ก ค ้ล ง ท ำเร ื่อ ง ส ั่ง ผ ล ิต ส ิน ค ้าร าย ก าร น ั้น  

โ ด ย ด ำ เน ้น ก าร ต าม ข ึ้น ต อ น ก าร ป ฏ ิบ ัต ิง าน ห ัว ข ้อ เร ื่อ ง  "ก าร ส ั่งผ ล ิต ส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป เข ้าส ฅ ็อ ก "

พ น ัก งาน ส ฅ ็อ ก ค ้อ ง ค อ ย ต ิด ต าม  แ ล ะ ป ร ะ ส าน งาน ก ับ ฝ ่าย จ ัด ช ึ๋อ  จน ก ว ่าส ิน ค ้าท ี่ส ั่งผ ล ิต ไ ป น ั้น  

ไ ค ้ร ับ ถ ูก ค ้อ ง ต าม ร าย ล ะ เอ ีย ด  แ ล ะ ค ร บ ต าม จ ำน ว น ท ี่ไ ค ้ส ั่ง ผ ล ิต ไ ป

ท ุก อ าท ิต ย ์ ห ัว ห ห ้าแ ผ น ก ค ้อ ง ค อ ย เข ้าไ ป ส ุ่ม ต ร ว จ ล ูว ่า  ส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป ใน ส ฅ ็อ ก ร าย ก าร ท ี่ถ ูก ส ุ่ม ข ึ้น ม าม ีเห ล ือ อ ย ู่ 

ใน จ ำน ว น ม าก ก ว ่า  ห ร ือ เท ่าก ับ ร ะ ด ับ ข ึ้น ต ํ่าท ี่ไ ค ้ก ำห น ด ไ ว ้ห ร ือ ไ ม ่ ห าก พ บ ว ่าน ้อ ย ก ว ่า  ค ้อ ง เร ีย ก พ น ัก งาน ส ต ็อ ก

ม าช ี้แ จ ง ถ ึง ข ้อ บ ก พ ร ่อ ง ท ี่เก ิด ข ึ้น ท ัน ท ี

ห น ัก งาน ส ฅ ็อ ก

ห น ัก งาน ส ต ็อ ก

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก

ห ัว ห น ้าแ ผ น ก

เอ ก ส าร อ ุป ก ร ณ ์ เค ร ื่อ งม อ

จัดเตรียม และแก 1ข โดย

วัน ท่ี :

ตรวจสอบ โดย

วัน ท่ี :

อทุบัติโดย

วัน ท่ี :
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หัวข้อเร่ือง การเบิกจ่ายสินค้าสำเร็จรูป
วัตถุilระสงค์ เพอให้ทราบถึงขันตอน และ'วิธการการเบิกจ่าขสินค้าส์าเร็จรูปออกจากสตีอกคงคลัง

ผ ู้ร ับ ผ ด ช อ บ  

ล'กานท

ค วาม ท ี่ใน ก าร ป ฎ ิษ ัต ี

: พ น ัก งาน ส ต ีก ก  

: ส ต ็อ ก ก งค ล ัง

: ท ุก ก ร ง ท ี่ม ีก าร เบ ิก จ ่าย ส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป อ อ ก จ าก ส ต ีอ ก  1 2 3 4

ข ํ่น ตอน รายละเอียด ผ ู้ป ฏ ิบ ้ต ิ

1 ผ ู้ท ี่ม าฃ ก เบ ิก ส ิน ค ้าส ำเร ็จ ร ูป ก อ ก ไ ป  ค ้อ ง ย ึ๋น เอ ก ส าร ใบ ส ั่ง ง าน  ห ร อ ใบ ส ั่งช ื้อ  จาก บ ร ิษ ัท  แ ส ง ช ัย บ ิเต ล ร ์ จำก ัด  

ให ้แ ก ่พ น ัก งาน ส ต ีอ ก  ห ้าไม ่‘ม [อ ก ส ารด ังก ล ่าว  จ ะ ไ ม ่ส าม าร ถ เบ ิก ส ิน ค ้าอ อ ก ไ ป ไ ค ้

พนักง!บสตีอกแส;m i

2 พ น ัก งาน ส ต ีอ ก ห ย ิบ ส ิน ค ้าต าม ร าย ก าร  แ ล ะ ป ร ิม าณ ท ี่ร ะ บ ุใน เอ ก ส าร อ อ ก ม าจ ัด เต ร ีย ม ไ ว ้ค ร ั๋งถ ะ ร าย ก าร พ น ัก งาน ส ต ีอ ก

3 เม อ พ น ัก ง าน ส ต ีอ ก ห ย ิบ ส ิน ค ้าอ อ ก ม า ต ้อ งต ัด ต ัว เล ข จ ำน ว น ใน  S tock  Card (G I-008) ท ัน ท ี พ น ัก งาน ส ต ีอ ก

4 ห าก ส ิน ค ้า เห ล ือ อ ย ู่ไ ม ่เพ ย ง พ อ ต ่อ จ ำน ว น ต าม ท ี่ม ีผ ู้ม าข อ เบ ิก  ให ้แ จ ง น ัว ห ห ้าแ ผ น ก เพ ื่อ ท ำก าร ผ ล ิต ส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป  

ร าย ก าร น ํ่น เพ ื่ม เต ีม

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก

5 ท ำต าม ข ั๋น ต อ น ท ี่ 2 จ น ก ร ะ ท ี่งห ย ิบ ส ิน ค ้าก ร น ท ุก ร าย ก าร ต าม เอ ก ส าร ท ี่ให ้ม า พ น ัก งาน ส ต ีก ก

6 พ น ัก งาน ส ต ีอ ก อ อ ก บ ิล ส ่ง ข อ งช ั่ว ค ร าว  (0 1 -0 0 4 ) พ ร ้อ ม ท ง เซ ็น ช ื่อ ก ำก ับ ล งใน ช ่อ งผ ู้ส ่ง ส ิน ค ้า ห น ัก งาน ส ต ีอ ก

7 จ ัด ส ิน ค ้าให ้แ ก ่ผ ู้ม า เบ ิก  พ ร ้อ ม ให ้ผ ู้ม า เบ ิก เซ ็น ช ื่อ ก ำก ับ ล ง ใน ช ่อ ง ผ ู้ร ับ ส ิน ค ้า ห น ัก งาน ส ต ีก ก

8 บ ิล ส ่ง ข อ ง ช ั่ว ค ร าว ต ัว จ ร ิง ,ส ำ!น า2 ส ่งค ืน ให ้ผ ู้ท ี่ม าข อ เบ ิก ส ิน ค ้า  (บ .แ ส งช ัย ฯ ) ส ำ เน า! ส ่งให ้ฝ ่าย บ ัญ ช ี แล ะ  

ส ำ เน า3 พ น ัก งาน ส ต ีอ ก เก ็บ ไ ว ้เอ ง

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก

เอ ก ส าร อ ุป ก ร ณ ์เค ร ื่อ ง ม ล

1 ใบ ส ั่งงาน  ของ บ. แ ส งช ัยบ ิ!ฅ ก ร ์ จก.

2 ใบ ส ั่งช ื้อ  ของ บ. แ ส งช ัย ม !ต อ ร ์ จก.

3 บ ิล ส ่งข อ งช ั่ว ค ร าว  (G I-0 0 4 )

4 S lock  C ard  (G I-008)

จัดเตรียม และแห้ไข โดย

วัน ท่ี :

ตรวจสอบ โดย

วัน ท่ี :

อบุม้ตโดย :

วัน ท่ี :
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ห ัว ข ้อ เร ื่อ ง  การยืมสินค้าสำเร็จรูป
ว ัต ถ ุใ ]ระ ส งค ์ เพ อ ให ้ท ร าบ ถ ึงข ั้น ต อ น  แ ล ะ 'ว ิธ ก าร ย ม ส ัน ค ้าส ำเร ็จ p j

ผ ู้รบ ผ ิด ช อ บ  : พ น ัก ง า น ส ต ีอ ก ,ผ ู้ข อ ย ืม ส ิน ค ้า

ส ถ าน ท ี่ : ส ต ีอ ก ค งค ล ัง

ค วาม ท ี่ใน ก าร ป ฎ บ ัต ิ : ท ุก ค ข ั้งท ี่ม ีก าร ข อ ย ม ส ิน ค ้าส ำเร ็จ ร ูป

ข ัน ตอน ร า ย ล ะ เอ ีย ด ผ ู้ป ฏ ิบ ัต ิ

1 ผ ู้ข อ ย ืม ส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป  ต ้อ ง เข ีย น ช ื่อ ร าย ก าร  จำน วน  แล ะ จ ุด ป ระ ส งค ์ท ี่ฃ อ ย ืม  ล งใน ใบ ข อ ย ืม ส ิน ค ้า  (G I-005) ผ ู้ข ล ย ืม ส ิน ค ้า

พ ร ้อ ม ฑ ํ่ง เซ ็น ช ื่อ ก ำก ับ ล งใน ช ่อ งผ ู้ข อ ย ืม
2 ส ิงใ ห ้ผ ู้ม ีอ ำน าจ เซ ็น ช ื่อ อ น ุม ัต ิ

2.1 ก ร ณ ีย ืม ส ิน ค ้าภ าย ใ น บ ร ิษ ัท เด ีย ว ก ัน  ห ัว ห น ้าแ ผ น ก ข อ งผ ู้ฃ อ ย ืม ส ิน ค ้า  ม ีอ ำน าจ อ น ุม ัต ิ ห ัว ห น ้าแ ผ น ก

2.2 ก ร ณ ีย ืม ส ิน ค ้าข ้าม บ ร ิษ ัท  ผ ู้จ ัด ก าร ม ีอ ำน าจ อ น ุม ัต ิ ผ ู้จ ัดการ

3 ส ิงใบ ข อ ย ืม ส ิน ค ้า  ให ้ห น ัก งาน ส ฅ ็อ ก  ณ ส ฅ ็อ ก ข อ งส ิน ค ้าท ี่ต ้อ งก าร ข อ ย ืม ห น ัก งาน ส ต ีอ ก

4 พ น ัก งาน ส ฅ ็ฮ ก ต ร ว จ ใ บ ข อ ย ืม ส ิน ค ้าว ่าม ีล าย เซ ็น ผ ู้อ น ุม ัต ิแ ล ้ว พ น ัก งาน ส ต ีอ ก

5 จ ัด ส ิน ค ้าให ้ต าม ร าย ก าร  แ ล ะ จ ำน ว น ท ี่ร ะ บ ุไ ว ่ไ น ใบ ข อ ย ืม ส ิน ค ้า พ น ัก งาน ส ต ีอ ก

6 ต ัด ต ัว เล ข จ ำน ว น ท ี่จ ่าย ส ิน ค ้าร าย ก าร น ํ่น อ อ ก ไ ป  ลงใน S tock  C ard  (01 -008 ) พ น ัก งาน ส ต ีก ก

7 ห น ัก งาน ส ต ีอ ก เซ ็น ช ื่อ ก ำก ับ ล งใ น ช ่อ งผ ู้จ ัด ส ิน ค ้าใ ห ้ พ น ัก งาน ส ต ีอ ก

8 ใบ ข อ ย ืม ส ิน ค ้า  ต ้น ฉ บ ับ  พ น ัก งาน ส ต ีอ ก เก ็บ ไ ว ้ ส ำ!น า! ส ิงให ้ฝ ่ายบ ัญ ช ี แ ล ะ ค ืน ส ำเน า2 ให ้ผ ู้ข อ ย ืม ส ิน ค ้า พ น ัก งาน ส ต ีก ก

9 ม อ บ ส ิน ค ้าให ้แ ก ่ผ ู้ข อ ย ืม พ น ัก งาน ส ต ีอ ก

เอ ก ส าร อ ุป ก ร ณ ์เค ร ล ง ม ือ

1 ใบ ข อ ย ืม ส ิน ค ้า  (G I-005)
2 S tock  C a rd  (G I-008)

จ ัด เต1 ยม แ ล ะ แ ก ้ไ ข  โดย : ต ร ว จ ส ล บ  โดย : อ น ุม ัต ิโด ย  :

ว ัน ที่ : ว ัน ที่ : ว ัน ที่ :
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หัวข้อเรือง การติดตามสินค้าสำเร็จรปที่ถกยืมไป<งิ qj
เพ อ ให ้ท ร าบ ถ ึง ข ัน ต อ น  แ ล ะ ว ิธ ีก าร ต ิด ต าม  / ท ว งค ืน ส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป ท ี่ไ ค ้ถ ูก ย ืม ไ ป  ใ ห ้น ำส ่งค ืน ต าม ร ะ ย ะ เว ล าท ี่ก ำห น ?ว ัต ถ ุใ เร ะ ส งค ์

ผ ู้ร ัน ผ ิด ช อ บ  

ส ถ าน ท ี่

ค ว า ม ถ ี่,ใน ก าร ป ฎ ิบ ัต ิ

พ น ัก ง า น ส ต ็อ ก , ผ ูข อ ย ืม ส ิน ค า 

ส ต ีอ ก ค งค ล ง

3 ว ัน ก ่อ น ค ร บ ก ำห น ด ส ่ง ค ืน ส ิน ค ้า

ข ั้น ตอ น รายละเอยด ผู้ปฏิบัติ
พ น ัก งาน ส ต ็อ ก จ ัด เร ีย ง !อ ก ส าร ใ บ ข อ ย ืม ส ิน ค ้า  (G I-0 0 5 ) ค ้น ฉ บ ับ ล งใน แ ฟ ้ม  โ ด ย เร ีย ง ต าม ว ัน ท ี่ก ำห น ด ค ืน ส ิน ค ้า  

ต าม ท ี่ผ ู้ข อ ย ืม ร ะ บ ุไ ว ้ใน ช ่อ ง  "จ ะ ท ำก าร ค ืน ส ิน ค ้าภ าย ใ น ว ัน ท ี่"

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก ค ้อ งห ม ั่น ต ร ว จ ด ูเอ ก ส าร ใบ ข อ ย ืม ส ิน ค ้า (G I-005) ใน แ ฟ ้ม ว ่า  เอ ก ส าร ใน ใด ใก ล ้ถ ึงว ัน ท ี่ 

ก ำห น ด ค ืน ส ิน ค ้า  โ ด ย ต ้อ งท ำส ัญ ล ัก ษ ณ ์/ท ี่ค ั่น  เพ ล แ ย ก เอ ก ส าร เห ล ่าน ั๋น อ อ ก ม าให ้เห ็น ไ ด ้อ ย ่าง ช ัด เจ น  

3 ว ัน ก ่อ น ถ ึง ว ัน ท ี่ค ร บ ก ำห น ด ส ่ง ค ืน ส ิน ค ้า  ให ้พ น ัก งาน ส ต ีก ก  ต ิด ต าม /ท ว งถ าม  ไ ป ท ี่ผ ู้ข อ ย ืม ส ิน ค ้าว ่าอ ก  3 วัน 

จ ะ ค ร บ ก ำห น ด ก าร ส ่งค ืน ส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป ท ี่ไ ด ้ย ืม ไ ป  

ต ้อ ง ใ ห ้ผ ู้ข อ ย ืม ส ิน ค ้าร ับ ท ร าบ โ ด ย ต ร ง จ าก พ น ัก ง าน ส ต ีก ก

พ น ัก งาน ส ต อ ก

ห น ัก งาน ส ต ีอ ก

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก

เอ ก ส าร อ ุป ก ร ณ ์!ค ร ึ๋อ งม ือ

ใน ข อ ย ืม ส ิน ค ้า  (G I-005) 1 โท รส ัพ ท ์

2 แฟ้ม

3 ท ี่ค น เอ ก ส าร

จัดเตรียมและแก!ข โดย

วัน ท่ี :

ตรวจสอบ โดย

วัน ท่ี :

านุมัติ'โดย

วัน ท่ี :
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หัวข้อเร่ือง การส่งคืนสินค้าสำเร็จรูป
วัตถุilระสงค์ เพอให้ทราบถึงขันตอน และวัธีการส่งคืนสินค้าสำเร็จรูป

ผ ู้ร ับ ผ ด ช อ บ  : พ น ัก ง า น ส ต ีอ ก ,ผ ู้น ำ ส ่ง ค ืน ส ิน ค ้า

ส ถ าน ท ี่ : ส ต ีก ก ค งค ล ัง

ค ว าน ถ ี่,ใน ก าร ป ฎ ๊บ ัฅ ิ : ท ุก ค ร ั้งท ี่ม ีก าร ส ่ง ค ืน ส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป

ข ัน ตอ น รายละเอียด
1 ผ ู้ส ่ง ค ืน ส ิน ค ้าส ำ เร ็จ ร ูป  ท ี่ไ ค ้ยม ไ ป  ต ้อ งน ำส ำเน าใ บ ข อ ย ม ส ิน ค ้า  (G I-005) ท ี่เก ็บ ไ ค ้ม า ย ื่น  พ ร ค ม ส ิน ค ้า  ให ้แก ่

ผู้ปฏิบัติ 
ผ ู้ส ่งค ืน ส ิน ค ้า

2

3

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก

พ น ัก ง า น ส ต ีอ ก ต ร ว จ ค ูส ภ าพ ข อ ง ส ิน ค ้าท ี่ถ ูก ส ่ง ค ืน ม า

2.1 ส ิน ค ้าต ้อ งอ ย ู่ใน ส ภ าพ ท ี่ด  ไม ่ม ีรอ ยต ำห น ิใด ๆ

2.2 ส ิน ค ้าส าม าร ถ ใช ้งาน ไ ค ้ต าม ป ก ต ิ

2.3 ห าก ไ ม ่แ น ่ใจ ใ น ส ภ าพ ข อ ง ส ิน ค ้า  ให ้พ น ัก ง าน ส ต ีอ ก ท ำก าร ท ด ส อ บ /ต ร ว จ ส อ บ อ ย ่าง ล ะ เอ ีย ด

2.4  ห าก ส ิน ค ้าช ำร ุด  ให ้พ น ัก ง าน ส ต ีอ ก แ จ ้งต ่อ ห ัว ห น ้าแ ผ น ก  เพ อ ป ร ะ เม ิน ค ว าม เส ีย ห าย  แ ล ะ ส ่งซ ่อ ม  

โ ด ย ส ่ง ส ิน ค ้า  พ ร ้อ ม แ น บ ใบ ส ่งซ ่อ ม  (G I-108) ไ ป ท ี่แ ผ น ก ซ ่อ ม

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก น ำใ น ข อ ย ืม ส ิน ค ้าค ้น ร น ับ  แ ล ะ ส ำ เน า2 ซ ึ่งผ ู้ข อ ย ืม เก ็บ ไ ค ้ ให ้ผ ู้ส ่ง ค ืน ส ิน ค ้า เซ ็น ช ื่อ ก ำก ับ

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก

ห น ัก งาน ส ต ีอ ก

ล งใน ช ่อ ง ผ ู้น ำส ่งค ืน ส ิน ค ้า

4

5

6
7

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก เซ ็น ช ื่อ ก ำก ับ ล งใ น ช ่อ ง ผ ู้ร ับ ค ืน ส ิน ค ้า

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก เก ็บ ใบ ข อ ย ืม ส ิน ค ้าค ้น ฉ บ ับ ไ ค ้ แ ล ะ ส ่งส ำ เน า2 ค ืน แ ก ่ผ ู้ท ี่น ำส ่งค ืน ส ิน ค ้า

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก ด ำเน ิน ก าร จ ัด เก ็บ ส ิน ค ้าท ี่ถ ูก ส ่ง ค ืน ม า  โ ด ย จ ัด เก ็บ แ ย ก ต าม ร าย ช ื่อ ข อ งส ิน ค ้าภ าย ใน ห ้อ งส ต ีอ ก

บ ัน ท ึก ต ัว เล ข ข อ ด ร ับ เข ้าข อ งส ิน ค ้าร าย ก าร น ํ่น ล ง ใน  S tock  C ard  (G I-008)

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก  

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก  

พ น ัก งาน ส ต ีก ก  

พ น ัก งาน ส ต ีอ ก

1
2
3

เอ ก ส าร

ใบ ข อ ย ืม ส ิน ค ้า  (G I-005) 

S tock C a rd  (G I-008)

ใบ ส ่งซ ่อ ม  (0 1 -1 0 8 )

ป ก รณ ์ เค รกงม อ

จัดเตรียมและแก!ข โดย : ตรวจสอบ โดย : อนุมัติโดย :

วัน ที : วัน ที : วัน ที :
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รหัสของวัตถุดิบคงคลังภายในโรงงาน
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รหัสวัตถุดิบ

ห ล ัก ท ี่!  ห ล ัก ท ี่2 ห ล ัก ท ี่3 ห ล ัก ท ี่4  ห ล ัก ท ี่ร  ห ล ัก ท ี่6  ห ล ัก ท ี่?  ห ล ัก ท ี่8 ห ล ัก ท ี่9 ห ล ัก ท ี่! 0 
V_____ . ______ )  \ _____ ________ )  V--------- -- ---------- J  \ _______________ )  \ _______________ )Y-----

ห ม วด ห ม ู'
Y

แ บ บ /ร ุ่น
Y-----

ช น ิด /ข น !ด
~ Y ~

แ ผ น ก
~ Y ~

R M  / V/1P /  FG



รหสแผนก
หลักท่ี

ช่ือแผนก7 8
0 1 เทอร์โมคัพเพ่ิล
0 2 ฮีตเตอร์
0 3 ลูกลอย/HL-400/FG-8
0 4 ประกอบเคร่ืองควบคุม



313รหัสวัตถุดิบแผนกเทอร์โมคัพเพ้ิล
หลักที่

ช ื่อวัตอุดิบ
หลักที่

แบบ/Ï น
หลักที่

ชน ิด/ขนาค
หลักที่

1 2 3 4 5 6 7 8
A A ไส้เทอร์โมคัพเพิ"ล 0 1 ST-23 0 1 ST-23 0 1
A A 0 1 0 2 ST-23 LR 0 1
A A 0 1 0 3 ST-23 R 0 1
A A 0 2 ST-32 0 1 ST-32 0 !
A A 0 2 0 2 ST-32 LS 0 1
A A 0 2 0 3 ST-32 ร 0 1
A A 0 3 0.3 mm. 0 1 เปลือกเทปล่อน CA 0 1
A A 0 4 0.45 mm 0 1 CA 0 1
A A 0 5 0.50 mm 0 1 CA 0 1
A A 0 6 0.65 mm. 0 1 ท ุ้มไฟเบอร์กล๊าส CA 0 1
A A 0 6 0 2 ทุ้มไฟเบอร์กล ๊าส TC 0 1
A A 0 6 0 3 ท ุ้มไฟเบอร์กล๊าส CC 0 1
A A 0 6 0 4 1C 0 1
A A 0 7 I mm. 0 1 CA 0 1
A A 0 7 0 2 1C 0 1
A A 0 8 1.6 mm. 0 1 CA 0 1
A A 0 8 0 2 1C 0 1
A A 0 9 2.2 mm. 0 1 CA 0 1
A A I 0 2.3 mm 0 1 CA 0 1
A A 1 1 3.2 mm. 0 1 CA 0 1
A A 1 2 3.2 mm. 0 1 1C 0 1
A A 1 3 3.8 mm. 0 1 PT-100 0 1
A A 1 4 2.5.\30mm 0 1 แบบเซรามิค 0 1
A A 1 5 3x25mm. 0 1 แบบเซรามิค 0 1
A A 1 6 4.3x18mm. 0 1 แบบเซรามิค 0 1
A A 1 7 3x6mm. 0 1 แบบเซรามิค 0 1
A A 1 8 2.5x20mm. 0 1 1 ไส้ 0 1
A A 1 9 4.5x30mm. 0 1 2 ไส้ 0 1
A A 2 0 4.5x30mm. 0 1 1 ไส้ 0 1
A A 2 1 0.47mm. 0 1 PR 13% 0 1
A A 2 2 0.47mm. 0 1 PR 10% 0 1
A A ว 3 PCE-H 0 1 K 0 1
A A 7 4 0.45 mm. 0 1 PR 13% R 0 1
A A 2 4 0 2 PR 10% ร 0 1
A A 2 5 0.50 mm. 0 1 PR 13% R 0 1

• A A 2 5 0 2 PR 10% ร 0 1
A B ไส้เทปล่อน 0 1 0 1 0.3 mm 0 1



หลัภทื่
ช ึ๋อวัตธุด ิบ

หลักที่
แบบ/'*น

หลักที่
ชนิด/ขนาค

หลักที่
1 2 3 4 5 6 7 8

A c ไส ั PT-100 0 1 0 4 2.5x30 mill. 0 1
A c 0 1 0 5 4.5x30 mill. แบบ 2 ไส ั 0 I
A c 0 1 0 6 3 x 6  111111. 0 I
A c 0 1 0 7 3.2 X 320 111111. 0 i
A อ กระเนือง 0 1 0.5 mm. 2 รู 0 1 ความยาว 50 111111. 0 1
A D 0 2 0.5 mm. 2 รู 0 1 ควาบยาว 10 111111. 0 1
A ว 0 3 0.5 mill. 4 รู 0 1 ควานยาว 5 111111. 0 1
A D 0 4 1 mm. 2 รู 0 1 ความยาว 5 mm. 0 1
A D 0 5 1 111111. 2 รู 0 1 ความยาว 50 111111. 0 1
A D 0 6 1 111111. 4 รู 0 1 ความขาว 50 111111. 0 1
A D 0 7 1.6 mm. 2 รู 0 1 ความยาว 50 mill. 0 1
A อ 0 8 1.6 111111. 4 รู 0 1 ความยาว 5C 111111. 0 1
A D 0 9 1.6 mm. 4 รู 0 1 ความขาว 100 mill. 0 1
A D 1 0 2.2 mm. 2 รู 0 1 ความยาว 50 mm. 0 1
A D 1 1 2.2 mm. 4 รู 0 1 ความยาว 50 111111. 0 1
A D 1 2 2.2 mm. 4 รู 0 1 ความยาว 100 111111. 0 1
A D 1 3 3.2 mm. 2 รู 0 1 ความยาว 50 111111. 0 1
A D 1 4 3.2 mm. 4 รู 0 1 ความขาว 50 111111. 0 1
A D 1 5 3.2 mm. 4 รู 0 1 บ nground 0 1
A D 1 6 1 111111. 0 1 บทground 0 1
A D I 7 1.6 mm. 0 1 บ nground 0 1
A D 1 8 2.2 mm. 0 1 Unground 0 1
A D 1 9 3.2 111111. 0 1 Unground 0 1
A D 2 0 0.9 mm. 2 รู 0 1 3.6x50mm. PR 10%, 13° 0 1
A D 2 1 3.6 111111. 2 รู 0 1 ควา3Jยาว 50 mm. 0 I
A D 2 2 4.2 111111. 2 รู 0 1 0 1
A D 2 3 4.5 111111. 2 รู 0 1 0 1
A D 2 4 4 mm.xlOOmm. 0 1 ทำ JB-35C 0 1
A E ปลั้ก 0 1 3C 0 1 0 1
A E 0 1 0 2 พร้อมสาย 0 1
A E 0 2 ID-58 0 1 0 1
A E 0 3 DP-50 0 1 0 I

A E 0 3 0 2 A -4 ตัว ผู้ 0 1
A E 0 3 0 3 A-5 ตัวเมบ 0 1
A E 0 4 Omega 0 1 ต ัวผ ู้ 900 k (CA) 0 1
A E 0 4 0 2 ตัวเม ีย 90a k (CA) 0 1
A E 0 4 0 3 ต ัวผ ู้ 900 k (IC) 0 1
A E 0 4 0 4 ตัวเม ีย 90a k (IC) 0 I



หลักท่ี
ชื่อวัตอุดิบ

หลักท่ี
แบบ/รุ่น

หลักที่
ชนิด/ขนาด

หลักที่
1 o 3 4 5 6 ท 8
A E 0 5 PN-200 0 1 T ตัว ผู้ 0 1
A E 0 5 0 2 J ตัว ผู้ 0 1
A E 0 6 PN-201 0 1 T ตัวเมีย 0 1
A E 0 6 0 2 J ตัวเมีย 0 1
A F เขยวลีอก 0 1 หัวเขยวลีอก 0 1 PC-SB 0 1
A F 0 1 0 2 JBS-3097 0 1
A F 0 2 ตัวลีอก 0 1 JBS-3097 0 1
A G หัวเทปล่อน 0 1 0 1 0 1
A G 0 1 0 2 พร้อมแหวน 0 1
A H หัว .IB 0 1 0 1 Dia 5 mm.,6 mm. 0 1
A I หัวเทอร์โมลัพเพล 0 1 หัว TC 0 1 9.5 mm. 0 1
A I 0 1 0 2 12.7 mm. 0 1
A I 0 1 0 3 15.9 mm. 0 1
A I 0 1 0 4 22 mm. 0 1
A I 0 2 หัว TC รุ่นใหม่ 0 1 9.5 mm. 0 1
A I 0 2 0 2 12.7 mm. 0 1
A I 0 2 0 3 15.9 mm. 0 1
A I 0 2 0 4 22 mm. 0 1
A I 0 3 K.BS-3P-B 0 1 หัวดำเลีก 0 1
A I 0 4 KB-0-W 0 1 หัวดำใหญ่ 0 1
A I 0 5 KN-2P-B 0 1 หัวเงินใหญ่ 0 1
A I 0 6 KN-3P-B 0 1 หัวเงินใหญ่ 0 1
A 1 0 7 KN-0-W  / 6P-B 0 1 หัวเงินใหญ่ 0 1
A I 0 8 KSE-2PC 0 1 หัวเลีกสืเงิน 0 1
A I 0 9 K.SW-2PC 0 1 หัวใหญ่สีเงิน 0 1
A I 1 0 KSE-3PC 0 1 หัวเงินเล็ก 0 1
A I 1 1 K.SE-4PC 0 1 หัวเงินเล็ก 0 1
A I 1 O KNE 0 1 หัวเงินใหญ่ 0 1
A I 1 3 K.B-OW 0 1 2P-B 0 1
A I 1 3 0 2 4P-B 0 1
A I 1 3 0 3 6P-B 0 1
A .1 สาบเทอร์โมลัพเพิ๋ล 0 1 สาย TC 0 1 ไวนิล K 0 1
A J 0 1 0 2 ไวนิล .1 0 1
A J 0 1 0 3 ไฟเบอร์กล๊าส K 0 1
A J 0 1 0 4 ไฟเบอร์กล๊าส .1 0 1
A J 0 1 0 5 ฃดสปรง CA 0 1
A J 0 1 0 6 ชิลิโคน 0 1
A J 0 2 สาย Stainless 0.65x2 0 1 CA

0
1



แล้กที่
ชื่อวัตฤดิบ

หลักที่
แบบ/รุ[น

หลักที่
ชนิด/ขนาด

หลักท่ี
1 2 3 4 5 6 7 8
A .1 0 2 0 2 1C 0 1
A .1 0 3 สาย Fiber Glass 0.65x2 0 1 4/0.65x2 CA 0 1
A J 0 3 0 2 4/0.65x2 IC 0 1
A J 0 4 สายทำ PT-100 0 1 3 core 0 1

A .1 0 4 0 2 6 core 0 1

A J 0 4 0 3 เทปล่อน 3 core 0 1
A J 0 4 0 4 เทปล่อน 6 core 0 1
A K Sheath TC 0 1 PT-100 (316) Max 260 c 0 1 70 mm. 0 1
A K 0 1 0 2 100 mm. 0 1
A K 0 1 0 3 220 mm. 0 I
A K. 0 1 0 4 320 mm. 0 1
A K 0 1 0 5 520 mm. 0 1
A K 0 2 PT-100 (316) Max 500 c 0 1 70 mm. 0 1
A K 0 2 0 2 120 mm. 0 I
A K 0 2 0 3 100 mm. 0 1
A K 0 2 0 4 170 mm. 0 1
A K 0 2 0 5 220 mm. 0 1
A K 0 2 0 6 320 mm. 0 1
A K 0 2 0 7 520 mm. 0 1
A K 0 3 PT-100 (304) Max 450 c 0 1 70 mm. 0 1
A K 0 3 0 2 100 mm. 0 1
A K 0 4 PT-100 (304) Max 600 c 0 1 220 mm. 0 1
A K. 0 4 0 2 320 mm. 0 1
A K 0 5 Dia 1.6 mm. 0 1 CA 0 1
A K. 0 5 0 2 IC 0 1
A K 0 6 Dia 3.2 mm. 0 1 CA 0 1
A K 0 6 0 2 IC 0 1
A K 0 7 Dia 4.8 mm. 0 1 CA 0 1
A K 0 7 0 2 1C 0 1
A K. 0 8 Dia 6 mm. 0 1 CA 0 I
A K 0 9 Dia 6.35 mm. 0 1 IC 0 1

A K. 1 0 Dia 6.4 mm. 0 1 IC316 0 1
A K 1 1 Dia 10 mm. 0 1 CA 0 1
A L Sheath Single Element 0 1 1.6x115x40mm. 0 1 CA 0 1
A L 0 2 1.6x165x40mm. 0 1 IC 0 1
A L 0 3 1.6x215x40mm. 0 1 CA 0 1
A L 0 4 1.6x315x40mm. - 0 1 CA 0 1
A L 0 5 1.6x315x40mm. 0 1 IC 0 1



ห ล ัก ท ี่
ชื่อวัตอ ุดิบ

ห ล ัก ท ี่
แ น บ / ร ่น

ห ล ัก ท ี่
ชนิด/ขนาด

ห ล ัก ท ี่

1 2 3 4 5 6 7 8

A L 0 6 1 . 6 x 4 1 5 x 4 0 m m . 0 1 C A 0 I

A L 0 7 1 . 6 x 1 0 0 0 m m . 0 1 C A 0 1

A L 0 8 3 . 2 x 1 9 0 x 4 0 m m . 0 1 C A 0 1

A L 0 9 3 . 2 x 1 5 0 x 4 0 m m . 0 1 C A 0 1

A L 1 0 3 . 2 x 2 0 0 x 4 0 m m . 0 1 C A 0 1

A L 1 1 3 . 2 . \ 1 0 1 5 . \ 4 0 m m . 0 1 C A 0 1

A M S h e a t h  D o u b le  E le m e n t 0 1 3 . 2 x 4 1 5 x 4 0 m m . 0 1 C A 0 1

A M 0 2 3 . 2 . \ 6 8 0 x 4 0 m m . 0 1 C A 0 1

A N T e r m in a l 0 1 0 1 2  ข้ัว 0 1

A N 0 1 0 2 3 ขั้ว 0 1

A N 0 1 0 3 4 ข๋ัว 0 I
A N 0 1 0 4 Ceramic 0 1
A N 0 2 Terminal Block 0 1 K.B-4P-B ดำใหญ่ 0 1
A 0 เพลา 0 1 แสตบเลส 6 เหล่ีขม 0 1 1/2" 0 1
A 0 0 1 0 2 3/4" 0 1
A 0 0 1 0 3 3/8" 0 1
A 0 0 1 0 4 5/8" 0 1
A 0 0 1 0 5 7/8" 0 1
A 0 0 1 0 6 1" 0 1
A 0 0 1 0 7 1 1/2" 0 1
A 0 0 1 0 8 1 1/4" 0 1
A 0 0 1 0 9 1 1/8" 0 1
A 0 0 1 1 0 1" 0 1
A 0 0 ว แสตนเลสกลม 0 1 1/2" 0 I

A 0 0 ว 0 2 1/4" 0 1
A 0 0 O 0 3 3/4" 0 1
A 0 0 2 0 4 3/8" 0 1
A 0 0 2 0 5 5/8" 0 1
A 0 0 2 0 6 5/16" 0 1
A 0 0 2 0 7 7/8" (22 mm.) 0 1
A 0 0 ว 0 8 1" 0 1

A 0 0 2 0 9 1 1/2" 0 1
A 0 0 2 1 0 1 1/4" 0 1
A 0 0 2 1 1 1 1/8" 0 1
A 0 0 2 1 2 2 " 0 1
A o 0 2 1 3 2 1/2" 0 1
A 0 0 2 1 4 6.3x0.50z5800 0 1 -
A 0 0 2 1 5 6.3x0.61x5800 0 1



หลักท่ี
ชอวัตอุดิบ

หลักที่
แบบ/ชุ่น

หลักที่
ชนิด/ขนาค

หลักที่
1 2 3 4 5 6 7 8

A I' แป็น 0 1 ธรรมดา 0 1 Dia 4 mm. 0 1
A p 0 1 0 2 Dia 4.76 mm. 0 1
A p 0 1 0 3 Dia 6 mm. 0 1
A p 0 1 0 4 Dia 6.3 mm. 0 1
A p 0 1 0 5 Dia 9.5 mm. 0 1
A p 0 1 0 6 Dia 12.7 mm. 0 1
A 1' 0 1 0 7 Dia 15.9 mm. 0 1
A p 0 1 0 ร Dia 22 mm. 0 1
A p 0 : 0 9 Dia 25 mm. 0 1
A p 0 1 1 0 Dia 32 mm. 0 1
A p 0 1 1 1 Dia 34 mm. 0 1
A p 0 1 1 2 Dia 3 mm. 0 1
A p 0 1 1 3 Dia 12.7 mm. 0 1
A p 0 1 1 4 Dia 15.9 mm. 0 1
A p 0 1 1 5 Dia 22 mm. 0 1
A p 0 2 แสตนเลส 0 1 5/8x1/S" 0 1
A p 0 2 Û 2 Sandvik 3R-60 0 1
A p 0 2 0 3 พิเศษ Sandvik 21.3mm. 0 1
A p 0 3 Project Tube 0 1 Sandvik 22x600mm. 0 1
A Q ด้าม 0 1 แบกทา1ไลท์ 0 1 PCR-12 0 1
A Q 0 2 Handle 0 1 0 1
A R ข้อต่อ 0 1 0 1 5 mm. 0 1
A R 0 1 0 2 6 mm. 0 1
A R 0 1 0 3 3/4 BSP 0 1
A R 0 1 0 4 8 X 40 mm. 0 1
A ร หน้าแปลน 0 1 0 1 6 mm. 0 1
A T Sleeve 0 1 0 1 1.25 mm. 0 1
A T 0 1 0 2 1.6 mm. 0 1
A T 0 1 0 3 3.2 mm. 0 1
A บ ข้องอ 0 1 ข้องอ 90 องศา 0 1 22 mm. 0 1
A V แสตน!ลสแผ่น 0 1 0 1 0 1
A พ ปลอก 0 1 เซรานิกส์ 1600'c 0 1 10x7.\375mm. 0 1
A พ 0 1 0 2 10x7.\530mm. 0 1
A พ 0 1 0 3 10x7x630mm. 0 1
A พ 0 1 0 4 10x7x740mm. 0 1
A พ 0 1 0 5 10x7x1000mm. 0 1
A พ 0 1 0 6 15x11x375mm. 0 1
A พ 0 1 0 7 15x11x530mm. 0 1



หลักที่
ชื่อวัตอุสิบ

หลักท่ี
แบน/รุ่น

หลักที่
ชนิด/ขนาด

--------m - 3 -หลักท
1 2 3 4 5 6 7 8

A พ 0 1 0 8 15x11x540mm. 0 1
A พ 0 1 0 y 15x11x630mm. 0 1
A พ 0 I 1 0 15x11x640mm. û 1
A พ 0 1 1 ! 15x11x740mm. 0 1
A พ 0 1 1 2 15x11x830mm. 0 1
A พ 0 1 1 3 15x11x845mm. 0 1
A พ 0 I 1 4 15x11x875mm. 0 1
A พ 0 I 1 5 15x11x1030mm. 0 1
A พ 0 1 1 6 24x19x530mm. 0 1
A พ 0 1 1 7 24x19x740mm. 0 1
A พ 0 1 1 8 24x19x840mm. 0 1
A พ 0 2 เซรามิกส์ 1800'c 0 1 10x7x375mm. 0 1
A พ 0 2 0 2 10x7x530mm. 0 1
A พ 0 า 0 3 10x7x630mm. 0 1
A พ 0 ๆ 0 4 10x7x740mm. 0 1
A พ 0 2 0 5 10x7x1000mm. 0 1
A พ 0 ว 0 6 15x11x375mm. 0 1
A พ 0 2 0 7 15x11x530mm. 0 1
A พ 0 า 0 8 15x11x540mm. 0 1
A พ 0 ว ท 9 15x11x630mm. 0 1
A พ 0 ๆ 1 0 15x11x640mm. 0 1
A พ 0 0 1 1 15x11x740mm. 0 1
A พ 0 ว 1 2 15x11x830mm. 0 1
A พ 0 O 1 3 15x11x845mm. 0 1
A พ 0 0 1 4 15x11x875mm. 0 1
A พ 0 -) 1 5 15x1 lx l 030mm. 0 1
A พ 0 ว 1 6 24x19x530mm. 0 1
A พ 0 ๆ 1 7 24x19x740mm. 0 1
A พ 0 3 กราไฟต์ 0 1 24x19x840mm. 0 1
A พ 0 3 0 2 VG-290 46 mm. 0 1
A X Ceramic 0 1 Alumina Dia 6 mm. 0 1 ID 4 mm. 0 1
A Y สตกเกอร’, 0 1 ST-32S 0 1 0 1
A Y 0 ว ST-32LS 0 1 0 1
A Y 0 3 ST-32LR 0 1 0 1
A Y 0 4 ST-23 R 0 1 0 1
A Y 0 5 RB-10 0 1 PT-100 0 1
A Y 0 6 RB-30 0 1 PT-100 0 1
A Y 0 7 RB-30N 0 1 PT-100 0 1



หลักที่
ช ื่อ วัตช ุดิบ

หลักที่
แบบ/รู่น

หลักที่
ชน๊ด/ขนาค

หลักที่ ^
1 2 3 4 5 6 7 8

A Y 0 8 RB-30S 0 1 PT-100 0 1
A Y 0 9 RB-35 0 1 0 1
A Y 1 0 PCR-1 0 1 0 1
A Y 1 1 PCR-2 0 1 0 1
A Y 1 2 JB-10 0 1 0 1
A Y 1 3 JB-30 0 1 CA(K) 0 i

A Y 1 4 JB-30N 0 1 0 1
A Y 1 5 JB-30S 0 1 CA(K) 0 1
A Y I 6 JB-35 0 1 0 1
A Y 1 7 JB-35C 0 1 0 1
A Y 1 8 JB-35L 0 1 0 1
A Y 1 8 0 2 C P T 0 1

A Y 1 9 J B - T 0 1 0 1

A Y 2 0 J B S - 3 0 9 7 0 1 0 1

A Y 2 1 J B S - 3 3 10 0 1 0 1

A Y 2 2 P C -S E 0 1 0 1

A Y 2 3 R T D 0 1 0 1

A Y 2 4 T C  ฟ ้เ ศ ษ 0 1 0 1

A Z ห า ง ป ล า 0 1 ก ล ม 0 1 เ ล ็ก  1 .2 5 - 3 0 1

A 7. 0 1 0 2 ใ ห ญ ่ 2 - 4 0 1

A Z 0 2 แ ฉ ก เ ป ล อ ย 0 1 1 .2 5 0 1

B A น ึอ ต 0 1 3แฑ ฑ . 0 1 0 1

B B ส ก ร ู 0 1 3 x 1 5 m m . 0 1 0 i

B B 0 2 M K  3 x 6  m m . 0 1 0 1

B B 0 2 0 0 ช ุบ น ิก เ ก ิล 0 1

B c ส ป ร ิง 0 1 JD 10 0 1 0 1

B c 0 2 P C R 0 1 0 1
B D อ ุป ก ร ณ ์ท ำ  J B S - 3 3 1 0 0 1 2 ท ุน 0 1 0 1



ภ าค ผ น ว ก  ณ
แสดงการเปรียบเทียบมูลค่าที่ลดลงของเงินลงทุนล้านวัตถุดิบคงคลัง 

โดยการใช้วิธีการสั่งซ้ือท่ีประหยัด (Economic Order Quantity ะ EOQ)



ตารางท BU แสดงการ!ปริชบ!ทิขบมูลค่าท่ํลดลงของ!งินลงทุนด้านวัตธุดิบคงคลัง แพนก!ทอรโมค้พ!พ้ิล โดนใช้!ทคนิคการส่ังข้ิอท๋ึประหข้ด 322
รายการ ไท ก่อนใข้เทคนิค EOQ ภายหลังจากการใชเทคนิค EOQ การเปร็ขบเทียบ

ปริมาณ มูลค่าคงคลัง ปริมาณ มูลค่าคงคลัง ปริมาณกงคลัง มูลค่าเงินลงทุนที่ลคลง
ที่จดเก่บลดลง

(หน่าย) (บาท) (หน่าย) (บาห) (หน่วย) (บาท)
ไ ส ้ TC ST-23 LR 100 24 ,825.29 29 7,199 71 17.626

0.65x2 cm ./อ ัน  (K) 3 ๓ 35,419.44 98 11,570 202 23 .849
ไ ส ้ 0 .3 mm. เท ป ล ่อน 150 mm./อ ัน 2 .๓ 0 67 ,711.60 946 32,028 1,054 35 .684
ไ ส ้ PT-100 2.5x30  mm. 5 ๓ 128,191.60 452 115,885 48 12.306
ท ้า!ทอร์โมค ีพเพ ิ"ล 9.5 mm. 3 ๓ 15,265.80 221 11,246 79 4 .020

12.7 mm. 3 ๓ 15,265.80 117 5,954 183 9 .312
ท ้า!ทอรามท ัพ!พ ิ'ล ไน ให ม ่ 9.5 mm. 300 15,265.80 171 8,702 129 6 .564

12.7 mm. 3 ๓ 15,265.80 188 9,567 112 5 .699
กระเน อง 4.5 mm. 2 รู 2 ,0 ๓ 14,629.00 1 ,1 ๓ 8,046 9 ๓ 6.583
ปลก 3C 1,000 84,510.00 55 4,648 945 79.862
ท ้า เท ป ล ่อ น ห ?อ ม !!ห าน 100 9 ,3 0 0 .๓ 78 7,254 22 2 .046
ส าข แส ต น เลส 0.65x2 mm. (K) 2,000 120,921.60 762 46,071 1,238 74.850
สานขดสปริง 3 ๓ 25,032.48 2 ๓ 16,688 1 ๓ 8,344
สายหำ P T -I00 ส ิ!ทา 3 Core 2 ,000 15,459.20 229 1,770 1,771 13.689
Terminal TC แบ บ  2 ■ นา 3 ,0 ๓ 47,677.50 618 9,822 2.382 37 .85 6

3 ข ั๋ว 3 ,000 57,540.00 398 7,634 2,602 49 .906
เพ ล าแ ส ต น !ถ ศ 6 เหล ี่ยม 1/2" 2 4 ,0 ๓ 7 ,7 5 2 .๓ 1,856 599 22.144 7.153

3/4" 2 4 ,๓ 0 9,480 .00 12,985 5,129 11,015 4,351
1" 24,000 1 5 ,4 8 0 .๓ 5,992 3.865 1 8 .๓ 8 11.615
1 1/4" 2 4 ,0 ๓ 24,825.60 1,056 1.092 22.944 23,733

เพ ลาแส ต น เล ส ก ล ม Dia 22 mm. (7/8") 24,000 5,440 .80 3,605 817 20.395 4 .624
Pipe 6 mm. ( 1/4") 9 0 .๓ 0 1.701.00 76.152 1.439 13.848 262

9.5 mm. (3 8") 90,000 2,403 .00 112,549 3,005 -22 ,549 -602
22 mm. (7 /8 ”) 9 0 ,๓ 0 11,097.00 33,653 4 ,149 56,347 6.948

Sleeve 1.25 mm. 200 7,000 .00 75 2.625 125 4 .375
ข ้อต ่อ 6 mm. 200 1 7 6 .๓ 5 ๓ 440 -3 ๓ -264
ห น ้าแ ป ล น 6 mm. 1,000 948.10 1,285 1,218 -285 -270
ด ้าม !!บ ึก ก า1ไลท PCR 700 4 ,900 .00 333 2,331 367 2 .569
สป ร ิง  JB-10 1,000 7,000 .00 894 6.258 106 742
สปร ิง PCR 1 ,๓ 0 5 .0 0 0 .๓ 720 3,600 280 1.400
ทุปกรณ'หำ JB S-3310 2 ท ุน 100 559.51 227 1.270 -127 -71 1
ส ค ก เก อ ร ์ P T-100 1,000 720.00 624 449 376 271
ส ต ิ๊ก เกอร JB-30 CA(K ) 1 ,0 ๓ 800.00 1,266 1,013 -266 -213
ส ค ก เก อ ร ์ JB-30S CA(K ) 1 ,0 ๓ 8 ๓ .๓ 1,379 1,103 -379 -303
ห างป ลา กลม เลก  1.25-3 5 ,0 ๓ 1,250.00 2 ,379 595 2,621 655
ห างป ลาแฉ ก!ป ลอน 1.25 5,000 1 ,6 2 0 .๓ 4,002 1,297 998 323
ห างป ล าก ล ม ให ญ ่ 2-4 5,000 1 ,8 ๓ .๓ 1,256 452 3,744 1,348
สก Ï 3x15m m . 5 ,๓ 0 1,150.00 3,053 702 1,947 448

VIN 3x6  mm. 5,000 1 ,6 ๓ .0 0 3,396 1,087 1,604 513
น ึอต 3 mm. 5,000 1 ,150 .๓ 3,071 706 1,929 444

806,934 349,326 457 ,6 08



323ตารางท่ื ณ.2 แสคงการเปรียบเท็ขบทุลค่าท่ีลคลงของเงินลงทุนช้านวัตชุคิบคงคลัง แพนกฮิคเตอรี โคยใช้เทคนิคการส่ังซ้ีอท่ีประหขัค
รายการ ใ'» ก่อนใช้เทคนิค EOQ ภายหลังจากการใช้เทคนิค EOQ การเปรียบเทียบ

ปริมาณ แลค่ากงคลัง ปรีมาณ ยูลค่าคงคลัง ปรีมาณคงคลัง \/ลก่าเงนลงทุนท่ึลดลง
ทจดัโกบลดลง

(หน่าย) (บาท) (หน่วย) (บาท) (หน่วย) (บาท)
ปลอกเซรานิกส ั่ Dia 17x1390 mm. 1700’c 5 ๓ 375,014.05 258 193,507 242 181,507
Ceramic Cover A 2 ,0๓ 24,296.60 1,431 17,384 569 6,912

B 2 ,0๓ 24,296.60 1,431 17,384 569 6,912
Ceramic Cover C+D 2 ,0๓ 50,190.40 929 23,313 1.071 26,877
Ceramic Cap Dia 17 IN 2,0๓ 60,711.80 469 14,237 1.531 46,475
ลวคความช้อน AF Dia.0.4mm.. 5 8,650.๓ 3 5,190 2 3,460

AF Dia.0.65 mm.. 5 8,787.45 3 5,272 2 3,515
โคม Infrapara 750 mm. 150 11,760.41 71 5,567 79 6.194
โคม Union 750 mm. 150 12,245.94 85 6,939 65 5,307
แพ่นปิคช้างโคมรีตเตอช้ 2 ,0๓ 3,948.40 1,519 2,999 481 950
ขายึคโคมเช้าพนัง 2 ,0๓ 1,117.40 2,724 1,522 -724 -404
โครง Heater A-2 เคี่ยว 2 ๓ 6,352.30 73 2,319 127 4,034
Pipe แสตนเลศ 9.5 mm. 316 3 ,6๓ ,0๓ 127,8๓ .๓ 4,039,903 143,417 -439.903 -15,617
ทวคความเอน D Dia. 0.4 mm. 10 5,140.๓ 4 2,056 6 3,084

อ  Dia. 0.45 mm. 10 8,200.00 6 4,920 4 3,280
D Dia. 0.5 mm. 10 8,350.๓ 4 3,340 6 5,010
D Dia. 0.55 mm. 10 8,350.๓ 4 3,340 6 5,010
D Dia. 0.6 mm. 10 8 ,1 ๓ .๓ 4 3,240 6 4,860

Steatite 8 mm. 5,0๓ 17,5๓ .๓ 8,695 30,433 -3.695 -12,933
แผ่นครีบสี่เหลี่ยม แสตนเลส 35,0๓ 66 ,5๓ .๓ 18,924 35,956 16.076 30,544
หัว Heater EG 5๓ 76,160.๓ 91 13,861 409 62,299
เพลาแสตนเลสกลม 6.7x50 mm. 5๓ 530.40 974 1,033 -474 -503
Magnesium Oxide 1,0๓ 91.0๓ .๓ 158 14,378 842 76.622
ฝา Heater EG 5 ๓ 4 ,5 ๓ .๓ 271 2,439 229 2,061
แผ่นทองเหลองต่อขั๋ว Heater SANGI 2,0๓ 990.60 2,507 1,242 -507 -251
กล ่องใส ่ Heater EG 6.5x7.5x59 cm. 2 ๓ 1,140.๓ 144 821 56 319
Cable Gland PG-20 1,0๓ 19,620.๓ 294 5,768 706 13,852
ท่อเทอรํ"โมสตช้ท 2.0๓ 15,734.40 526 4,138 1.474 11,596
Teminal Conector 1,0๓ 16,060.70 177 2,843 823 13,218
BOX ขนาด 60 cm. IN 5 ๓ 1,550.๓ 325 1,๓8 175 543

ขนาด 80 cm. IN 5๓ 2 ,6 ๓ .๓ 311 1,617 189 983
ทกโ M5x33 mm. (STL) 5,0๓ 12,5๓ .๓ 882 2,205 4.118 10.295

5x45mm. 5,0๓ 9 ,6 ๓ .๓ 334 641 4.666 8,959
MN 4x20 mm. 5,0๓ 525.00 1,113 117 3.887 408
4x12 mm. 5,0๓ 375.๓ 3,355 252 1.645 123

ส กît กลิขวปล่อย Stainless 3.5x10 mm. 5,0๓ 2,250.๓ 2,241 1,๓8 2,759 1.242
Round Washer M5 STL 5,0๓ 1,050.๓ 4,277 898 723 152

M5 เหล็ก 5,0๓ 5 ๓ .๓ 4,712 471 288 29
Spring Washer M5 STL 5,0๓ 1,520.๓ 3,455 1,050 1.545 470

M5 เหล์ก 5,0๓ 5 ๓ .๓ 5,108 511 -108 -11
Insulator Washer 5,0๓ 20,076.๓ 221 887 4.779 19,189
Nut M5 เหล็ก 5,0๓ 950.๓ 2,933 557 2,067 393

M5STL 5,0๓ 2 ,0 ๓ .๓ 3,438 1,375 1,562 625
Sticker SANGI EG 2,0๓ 1,440.๓ 867 624 1,133 816
หางปลากลมเปลัอข R5.5-5 5,0๓ 2,925.๓ 3,417 1,999 1,583 926
Screw 4x85 mm. หัวหบุค 5,0๓ 6,750.๓ 2,299 3,104 2,701 3.646

4x85 mm. หัวธรรมคา 5,0๓ 6,750.๓ 1,938 2,616 3.062 4,134
Spring Washer 4 mm. 5,0๓ 350.๓ 10,458 732 -5.458 -382
Round Washer 4 mm. 5,0๓ 350.๓ 10,458 732 -5.458 -382
Nut 4 mm. 5,0๓ 550.๓ 8,359 919 -3359 -369

1.138,158 592,182 545,976



พารา■]ที ฌ.3 แสดงการเปรขบเทียบมุลค่าทีลดลงของเงินลงทุนดิานว้'ตอุดิบคงคล้ง แผนณครองควบคุม ใดขใข้เทคนิคการสง'!'อท่ํประหยัด 324
รายการ โก ก่อนใ'?เทคนิค EOQ ภายหลังเททการใ,?เทคนิค EOQ การเปรียบเทียบ

ปริมาณ มลค่าคงคลัง ปริมาณ มลค่าคงคลัง ปริมาณคงคลัง มูลค่าเงนลงทุนที่ลดลง
ที่จดเกีบลดลง

(หน่าย) (บาท) (หน่วย) (บาท) (หน่าย) (บาท)
P.C.B. D D -R U H O 5 ๓ 4 5 ,0 ๓ .๓ 390 3 5 ,1 ๓ 110 9 ,9 ๓

DD-R(J>-20 5 ๓ 9 ,5 ๓ .๓ 488 9,272 12 228
DD-R(J)-30 5 ๓ 5 ,5 ๓ .๓ 545 5,995 -45 -495
DD-R(J)-40 5 ๓ 1 ,5 ๓ .๓ 763 2,289 -263 -789
DD -R -60 5 ๓ 4 ,5 ๓ .๓ 570 5,130 -70 -630
Display 5 ๓ 1 6 ,43 0 .๓ 444 14,590 56 1,840

TW S GPF 521221 (0-3) 3 ,0 ๓ 158,883.60 1,607 85.109 1,393 73,775
GPF 521221 D /S (0-9) 3 ,0 ๓ 164,453.20 1,458 79.927 1,542 84,532

End Plate GPF 51221 0  Left 1,000 7 ,0 ๓ .๓ 694 4.858 3 ๓ 2,142
GPF 512210  Right 1,000 7 ,๓ 0 .๓ 694 4,858 3 ๓ 2,142

Front Plate D D -8 0-399'c 2 ,0 ๓ 3 9 ,0 ๓ .๓ 371 7,235 1,629 31,766
Variable Resistor G F-06x 500 ohm 1 ,5๓ 1 0 ,9 5 0 .๓ 418 3,051 1,082 7,899

G F-06x 5 K.ohm 1,500 1 0 ,9 5 0 .๓ 343 2,504 1,157 8,446
G F-06x 20  K.ohm 1 ,5๓ 1 0 ,95 0 .๓ 214 1,562 1,286 9,388
TM -10K .ohm  (A V )2 0  k. 1 ,5๓ 25,960 .50 365 6,317 1.135 19,643

1C RV 4558 2 ,0 ๓ 9 ,2 8 0 .๓ 295 1,369 1,705 7,911
M CI 4433 2 ,0 ๓ 3 1 8 ,0 ๓ .๓ 61 9,699 1,939 308,301
M C14511 2 ,0 ๓ 9 ,4 0 0 .๓ 197 926 1,803 8,474
M C14013 2 ,000 5 ,7 ๓ .๓ 285 812 1,715 4,888
M C7805 2 ,0 ๓ 1 0 ,7๓ .00 2 ๓ 1,102 1.794 9,598
M C78L08 2 ,0 ๓ 5,580.00 294 820 1.706 4 ,760

Power T ransformer DD-8 1 ,0 ๓ 3 8 ,0 ๓ .๓ 169 6,422 831 31.578
Transformer 2SC  828 1,000 1,160.00 933 1,082 67 78
Capacitor Polyester 0.001 /63v. 1 ,๓ 0 1 ,2 3 0 .๓ 486 598 514 632

Polyester 0.01 /6 3v. 1,000 1 ,3 5 0 .๓ 1,030 1,391 -30 -41
Polyester 0.1 /63v. 1 ,0 ๓ 1 ,2 ๓ .๓ 507 608 493 592
Ceramic 0.01 1,000 220.00 1,760 387 -760 -167
Electorlytic 10/16v. 1,000 800.00 662 530 338 270
Electorlytic 1 ๓ / 16v. 1 ,0 ๓ บ ๓ . ๓ 686 755 314 345
Electrolytic 10/16v. N .p. 1 ,0 ๓ 1,682.20 523 880 477 802
Electrolytic 100/50v. 1.000 1 .370 .๓ 3 ๓ 411 7 ๓ 959
Electrolytic220/16v. 1,000 8 5 0 .๓ 401 341 599 509

Resistor lOK.ohm l/4 w . 0.25% 1,000 314.50 395 124 605 190
20K .ohm  l/4 w . 0.25% 1 ,0 ๓ 516.50 311 161 689 356
25K .ohm  l/4w . 0.5% 1 ,0 ๓ 542.40 377 204 623 338
50K .ohm  l/4 w . 0.5% 1 ,0 ๓ 528.10 163 86 837 442
1 ๓ K.ohm 1/4พ. 0.5% 1,000 534.70 122 65 878 469
200K .ohm  1/4พ. 0.5% 1 ,0 ๓ 505.90 125 63 875 443
1.33 K.ohm l/4w . 1% 1,000 234.90 373 88 627 147
2.87 K.ohm l/4w . 1% 1,000 314.50 299 94 701 220
250  K.ohm l/4 w . 1% 1,000 230.00 402 92 598 138
402 K.ohm l/4w . 1% 1,000 216.20 369 80 631 136
475  K.ohm  l/4 w . 1% 1,000 2 3 0 .๓ 651 150 349 80
500  K.ohm l/4w . 1% 1,000 170.00 503 86 497 84
634  K.ohm l/4w . 1% 1 ,0 ๓ 1 7 0 .๓ 404 69 596 101
9 lOK.ohm l/4w . 1% 1 ,0 ๓ 3 7 4 .๓ 282 [ ๓ 718 269
2.4 M .ohm  l/4w . 1% 1 ,0 ๓ 659.50 213 140 787 519
1 M .ohm 1/4 พ. 1% 1,000 570.60 347 198 653 373



รายการ ท่อนพเทค îfl EOQ ทายหลังจากการพเทคนิค EOQ การ!ปร็ยบ!ทียบ 3 2 5
ปริมาณ มูลค่า«งคลัง ปริมาณ มูลค่าคงคลัง ปริมาณคงคลัง มูลค่าเงํนลงทุนฑึ่ลดลง

ทั๋จืดั๓ บลดลง
(หน่วย) (บาท) (หน่วย) (บาท) (หน่วย) (บาท)

2 M.ohm 1/4พ. 1% 1,000 2 ๓ .๓ 430 86 570 114
3.3 M .ohm 1/4พ. 1% 1 ,0 ๓ 243.60 391 95 609 148
20 M .ohm I/4w . 1% 1 ,0 ๓ 564.60 183 103 817 461
51 ohm 1/4พ. 5% 1 ,0 ๓ 82.20 1,936 159 -936 -77
300  ohm l/4 w . 5% 1 ,0๓ 6 0 .๓ 3 ,๓ 2 180 -2 ,๓ 2 -120
620  ohm 1/4พ. 5% 1,000 103.60 805 83 195 20
1.5 K.ohm l/4 w . 5% 1 ,0 ๓ 6 0 .๓ 4,655 279 -3,655 -219
Oxide 2 K .ohm  1/4พ. 5% 1,000 5 5 0 .๓ 287 158 713 392
2 K.ohm l/4 w . 5% 1 ,0 ๓ 70 .00 3,442 241 -2,442 -171
2.2 K.ohm l/4 w . 5% 1 ,0 ๓ 7 0 .๓ 3,034 212 -2,034 -142
5.1 K.ohm l/4 w . 5% 1 ,0๓ 7 0 .๓ 1,285 90 -285 -20
8.2 K.ohm l/4 w . 5% 1 ,๓ 0 6 0 .๓ 2,189 131 -1,189 -71
10 K.ohm l/4 w . 5% 1 ,0๓ 70.00 6,839 479 -5,839 -409
15 K.ohm l/4 w . 5% 1 ,0 ๓ 7 0 .๓ 2,933 205 -1,933 -135
16 K.ohm l/4 e . 5% 1 ,0 ๓ 82.20 679 56 321 26
36 K.ohm 1/4พ. 5% 1 ,0๓ 70.00 1,309 92 -309 -22
51 K.ohm 1/4พ. 5% 1,000 6 0 .๓ 2,187 131 -1,187 -71
62 K.ohm l/4 w . 5% 1 ,๓ 0 103.60 861 89 139 14
63 .4  K.ohm l/4 w . 5% 1 ,0 ๓ 97.30 823 80 177 17
82 K.ohm 1/4พ. 5% 1 ,0 ๓ 6 0 .๓ 914 55 86 5
150 K.ohm l/4 w . 5% 1 ,0 ๓ 7 0 .๓ 1,155 81 -155 -11
300 K.ohm l/4 w . 5% 1,000 6 0 .๓ 2,070 124 -1,070 -64

Diode M A-27A 1,000 1,867.50 144 269 856 1,599
IN4001 2 ,0 ๓ 500.00 3,344 836 -1,344 -336
W 02F 1 .0 ๓ 3 ,1 2 0 .๓ 377 1,176 623 1,944

Zener D iode 6.2v. 1/2 พ. 1 ,๓ 0 8 4 0 .๓ 456 383 544 457
8.2v. 1/2 พ. 1,000 1,060.00 436 462 564 598

Terminal Spring No. 1-7 1 ,0 ๓ 871.80 1,270 1,107 -270 -235
Spring No.8-15 1 ,๓ 0 871,80 1,270 1,107 -270 -235
Washer A  DD-8 1 ,๓ 0 871.80 945 824 55 48

Terminal Block Digicon 1,000 1 ,125 .๓ 624 702 376 423
Relay M X-I DC 24v. 1 ,๓ 0 2 5 ,7 ๓ .๓ 163 4,189 837 21,511
LED 7 Segm ent ร -315 2 ,0 ๓ 1 8 ,98 0 .๓ 1,181 11,208 819 7.772

Red 3mm. 2 ,0 ๓ 1 ,3 ๓ .๓ 1,506 979 494 321
Green 3 mm. 2 ,๓ 0 1,420.00 802 569 1,198 851

Fuse Holder DD-8 3 ,0 ๓ 2 ,1 ๓ .๓ 1,856 1,299 1,144 801
Fuse 5 A. 1 ,๓ 0 8 ๓ .๓ 1,180 944 -180 -144
Front Lens Mounting Screw Digicon 1 ,0 ๓ 2 ๓ .๓ 1,338 268 -338 -68
BOX D igicon DD-8 1 ,0 ๓ 8 ,1 5 0 .๓ 358 2,918 642 5.232
Frame D igicon 1 .0 ๓ 1 0 ,0 ๓ .๓ 142 1,420 858 8 ,580
Frame Plastic 1 ,0 ๓ 686.50 156 107 844 579
Case D igicon DD-8 2 ,0 ๓ 4 1 ,5 ๓ .๓ 271 5,623 1,729 35,877
Chassis A  digicon 1,000 1,171.90 618 724 382 448

B digicon 2 ,0 ๓ 2,909 .40 689 1 ,๓ 2 1,311 1,907
Sticker DD-8 2 ,000 3 ,0 ๓ .0 0 279 419 1,721 2,582
Screw M N3x8 with washer 5 .000 161.50 9,583 310 -4,583 -148

M N 3x5 5,000 2 7 5 .๓ 8,272 455 -3,272 -180
MN 3x6 5 ,0 ๓ 2 7 5 .๓ 15,139 833 -10 ,139 -558
M S 4x3/8 5 ,000 3 4 0 .๓ 5,091 346 -91 -6



รายการ ริบ ก่อนH เทคนิค EOQ ภายหลัว«1 ททแใช้!ทคนิfl EOQ ก™ปริยบเทียบ 326
ปริ in tu มูลค่าคงคลัง ปริมาณ มูลค่าคงคลัง ปริมาณคงคล้ง มูลค่าเงินลงทุนท่ีลดลง

ท่ีจดเก่บถดลง
(หน่วย) (บาท) (หน่วย) (บาท) (หน่วย) (บาท)

Tap Screw M N 3x15 5,000 5 6 0 .๓ 4,914 550 86 10
M ounting Bracket A  NC -720 5 ,๓ 0 4 ,841 .50 1,054 1,021 3,946 3,821
Stop Ring ST-3 5 ,๓ 0 6 5 0 .๓ 874 114 4 ,126 536
Spring Washer SA -4 ช ุบ 5 ,๓ 0 1 ,5 7 5 .๓ 4,024 1,268 976 307

1,071,918.00 344,376.32 727,541.68



327
ตารางที ฌ.4 แสดงการเปรียบเทียบมลค่าทีลดลงของเงินลงทุนต้านวัตถูดิบดงดลิ'ง งาน FG-8 โดยใช้เทคนิคการสังช้ือท่ีประหยัด

รไขการ โ''* ก ่อนใช้เทคนิค EOQ ภายแล ้ง!ทกคารใช้เทคนิค EOQ การเปริยบเท ีขบ
ปริม!ณ มูลค่าคงคลัง ปริมาณ มูลค่าคงคลัง ปริมาณคงคลัง ม ูลค ่าเง ินลงท ุนท ี่ลดลง

ที่จ ืณ ัก ีบลดลง
(ทน'วอ) (บาทา (หน่วย) (บาท) (หน่วย) (บาท)

ต ัว ล ูก ล อ ย 2 ,0 0 0 3 ,6 6 5 .๓ 867 1,589 1,133 2 ,0 7 6
ฝ าถ ูก ล อ ย 2 ,0 0 0 2 ,7 8 4 .๓ 98 6 1,373 1,014 1.411
ช ิง ค ์ 2 ,0 0 0 3 4 ,0 ๓ ,0 0 28 9 4 ,9 1 3 1.711 2 9 ,0 8 7
ส าย เค เบ ิล 2 C ore 4  เม ตร 2 ,0 0 0 5 8 ,3 8 2 .4 0 244 7 ,123 1,756 5 1 ,2 6 0
ส ว ิต ช ์ป ร อ ท 2 ,๓ 0 2 4 1 ,4 2 0 .๓ 152 18,348 1,848 2 2 3 ,0 7 2

ล ูก ย าง ร อ ย ส าย 2 ,0 0 0 1 2 ,๓ 0 .0 0 551 3 ,306 1.449 8 ,6 9 4

ป ล อ ก ส า ย ใย แ ก ้ว 2 ,0 0 0 1 ,958 .00 1,137 1,113 863 845

B ox 2 .0 ๓ 2 2 ,3 ๓ .๓ 43 2 4 ,8 1 7 1,568 17,483

ส ก ง ิ M N  3x 1 2  (SL ) 5 ,0 ๓ 3 0 0 .๓ 3 ,405 2 0 4 1,595 96

3 7 6 ,8 0 9 .4 0 4 2 ,7 8 5 .0 9 3 3 4 .0 2 4 .3 1



3 2 8

ตารางที ni.5 แสดงการเปรียบเทียบมูลค่าท่ีลดลงของเงินลงทุนดๅนวัตธุดิบทงทลัง งานลูกลอย โดยใข้เทคนิคการส่ังช้ือท่ีประหยัด
ราขการ ก่อนใข้เทคนิค EOQ ภายหลังจากการใข้เทคนิค EOQ การเปรียบเทียบ

ปริมาณ มูลค่าคงคลัง ปริมาณ มูลค่าคงคลัง ปริมาณคงคลัง มูลค่าเงินลงทุนท่ีลดลง
ท่ีจัดเล็บลดลง

(หน่วย) (บาท) (หงทข) (บาท) (หน่วย) (บาท)
Pipe 8 mm. 360 7,469.82 210 4,357 150 3,112
ลูกลอยแสตนเลส RFS-2-2 (304) 5๓ 75,0๓.00 66 9,9๓ 434 65,1๓

แหวนลีอก 8 mm. 1,000 829.60 544 451 456 378
ปรนลีอกแสดนเลส 6 mm. 1,0๓ 8,000.00 337 2,696 663 5,304
ตัวหนอนแสดนเลส Dia 3x5 1,0๓ 1,350.๓ 533 720 467 630
หรีดสวิตช์ ตัวเล็ก 1,000 12,059.90 143 1,725 857 10,335
ข้อต่อ ตัวผู้ 2,0๓ 1,071.20 905 485 1,095 586

ตัวเมีย 2,0๓ 2,602.00 586 762 1,414 1,840
108,382.52 21,095.92 87,286.60



329ตารางท่ี Q1.6 แสดงการเปรียบเทียบมุลค่าท่ีลดลงของเงินลงทุนค้านว้ฅธุดิบคงคลัง งาน HL-400 โดยใช้เทคนิคการส่ังช้ือท่ีประหยัด
รายการ i n ก่อนใช้เทคนิค EOQ ทาขหลังรากการใช้เทคนิค EOQ การเปริขมเทียบ

ปริมาณ มูลค่ากงคลัง ปริมาณ มูลค่าคงคลัง ปริมาณคงคลัง มูลค่าเง ินลงทุนที่ลดลง
ที่จดเกบลดลง

(ใเน่วข) (บาท) (หน่วย) (บาท) (หน่วย) (บาท)
M otor PIM 24 A G 800 342,262.16 178 76,153 622 26 6 ,10 9
โ ค ร งเห ล ึก ย ืด ม อ เต อ ร ์บ น 2,000 8 ,5 7 3 .๓ 519 2,225 1,481 6,348
แ ผ ่น เห ล ็ก ย ึด ม อ เต อ ร ์ล ่าง 2 ,000 3 .1 7 3 .๓ 824 1,307 1.176 1,866
โค รงเห ล ึก ค รอ บ ม อ เต อ ร ์ล ่าง 2 ,000 12 .0 9 3 .๓ 444 2,685 1,556 9,408
แ ผ ่น เห ล ็ก ค รอ บ ม อ เต อ ร ์บ น 2,000 6 .843.80 576 1,971 1.424 4,873
ช ุด ใบ พ ายแส ค น เล ส 100.5 mm . 2,000 19 ,7 3 2 .๓ 300 2,960 1 ,7 ๓ 16,772
บร ูชาไองเหล ่อง 44  mm . 2,000 3 3 .1 2 0 .๓ 248 4,107 1,752 29 ,013

แห วน ล ึอก  E D ia 4 mm . 5,000 8 5 0 .๓ 2,264 385 2,736 465
แห วน ล อก E D ia 6 mm . 5,000 1 .6 00 .๓ 2.470 790 2.530 810
แ ห วน ล ึอก ใน  16 m m . 5,000 5 ,6 2 5 .๓ 923 1,038 4 .077 4,587
แ ห วน เท ฟ ล ่อ น  16 m m . 5,000 4 .411.50 2,242 1,978 2 ,758 2,433
แห วน ยางแบ น 5,000 4 0 .0 ๓ .๓ 451 3.608 4 ,549 36 ,392
แห วน โอ ร ีง 5,000 3 2 .5 ๓ .0 0 489 3,179 4.511 29 ,322
แ ห วน เห ล ็ก 5,000 7 .013.00 829 1,163 4.171 5,850
ห ัวน ีอ ตท อ งเห ล ือ ง ร ูเล ็ก 5.000 7 7 .5 0 0 .๓ 259 4,015 4.741 73 ,486
น ีอ ต เห ล ็ก 5,000 5 5 .๓ 0 .๓ 316 3,476 4 .684 51 ,524

ห ัว H L-400 2.000 6 3 ,๓ 0 .๓ 216 6,804 1,784 56 ,196
ฝ าพ ล าส ต ิก  H L-400 2,000 2 ,496.00 929 1,159 1,071 1.337
ยอ ยเห ล ็ก 5 ,๓ 0 4 .355.50 1,530 1,333 3,470 3,023
ยอ ยท อ งเห ล ือ ง 5 ,0 ๓ 1 6 .5 ๓ .๓ 651 2.148 4,349 14.352
ล ูกป ีน เม ด  D ia 4  m m . 5 .0 ๓ 3 5 0 .๓ 2,101 147 2 .899 203
ล ุก ป ีน ตล ับ  H K -0810 5 ๓ 3 0 .0 ๓ .0 0 27 1,620 473 28 .380
ส ป ร ิงแ ผ ่น ร ัด ล ุก ป ีน ต ัว  ข 5 .0 ๓ 5.412.50 965 1,045 4.035 4 ,3 68
ส ป ร ิงแ ส ต น เล ส  s s s  D ia 1/4" 5 .0 ๓ 2 5 .๓ 0 .0 0 456 2,280 4 .544 22 ,720
บ ร ูช ยางก ัน ฝ ุน 5 ,0 ๓ 60.000 .00 302 3,624 4.698 56 .376
บ 2 ช ยาง OA-SI 5 ,0 ๓ 1 7 5 .0๓ .00 185 6,475 4,815 168,525
ส าย 1ฟ 5 C ore  60 cm . 1 ,0 ๓ 2 8 .0 ๓ .๓ 145 4.060 855 23 .940
S crew  ต ัวห น อ น  3x3 5 ,0 ๓ 3 .1 5 0 .๓ 984 620 4 ,016 2 ,5 30
S crew  M N  3x8 5 ,0 ๓ 161.50 2.913 94 2.087 67
S crew  M N  3x12 5,000 300.00 2,141 128 2 ,859 172
S crew  M N  3x15 5,000 3 2 5 .๓ 2.057 134 2,943 191
S crew  M N  4x8 5 ,๓ 0 3 2 5 .๓ 2,057 134 2,943 191
S p ring  W asher SA -3 5 ,0 ๓ 2 5 0 .๓ 2.344 117 2.656 133
S p ring  W asher SA -4 5 ,๓ 0 1 ,5 75 .๓ 941 296 4,059 1.279
F astener 5 ,0 ๓ 3 7 5 .๓ 3.581 269 1,419 106
M icro  Sw itch 5,000 8 3 .0 3 9 .๓ 259 4,301 4,741 78 ,738
S ticker H L-400 2 .0 ๓ 4 ,0 ๓ .๓ 389 778 1,611 3,222
BO X 1 .๓ 0 9 .6 ๓ .๓ 146 1.402 854 8.198

1.163,510.96 150 ,๓ 7 .42 1.013.503.54
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ภไคผนวก ญ
แสดงผลการประเมินของระบบคงคลัง 

โดยเปรียบเทียบผลต่างระหว่างยอดสตีอกจริง กับยอดสตีอกทางบัญชี



ฅ !รางท ี่ ญ .! แ ส ด งผลค ่างระห ว ่างยอด ส ต ิอกจร ิงก ับ ยธค ส ต ิอก ท างบ ัญ ช ี ข องแผน กเท อร ิน ัเก ัพ เพ ํ่ล  3 3  Î
รายการ โน ขนาด หน่วย ยอดสตีอก 1 ส.ค. 45 ยอดสตีอก30 พ.ข.45 ผลต่าง ราคา/หน่วย

จริง บัญชี ผลต่าง จริง บัญชี ผลต่าง ป็จแบ้น
กระเบึ๋อง 0.5 mm. 2 รู ความยาว 50 mm. ชิ'น 3,500 3,500 0 0 0 0 0 7

0.5 mm. 2 รู ความยาว 10 mm. ชิน 0 0 0 352 352 0 0 7
0.5 mm. 4 รู ความยาว 5 mm. ชิน 0 0 0 0 0 0 0 3
1 mm. 2 รู ความยาว 5 mm. ชิน 0 0 0 113 113 0 0 3
1 mm. 2 รู ความยาว 50 mm. ช้ิน 6,962 6,228 734 4,834 4,100 734 0 4
1 mm. 4 3 ความยาว 50 mm. ช้ิน 0 0 0 1,000 1,000 0 0 6
1.6 mm. 2 2 ความขาว 50 mm. ช้ิน 3,200 3,748 5“ ■ 1,786 2,37-1 39 3
1.6 mm. 4 1 ความยาว 50 mm. ช้ิน 3,524 3,941 -4T 3,500 3,917 -4 i “ 0 5
1.6 mm. 4 2 ความยาว 100 mm. ช้ิน 89 85 4 88 84 4 0 11
2.2 mm. 2 รู ความยาว 50 mm. ช้ิน 4.846 7,992 -3.146 6,564 9,710 -3.14*1 0 3
2.2 mm. 4 รู ความยาว 50 mm. ช้ิน 3,266 3,838 3,385 3,829 - « 4 -1-8 6
2.2 mm. 4 2 ความยาว 100 mm. ชิ้น 0 0 0 0 0 0 0 6
3.2 mm. 2 1 ความยาว 50 mm. ชิ้น 1,536 1,561 1,157 1,182 0 4
3.2 mm. 4 3 ความยาว 50 mm. ชิ้น 1,000 780 220 1,000 780 220 0 8
3.2 mm. 4 รู Unground ช้ิน 69 53 16 69 53 16 0 9
1 mm. Unground ช้ิน 1,050 920 130 1,050 920 130 0 9
1.6 mm. Unground ชิ้น 137 176 136 175 0 38
2.2 mm. Unground ช้ิน 192 200 192 200 0 38
3.2 mm. Unground ช้ิน 199 188 11 199 188 11 0 38
0.9 mm. 2 1 3.6x50mm. PR 10%. 13% ช้ิน 5985 6598 >■ >1- 5,885 6,498 -613 0 38
3.6 mm. 2 3 ความยาว 50 mm. ชิ้น 14550 16543 - 1.993 13,734 15,727 - i .793 0 38
4.2 mm. 2 รู ชิ้น 12500 20259 - 20,034 27,793 -7.-5“ 0 38
4 mm.xlOOmm. ฟ้า JB-35C ช้ิน 1804 1739 65 1,780 1,715 65 0 38

ไสั TC 0.3 mm. เปลือกเทปล่อน CA เมตร 800 1,131 -VU 565 896 -VU 0 34
0.65 mm. ทุ้ม!ฟฌอรกล๊าส CA เมตร 1,800 1,879 - '1; 1.152 1,231 0 27
0.65 mm. ทุ้ม!ฟเบอร'กล๊าส TC เมตร 590 588 2 584 582 2 0 18
0.65 mm. ทุ้ม!ฟเบอริกสัาส CC เมตร 57 1,563 57 1,563 0 18
I mm. CA เมตร 950 950 0 852 852 0 0 I
1 mm. 1C เมตร 263 263 0 132 132 0 0 86
1.6 mm. CA เมตร 446 446 0 218 218 0 0 86
1.6 mm. 1C เมตร 68 68 0 55 55 0 0 118
2.2 mm. CA เมตร 246 246 0 186 186 0 0 208
3.2 mm. CA เมตร 87 87 0 41 41 0 0 214
3.2 mm. 1C เมตร 146 146 0 36 36 0 0 15
3.8 mm. PT-100 เมตร 10 10 0 4 4 0 0 240
2.5x30mm แบบเซรามิค เมตร 244 603 478 837 0 227
3x2 5mm. แบบเซรามิค เมตร 0 57 0 57 0 247
4.3x18mm. แบบเซรามิค เมตร 0 7 0 7 0 245
3x6mm. แบบเซรามิค เมตร 592 665 .73 551 624 -"3 0 65
2.5x20mm. เ1 ส ั เมตร 0 0 0 0 0 0 0 541
4.5x30mm. 2 ไสั เมตร 278 348 --1, 220 290 -7(1 0 541
4.5x30mm. เโ ส ั เมตร 304 404 -Mai 49 149 -แ.1:1 0 254
0.47mm. PR 13% เมตร 11 10.53 0 11 11 0 0 8.775
0.47mm. PR 10% เมตร 23 23.14 0 23 23 0 0 8,580
ST-23 23 L เมตร 0 0 0 95 95 0 0 247
ST-32 32L เมตร 75 75 0 56 56 0 0 223
PCE-H K เมตร 4 0 9 31 35 4 31 0 1,110
0.45 mm. PR 13% R เมตร 8 8 0 23 23 0 0 7,061
0.50 mm. PR 13% R เมตร 14 14 0 I 1 0 0 10,150
0.45 mm. PR 10%ร เมตร 17 20 25 28 -3 0 8,796
0.50 mm. PR 10% ร เมตร 29 29 0 42 42 0 0 10,131

สาย TC สายอ่อนซิลิโคน เมตร 129 129 0 124 124 0 0 24
3 Core PT-100 เมตร 1,014 1,014 0 2.083 2,083 0 0 8
3 Core แบบเปลือกเทปล่อน เมตร 521 521 0 200 200 0 0 50
6 Core เมตร 138 160 60 82 --ะ 0 98



รายการ โน ขนาค หน่วย ยอดสตีอก I ส.ค. 45 ยอดสตีอก30 พ .ย .45 ผลค่าง ราทา/หปุ$]ฐ
จริง ฟ้ญขี แลต่าง จริง บ้ญขี ผลค่าง ปิขแบ้น

ขอสปริง CA «ริน 506 758 •352 363 615 -252 0 83
หริอมปลั๊ก 3C CA เมตร 21 26 -5 15 20 -5 0 1,170
Stainless Shield 0.65x2 CA เมตร 6,588 6,588 0 2,234 2,234 -0 0 21

0.65x2 IC เมตร 3,000 3,2๓ -:ทแ 3,080 2,915 165 > fs รุ 22
Fiber Glass 4/0.65x2 CA เมตร 5๓ 580 -80 1,773 1,853 -80 0 50

4/0.65x2 IC เมตร น 00 1,0๓ 1๓ 1,100 991 109 ■ y 49
หัว JB Dia 5 mm.,6 mm. หัว 13,326 13,320 6 12,260 12,254 6 0 3
หัว TC 9.5 mm. หัว 210 212 45 47 -2 0 51

12.7 mm. หัว 138 138 0 123 123 0 0 49
KBS-3P-B หัวคำเล็ก หัว 64 64 0 59 59 0 0 185
15.9 mm. หัว 1๓ 1๓ 0 61 61 0 0 51
22 mm. หัว 1๓ 1๓ 0 62 62 0 0 49
KB-O-W หัวดำใหญ่ หัว N/A N/A - N/A N/A - 52
KN-3P-B หัวเงินใหญ่ หัว 2๓ 2๓ 0 2๓ 2๓ 0 0 225
KN-2P-B หัวเงินใหญ่ หัว N/A N/A - N/A N/A - N/A
KN-O-W / 6P-B หัวเงินใหญ่ หัว 2 2 0 0 0 0 0 267
KSE-2PC หัวเล็กสืเงิน หัว 267 267 0 263 263 0 0 158
KNE-2PC หัวใหญ่สิเงิน หัว 198 198 0 169 169 0 0 210
KSE-3PC หัวเงินเล็ก หัว 260 260 0 260 260 0 0 169
KSE-4PC หัวเงินเล็ก หัว 1๓ 1๓ 0 1๓ 1๓ 0 0 181
KNE หัวเงินใหญ่ หัว N/A N/A N/A N/A 167
KB-OW 2P-B หัว N/A N/A - N/A N/A - N/A

4P-B หัว N/A N/A N/A N/A - - N/A
6P-B หัว 141 141 0 116 116 0 0 310

Terminal Block KB-4P-B ดำใหญ่ อัน N/A N/A N/A N/A - - N/A
Terminal 2 ข้ัว อัน 550 517 33 447 414 33 0 16

3 ข้ัว อัน 596 590 6 680 674 6 0 19
4 ข้ัว อัน 16 99 -ร ’ 40 78 •»-' 23
Ceramic ForTC อัน 2,964 2,727 237 2,6๓ 2,363 237 0 23

เขยวสีอก หัวเขี้ยวสีอก JBS-3097 (ของนอก) อัน 2,653 3,753 •I.IOO 2,644 3,744 •น(น! 0 1
ตัวสีอก JBS-3097 อัน 2,105 1,281 824 1,914 1,090 824 0 1

ปลก DP-50 A-4 ตัวผู้ อัน 465 571 - 1(น) 458 371 87 เพ', 50
A-5 ตัวเมีย —อัน 149 149 0 3 3 0 0 48

Omega ต้ว§  900 k (CA) อัน 97 99 88 90 0 111
ตัวเมีย 90a k (CA) อัน 115 53 62 106 44 62 0 131
ตัวผู้ 900 k (IC) อัน 26 27 -1 2 3 -! 0 111
ตัวเมีย 90a k (IC) อัน 26 26 0 16 16 0 0 133

PN-200 T ตัว ผู้ อัน 10 10 0 10 10 0 0 85
PN-201 T ตัวเมีย อัน 10 10 0 10 10 0 0 90
PN-200 J ตัว ผู้ อัน 13 20 13 20 0 85
PN-201 J ตัวเมีย อัน 20 20 0 20 20 0 0 90

ดำมเบกาใลท PCR-12 อัน 341 1,085 -74-4 2,018 2,785 -767 23 7
หัวเทปล่อน อัน 650 1,060 -41น 629 1,015 -JSo - 2-1 52
Sheath TC PT-100 (316) Max 260 c 70 mm. อัน 0 1 -1 0 1 -1 0 695

100 mm. อัน 3 9 -ริ) 3 9 -6 0 695
220 mm. อัน 0 2 0 2 0 695
320 mm. อัน 11 8 3 11 8 3 0 762
520 mm. อัน 16 16 0 16 16 0 0 625

PT-100 (316) Max 500 c 70 mm. อัน N/A N/A - N/A N/A N/A
120 mm. อัน 42 42 0 42 42 0 0 755
100 mm. อัน N/A N/A N/A N/A - N/A
170 mm. อัน 50 50 0 47 47 0 0 755
220 mm. อัน 30 30 0 28 28 0 0 760
320 mm. อัน 18 17 1 18 17 1 0 835
520 mm. อัน 31 31 0 23 23 0 0 835

PT-100 (304) Max 450 c 70 mm. อัน 10 10 0 10 10 0 0 215



รายการ ใน ขนาด หน่วย ยอดสต็อก 1 ส.ค.45 ยอดสค็อก30 พ .ย .45 ผลต่าง ร าค า /ห ^ ฐ
จริง บัญชี ผลต่าง จริง บัญชี ผลต่าง ป ิ^ บ ัน

100 mm. อัน 10 17 -7 10 17 7 0 215
PT-100 (304) Max 600 c 220 mm. อัน 16 20 -4 16 20 -4 0 215

320 mm. อัน 0 8 -8 0 8 -ร 0 240
Dia 1.6 mm. CA เมตร 125 136 -II 139 150 -II 0 71

IC เมตร 155 149 6 154 148 6 0 71
Dia 3.2 mm. CA เมตร 568 568 0 552 552 0 0 119

IC เมตร 120 140 -20 120 140 ง แ 0 145
Dia 4.8 mm. CA เมตร 35 69 •34 26 60 0 227

IC เมตร 11.52 10.๓ 1.52 0.๓ 0.๓ 0.๓ 1.52 419.๓
Dia 6 mm. CA เมตร 74.25 85.50 -11.25 59.25 70.50 - ! 1.25 0.๓ 346.70
Dia 6.35 mm. IC เมตร 31.00 31.๓ 0.๓ 1.๓ 1.๓ 0.๓ 0.๓ 650.๓
Dia 6.4 mm. IC316 เมตร 35.00 35.๓ 0.๓ 30.๓ 30.๓ 0.๓ 0.๓ 543.29

Sheath Single Element 1.6x115x40mm. CA อัน 2 2 0 17 17 0 0 720
1.6x 165x40mm. IC อัน 17 17 0 2 2 0 0 584
1.6x215x40min. CA อัน 22 18 4 22 18 4 0 794
1.6x315x40mm. CA อัน 6 20 -14 6 20 -14 0 830
1.6x315x40mm. IC อัน 5 5 0 5 5 0 0 787
1.6x415x40mm. CA อัน 1 27 -26 1 27 0 97
1.6x1000mm. CA อัน 0 1 -1 50 51 -1 0 438
3.2x 190x40mm. CA อัน 1 1 0 1 1 0 0 459
3.2x 150x40mm. CA อัน 25 17 8 25 17 8 0 577
3.2x200x40mm. CA อัน 15 11 4 15 11 4 0 623
3.2x1015x40mm. CA อัน 12 12 0 12 12 0 0 1,2๓

Sheath Double Element 3.2x415 x40mm. CA อัน 10 10 0 10 10 0 0 1,025
3.2x680x40mm. CA อัน 51 46 5 50 46 4 1 603

แป็บ 4mm. ยาว 6 เมตร เสัน 21 55 -า4 0 8 -3 707
4.7mm. ยาว 6 เมตร เสัน 216 299 -ร’3 201 284 -53 0 171
6mm. 304 น อ กยาว6 เมตร เสัน 184 184 0 134 134 0 0 115
6.3mm. 304 ใน ชาว6 ฒตร เสัน 85 90 -5 67 72 0 220
9.5mm. ยาว 6 เมตร เสัน 8 12 -4 54 58 0 148
12.7mm. ยาว 6 เมตร เอัน 17 50 -33 7 40 0 228
15.9mm. ยาว 6 เมตร เสัน 34 39 20 25 0 480
22mm. ขาว 6 เมตร เสัน 16 16 0 18 18 0 0 7๓
25mm. ยาว 6 เมตร เสัน 5 5 0 3 3 0 0 7๓
32mm. ยาว 3 เมตร เสัน 5 5 0 0 0 0 0 350
34mm. ยาว 6 เมตร เสัน N/A N/A N A N/A N/A
3mm. หนา 0.3 mm. เสัน 48 50 -2 45 47 0 7๓
12.7mm. หนา 1.24 mm. เมตร 14.๓ 23.๓ -9.00 14.๓ 23.๓ -9.00 0.๓ 7๓.20
15.9mm. หนา 1.6 mm. เมตร 12.๓ 12.๓ 0.๓ 12.๓ 12.๓ 0.๓ 0.๓ 7๓.20
22mm. ห น า2 mm. เมตร 11.๓ 12.๓ - 1.00 11.๓ 12.๓ -1.00 0.๓ 7๓.20

แวีเบแสตน1ลส 5/8xl/8" เมตร 3 5 -3 3 5 •2 0 305
Sandvik 3R-60 เมตร 0.๓ 12.20 -12.20 0.๓ 12.20 -I2.2U 0.๓ 304.90
พิเศษ Sandvik 21.3mm. เมตร 0.๓ 12.๓ -12.00 0.๓ 12.๓ -เะ.™ 0.๓ 167.60

Project Tube Sandvik 22x600mm. เมตร 0.๓ 0.๓ 0.๓ 0.๓ 0.๓ 0.๓ 0.๓ 167.60
เพลาแสตนเลสหกเหลี่ยม 1/2" ยาว 250 mm. ท่อน 34 29 5.๓ 30.๓ 25.๓ 5.๓ 0.๓ 2,220.๓

3/4" ยาว 6 เมตร เสัน 41 50 -9.00 41.๓ 50.๓ -<"*> 0.๓ 2,220.๓
3/8" ยาว 6 เมตร เสัน 4 4 0.๓ 4.๓ 4.๓ 0.๓ 0.๓ 1,0๓.20
5/8"- ยาว 6 เมตร เสัน 11 11 0.๓ 1.๓ 1.๓ 0 .0 0 0.๓ 1,582.20
7/8" ยาว 6 เมตร เสัน 26 29 -3.๓ 4.๓ 1.๓ 3.๓ -6.' HI 2,929.20
r ยาว 6 เมตร เสัน 1 18 -17.00 1.๓ 18.19 17.19 0.19 3,870.00
1 1/2" ยาว 6 เมตร เสัน 13 13 0.๓ 11.๓ 11.๓ 0.๓ 0.๓ 3,870.๓
1 1/4" ยาว 6 ฒตร เสัน 4 5 -1.00 5.๓ 5.51 -0.5 ! 6,930.๓
1 1/8" ยาว 2 เมตร เสัน 1 3 -2.00 5.๓ 7.36 -2.36 0.36 1,696.๓
1" รฆร316 ยาว 2.5 ฌตร เสัน 15 15 0.๓ 10.๓ 10.๓ 0.๓ 0.๓ 3,262.๓

เพลาแสดนเลสกลมตัน 1/2" ยาว 6 เมตร เสัน 17 40 -23.00 16.๓ 39.๓ -23.00 0.๓ 525.๓
1/4" ยาว 6 เมตร เสัน 20 19 1.๓ 14.๓ 13.๓ 1.๓ 0.๓ 124.80



รายการ โน ขนาด หน่วย ยอดศต็อก 1 ส.ค. 45 ขอดสตีอก30 ห.ย .45 ผลต่าง ราคา/หาÿ ฐ
จริง บัญช็ ผลต่าง จริง บัญชี ผลต่าง ปิ«ชุบัน

3/4" ยาว 6 เมตร เสัน 14 19 -5.00 14.00 19.๓ -5.๓ 0.๓ 898.20

นJ oo ขาว 6 เมดร เสัน 10 10 0.00 1.00 1.๓ 0 ๓ 0 ๓ 379.80
5/8" ยาว6 เมตร เสัน 34 70 -56.00 23.00 77.82 -54.82 18.82 780.60
5/16" ยาว 6 เมตร เสัน 18 17 1.00 13.00 12 ๓ 1.๓ 0.๓ 199.80
7/8" ยาว 6 เมตร เสัน 10 20 -10.00 8.00 18.๓ -10.00 0.๓ 1,2๓.๓
1" ยาว 6 เมตร เสัแ 8 50 -42.พ 4.00 46.26 -42.26 0.26 2,056.80
1 1/4" ยาว 6 เมตร เสัน 3.50 8 -4.50 3.50 8.๓ •4.50 0.๓ 1.399.80
1 1/8" ขาว 2.5 เมตร เสัน 4 5 -1.00 1.๓ 2.๓ -1.๓ 0.๓ 2,058.75
1 1/2" ยาว 2.5 เมตร เสัน 3 3.50 -0.50 1.50 2.๓ -0.50 0.๓ 1.914.50
2" ยาว 3 เมตร เสัน 2 5 -3.00 0.๓ 3 ๓ -3๓ 0 ๓ 3,727.80
1/4" รบร-316 เสัน 2 5 -3.00 0.๓ 3.16 -3.16 0.16 520.20
3/8" รบร-316 เสัน 2 5 -3.00 0.๓ 6 ๓ -6.00 3 ๓ 949.80
1 1/2" รบร-316 เสัน 1 1 0.00 0.๓ 0.๓ 0 ๓ 0.๓ 10 ,2๓ ๓
2 1/2" รบร-316 เมตร 0.00 180.00 - 180.00 0.๓ 0 ๓ 0 ๓ - ! 80.00 110.32
6.3 5x0.50x5 800mm. รบร-316 เสัน 0 0 0.00 0.๓ 0.๓ 0.๓ 0.๓ 110.32
6.35x0.61x5800mm. รบร-316 เสัน 174 173.00 1.00 2.๓ 1 ๓ 1 ๓ 0 ๓ 125.36

ปลอกเซรามิกส 1600 'c 10x7x375mm. เสัน 67 69 •2 37 39 0 148
1600 'c 10x7x530mm. เสัน 52 54 32 34 0 2๓
1600 'c 10x7x630mm. เสัน 45 45 0 23 23 0 0 2๓
1600 'c 10x7x740mm. เสัน 30 30 0 20 20 0 0 272
1600 'c 15x11x375mm. เสัน 143 154 -11 143 154 -II 0 22
1700 'c 15x11x375mm. เสน 38 43 -5 31 36 -ร 0 1.064
1600 'c 15xllx530mm. เสัน 55 59 -4 28 32 -4 0 22
1600 'c 15x11x630mm. เสัน 104 104 0 90 90 0 0 156
1600 ’c 15x11x740mm. เสัน 50 50 0 50 50 0 0 156
1600 ’c 15x11x875mm. เสัน 247 247 0 0 0 0 0 156
1600 ‘c 24x 19x530mm. เสัน 10 10 0 10 10 0 0 184
1600 'c 24x19x740mm. เสัน 10 10 0 10 10 0 0 230
1600'c 24x19x840mm. เสัน 8 8 0 8 8 0 0 321
1700 'c 15x11x830mm. เสัน 2 3 1 0 1 -1 0 219
1700 ’c 15x1 lx 1030mm. เสัน 38 38 0 14 14 0 0 219
1800 'c 10x7x530mm. เสัน 9 9 0 9 9 0 0 827
1800 'c 10x7x630mm. เสัว4 20 20 0 20 20 0 0 1.067
1800 'c 10x7x740mm. เสัน 10 10 0 10 10 0 0 1.2๓
1800 'c 10x7x1000mm. เสัน 10 10 0 10 10 0 0 1,333
1800 'c 15x11x540mm. เสัน 27 26 1 21 20 1 0 1.016
1800 'c 15xllx640mm. เสัน 34 34 0 30 30 0 0 1.354
1800 'c 15x11x845mm. เสัน 70 70 0 70 70 0 \) 1,741
1800 ’c 15x1 lx 1030mm. เสัน 20 20 0 20 20 0 0 2,128

ปลอกกราไฟต์ VG-278 45mm. เสัน 7 7 0 7 7 0 0 1,428
VG-290 46mm. เสัน 10 10 0 10 10 0 0 2,076

Ceramic Alumina Dia 6 mm. ID 4 mm. เสัน 3 3 0 3 3 0 0 10



ตารางท ี่ ญ .2 แสดงผลต ่างระหว่างยอดสตีอกจริงก ับยอดสตีอกทางบ ัญช ี ของแผนกสิตเตอร์อ ินฟราเรด 3 3 5
รายการ รุ่น ขนาด ห น ่วย ยอ ด ส ต ีอ ก  1 ส.ค. 45 ย อ ด ส ต ีอ ก 30 พ .ย. 45 ผล ต ่าง ร าค า/ห น ่วย

จริง บ ัญ ช ี ผลต ่าง จริง บ ัญ ช ี ผลต ่าง ป ้จช ุบ ัน

H eater A-1 220  V. 250  พ. อ ัน 318 310 8 218 210 8 0 43 5 .39

400  พ. อ ัน 0 0 0 0 0 0 0 467.52

5 ๓  พ. อัน 60 8 52 60 8 52 0 467 .53

1 0 0 0 พ . อัน N/A 4 - N /A 0 - - 467 .53

A -2 220  V. 2 5 0  พ. อ ัน 334 338 -4 334 338 -4 0 335.07

325 พ. อัน 522 514 8 422 414 8 0 196.14

4 ๓ พ. อัน 318 317 1 318 317 1 0 281.95

AW -1 220  V. 250  พ. อ ัน 107 107 0 0 0 0 0 441 .49

4 ๓  พ. อ ัน 42 42 0 0 0 0 0 467.53

5 ๓  พ. อัน 93 89 4 4 0 4 0 467.53

650 พ. อัน 50 30 20 20 0 20 0 467.53

800 พ. อัน 122 122 0 0 0 0 0 467.53

A W -2 220 V. 200  พ. อัน N/A N /A - N/A N /A - - 338.35

25 0  พ. อัน N/A N /A - N /A N /A - - 335.07

325 พ. อัน N/A N /A - N/A N /A - - 348.55

400  พ. อัน N/A N /A - N /A N/A - - 348.55

5 0 0 พ. อัน N/A N/A - N/A N /A - - 369 .09

A W -2 200  V. 4 0 0 พ. อัน N/A N/A - N /A N/A - - 342.75

5 ๓ พ. อัน N/A N/A - N /A N/A - - 342.75

A -1T  2 2 0 V. 150 พ. อัน N/A N/A - N/A N /A - - 615.17

250 พ. อัน N 'A N/A - N /A N/A - - 615.17

1 0 0 0 พ. อัน N/A N/A - N/A N/A - - 524.15

A W -2 T 220  V. 400  พ. อัน N/A N/A - N/A N /A - - 473.69

A W -2 T  200 V. อัน N/A N/A - N /A N/A - - 47 9 .86

D-1 220 V. 300 พ. อัน 161 161 0 0 0 0 0 727 .16

400  พ. อัน 355 355 0 355 355 0 0 664.38

5 ๓  พ. อัน 133 143 -10 0 10 -10 0 664.38

DW -1 220 V. 300 พ. อัน N 'A N/A - N/A N/A - - 603.13

5 ๓ พ. อัน N/A N/A - N/A N/A - - 603.13

EL-2 220v . 400พ . อัน N/A 2 - N/A 2 - - 664.37

650พ . อัน N/A 7 - N/A 7 - - 609.03

E LW -2 220v. 250พ. อัน N/A 0 - N/A 0 - - 664.38

400พ . อัน N/A 0 - N/A 0 - - 664.37

650พ . อัน N/A 0 - N/A 0 - - 664 .37

800พ. อัน N/A 0 - N/A 0 - - 664 .37

EL-3 220v. 300พ . อัน N/A 0 - N/A 0 - - 492 .13

400พ . อัน N/A 0 - N/A 0 - - 458.97

500พ. อัน N/A 0 - N /A 0 - - 492.11

600พ . อัน N/A 0 - N/A 0 - - 44 6 .76

800พ . อัน N/A 0 - N /A 0 - - 492.13

E LW -3 220v. 300พ . อัน 90 90 0 0 0 0 0 492 .13

500พ . อัน 150 150 0 0 0 0 0 492 .13

600พ. อัน 134 134 0 0 0 0 0 492 .13

800พ . อัน 150 150 0 0 0 0 0 492 .13

Terminal Block For A -1,A -2 อัน 149 149 0 89 89 0 0 75 .13

กระเบ ื้อ ง N o .3 อัน 4 4 ,6 ๓ 30,191 14,409 38,616 24 ,207 14.409 0 0.03



รายการ ร่น ขนาด หน ่วย ยอ ด ส ต ์อ ก  1 ศ .ค . 45 ย อ ด ส ต ์อ ก 30 พ .ย .45 ผลต ่าง ร าค า /
จริง บ ัญ ช ี ผลต ่าง จริง บ ัญ ช ี ผล ต ่าง ป ็จธ ุบ ัน

N o .7 อัน 3,248 3,248 0 3,248 3,248 0 0 0.35

ป ล อ ก เซ ราม ิก ส ้ U nion 14x1045m m . 1สัน 506 483 23 506 483 23 0 42 5 .0 0

17x1095m m . เส ัน 247 274 _-> "7 167 194 -2 7 0 504.58

17x 1240mm. เส ัน 656 684 -28 531 559 -28 0 523 .89

17x1390m m . เส ัน 700 755 -55 685 740 -55 0 584 .25
17x1640m m . เส ้น 457 457 0 82 88 -6 6 71 3 .90

Infrapara 14x1045m m . เส ัน N /A N/A - N /A N /A - - -
14x1100m m. เส ัน 580 580 0 550 550 0 0 471 .45

17x1095m m . เส ัน 352 319 33 222 189 33 0 552 .90

17x1240m m . เส ัน 435 435 0 250 250 0 0 642.88

17x1390m m . เส ัน 343 283 60 219 158 61 -1 750.03

17x1640m m . เส ้น 458 509 -51 325 372 -4 7 -4 851.82

17x 1235mm. เส ัน 73 12 61 73 12 61 0 554 .00

17x1600m m . เส ้น 33 10 23 33 10 23 0 681 .00

14x 1040mm. เส ้น 93 N/A - 93 N/A - - -
17x1350m m . เส ัน 30 N/A - 30 N /A - - -

ป ล อ ก เซ ราม ิก ส ั T K N 10x300m m . เส ้น N /A N/A - N/A N /A - - -

10x375m m . เส ้น 2 2 0 2 2 0 0 -

10x500m m . เส ้น N/A N/A - N /A N /A - - -

10x530m m . เส ้น N /A N/A - N/A N /A - - -
10x600m m . เส ้น N/A N/A - N /A N /A - - -

15x300m m . เส ้น N/A N 'A - N/A N/A - - -

SSA -S 15x300m m . เส ้น N /A N/A - N/A N/A - - -

T K N 15x375m m . เส ้น N/A N/A - N/A N/A - - -

15x500m m . เส ้น N/A N/A - N/A N/A - - -

SSA -S 15x500m m . เส ้น N/A N/A - N/A N/A - - -

T K N 15x530m m . เส ้น N/A N/A - N /A N/A - - -

SSA -S 15x530m m . เส ้น N/A N/A - N/A N/A - - -

TKN 15x600m m . เส ้น N/A N/A - N/A N /A - - -

SSA -S 15x600m m . เส ้น N/A N/A - N/A N /A - - -

T K N 15x630m m . เส ้น N/A N/A - N/A N/A - - -

15x740m m . เส ้น N/A N/A - N/A N/A - - -

15x830m m . เส ้น N/A N/A - N/A N/A - - -
15x 1030mm. เส ้น N/A N/A - N/A N/A - - -

24x530m m . เส ้น N/A N/A - N/A N/A - - -

24x740m m . เส ้น N /A N/A - N/A N /A - - -

SSA -S 24 x1030m m . เส ้น 5 5 0 0 0 0 0 -

TKN 10x375m m . เส ้น N/A N/A - N /A N /A - - -
SSA -W 6x375m m . เส ้น 1 1 0 1 1 0 0 -

SSA -S 15x800m m . เส ้น N/A N/A - N/A N/A - - -

T K N 15x1000m m . เส ้น N/A N/A - N/A N/A - - - -

10x740m m . เส ้น N/A N/A - N/A N/A - - -

15x840m m . เส ้น N/A N/A - N /A N/A - - -

C eram ic  C ap Infrapara 14 mm . อัน 6.903 6,623 280 3,264 2 .984 280 0 22 .97

17 mm . อัน 10.758 10,397 361 3,126 2,765 361 0 29 .47

U nion 14 mm . อัน 5,289 4,936 353 1,845 1,492 353 0 10.49

17 mm . อัน 12,924 11,965 959 5,652 4,693 959 0 10.06



รายการ รุ่น ขนาด ห น ่วย ย อ ค ส ค ็อ ก  I ศ .ค . 45 ยอ ด ส ต อ ก  30 พ .ย. 45 ผลต ่าง ราคา.3 5 7 »
จริง บ ัญ ช ี ผลต ่าง จริง บ ัญ ช ี ผลต ่าง ป ิจช ุบ ัน

17 m m .ทำ H T Q uartz อ ัน 1,000 1 ,0 ๓ 0 1,000 1 ,๓ 0 0 0 14.29
C eram ic C o ver Infrapara A อัน 13,670 13.670 0 4 ,810 4 ,810 0 0 12.2802

B อัน 12,826 12.826 0 5,005 5,005 0 0 12.2802
U nion A อัน 12,620 14 ,6๓ -1.980 3,020 5,000 -1 .980 0 5.03

B อัน 11,951 14,807 -2.856 2,138 4,994 -2.856 0 5.03
14mm . อัน 0 280 -280 0 280 -280 0 15.43
17mm . อัน 0 330 -330 0 330 -330 0 10.00

Sangi 17mm . อัน 1,912 1 ๓ 1,812 1,456 50 1,406 406 15.43
C +D อัน 2,986 3,034 -48 2,663 2,711 -48 0 25.05

C eram ic Disc For T ube  14 m m . อัน N/A N /A - 0 0 0 - 2.78
For T ube  17 m m . อัน 2,789 3,091 -502 2,529 2,831 -302 0 7.11

แ ท ่งค ว อ ต ซ ์ 18x15m m . L -1 .25m m . ช ิ้น 75 75 0 105 105 0 0 591.74
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รายการ โน ขนาด หน่วย ขอดสด็อก 1 ส.ค. 45 ข อ ดส ด ีอก3 0 พ.ข .45 ผลต่าง 

ปี«ช ุบ ัน
ราคา/หน ่วย

จริง บัญชี ผลต่าง จริง บัญชี ผลต่าง
Ceramic For Cartridge HT 8mm. อัน 1.011 1,000 II 1,011 1,0๓ 11 0 1.24

10mm. อัน 894 1,000 -106 894 1,000 - 106 0 1.24
M agnesium Guide 4mm. cm. 9,648 7,620 2,028 9,248 7,220 2,028 0 1.59
กระฌ ิ๋อง 5mm. 0.197x0.056x7.874 cm. 25,437 26,550 1.113 24,477 25,590 -1.113 0 0.55

6mm. 0.236x0.059x7.874 cm. 26.988 25,540 1,448 25,848 24 ,4๓ 1,448 0 0.55
8mm. 0.315x0.078x7.874 cm. 23,291 24,480 -1.189 22,271 23,460 - น  ร9 0 0.74
8mm. 10x200 cm. 6.041 6,740 -699 4,662 5,361 -699 0 1.75
12mm. 0.472x0.130x7.874 cm. 24.564 28,300 •3,736 23,979 27,715 -3.736 0 1.80
14mm. 0.551x0.130x7.874 cm. 5,696 11,780 -6,084 5,273 11,357 -6.0X4 0 2.25
No. 12 For Cartridge HT ชิ๋น 1,030 1,000 30 1,024 994 30 0 1.51
No. 14 For Cartridge HT ชิ๋น 964 990 -26 960 986 -26 0 1.51
No. 16 For Cartridge HT ชิ๋น 980 989 -9 978 987 -9 0 1.51

Support Guide 7mm. Dia. 1 mm. อัน 2,011 2.116 -105 1,936 2,041 -105 0 11.00
8mm. Dia. 1.2 mm. อัน 289 1,3๓ -1,011 251 1,262 -1.01 1 0 11.00
11mm. Dia. 1.2 mm. อัน 1.597 2,397 -800 1,373 2,173 -300 0 4.54
13mm. Dia. 1.4 mm. อัน 1.400 1,180 220 1,254 1,034 220 0 4.54
14.9mm. Dia. 1.5 mm. อัน 1,840 1,951 -111 1,732 1,843 -1 1 1 0 4.54
16.5mm. Dia. 1.6 mm. อัน 312 445 -133 304 437 -133 0 2.00

ล วด กวาบ เอน  AF 0.30mm. Kgs. 26.00 18.91 7.09 25.93 18.84 7.09 0 1.755.00
0.35mm. Kgs. 85.56 41.16 44.40 84.83 40.43 44.40 0 1.810.๓
0.40mm. Kgs. 45.07 29.37 15.70 43.88 28.36 15.52 0.18 1.730.๓
0.45mm. Kgs. 62.24 62.10 0.14 62.24 62.10 0.14 0 1.690.๓
0.50mm. Kgs. 99.39 35.82 63.57 97.92 34.82 63.10 0.471 1.652.00
0.55mm. Kgs. 75.58 44.99 30.59 75.58 44.99 30.59 0 1.628.๓
0.60mm. Kgs. 87.61 48.37 39.24 84.51 45.27 39.24 0 1.757.49
0.65mm . Kgs. 81.86 62.78 19.08 79.95 60.87 19.08 0 1.738.50
0.70mm. Kgs. 61.78 8.65 53.13 60.32 7.18 53.13 0 1.570.00
0.75mm. Kgs. 88.55 50.89 37.66 83.54 46.18 37.37 0.293 1.719.49
0.80mm. Kgs. 42.71 0.17 42.54 42.80 0.17 42.62 -0.086 688.79
0.85mm. Kgs. 86.85 62.63 24.22 82.61 58.40 24.22 0 1.7๓ .50
0.90mm. Kgs. 84.96 32.68 52.28 84.71 32.58 52.13 0.15 1.164.๓
0.95mm. Kgs. 73.58 34.31 39.27 68.55 29.27 39.28 -0.014 1.500.00
1.00mm. Kgs. 84,48 13.20 71.28 81.21 9.84 71.37 -0.091 1 .3 ๓ .๓
1.20mm. Kgs. 29.82 29.52 0.30 29.82 29.52 0.30 0 1.534.54
1.30mm. Kgs. 49.71 49.47 0.24 49.71 49.47 0.24 0 1.534.54
1.50mm. Kgs. 28.52 31.43 -2 91 28.37 31.28 - :• ) ! 0 1 .5 ๓ .๓
2.00mm. Kgs. 12.96 10.00 2.96 12.89 9.93 2.96 0 1.425.๓
2.50mm. Kgs. 96.30 6.22 90.08 96.30 6.22 90.08 0 686.00
3.00mm. Kgs. 11.80 12.87 -1.07 11.45 12.52 -1.0" 0 1.350.๓
4.00mm. Kgs. N/A 1.00 - N/A 0.50 N/A - 1.520.๓

ล าด ก วาม เอ น  D 0.08mm. Kgs. 5.32 5.32 0 .๓ 5.32 5.32 0.00 0 6 .2 ๓ .๓
0.09mm. Kgs. 6.89 6.90 -0.01 6.88 6.90 -0.02 0.017 5.150 .๓
0.25mm. Kgs. 13.93 7.82 6.11 13.20 7.11 6.10 0.012 1.220.๓
0.30mm. Kgs. 33.84 19.26 14.58 31.71 17.48 14.22 0.354 57 5 .๓
0.35mm. Kgs. 34.19 16.38 17.82 32.74 14.87 17.88 -0.062 V 54 6 .๓
0.40mm. Kgs. 50.36 23.95 26.42 46.89 20.77 26.13 0.29 514.00
0.45mm. Kgs. 50.67 34.25 16.42 46.02 29.28 16.74 -0.319 820.00
0.50mm. Kgs. 67.98 51.64 16.34 60.56 44.17 16.39 -0.046 83 5 .๓
0.55mm. Kgs. 36.75 35.23 1.52 30.12 28.96 1.16 0.358 825.00
0.60mm. Kgs. 34.60 48.66 -14.06 32.54 46.66 -14.13 0.067 810.00



รายการ ใน ขนาด หน่วย ยอคสต็อก 1 ส.ค .4 5 ขอดสตึอก 30 ท.ย. 45 ผลต่าง 
ใ!จชุบัน

ราก3 ย
จริ ง บัญชี ผลต่ าง จริ ง บั ญชี ผลต่ าง

0.65mm . Kgs. 72.65 81.83 -9.18 60.51 69.68 -9.17 0 65 7 .๓
0.70mm . Kgs. 42.13 49.73 -7.60 40.12 48.28 -8.16 0.563 760.๓
0.75mm. Kgs. 66.37 63.69 2.68 60.29 56.33 3.95 -1.267 760 .๓
0.80mm . Kgs. 37.46 44.50 -7.04 37.46 44.50 -7.04 0 45 8 .๓
0.85mm. Kgs. 70.28 73.82 -3.5-' 69.23 72.77 -3.54 0 568 .๓
0.95mm. Kgs. 67.58 65.53 2.05 65.78 63.73 2.05 0 63 0 .๓
1.00mm. Kgs. 37.87 45.34 -7.47 35.71 43.18 -7.47 0 62 1 .๓

ลวดความ!'อน Nicrothal No.80 0.04mm. Kgs. 0.06 N/A - N/A N/A - - -
0.05mm. Kgs. 0.96 N/A - N/A N/A - - -
0.06 mm. Kgs. 0.44 N/A - N/A N/A - - -
0.08mm. Kgs. 1.58 N/A - N/A N/A - - -
0.09 mm. Kgs. 0.36 N/A - N/A N/A - - -
0.10mm. Kgs. 0.28 N/A - N/A N/A - - -
0.12mm. Kgs. 0.23 N/A - N/A N/A - - -
0.15mm. Kgs. 0.78 N/A - N/A N/A - - -
0.50mm. Kgs. 7.68 7.68 0 .๓ 7.68 7.68 0 .๓ 0 1 ,4 ๓ .๓
0.60mm. Kgs. 24.29 24.29 0 .๓ 24.29 24.29 0 .๓ 0 1,746.๓
0.65mm. Kgs. 24.27 24.27 0 .๓ 24.27 24.27 0 .๓ 0 1,726.60

0.70mm. Kgs. 19.55 19.55 0 .๓ 19.55 19.55 0 .๓ 0 1,697.50

0 .1 1mm. Kgs. 10.42 8.38 2.04 10.41 8.35 2.06 -0.017 1,194.00

0.13mm. Kgs. 9.58 8.43 1.15 9.52 8.37 1.15 0 1,133.๓
0.16mm. Kgs. 11.80 8.32 3.48 11.79 8.28 3.51 -0.024 1,072.00

0.20mm. Kgs. 9.83 3.54 6.29 9.82 3.46 6.36 -0.07 89 5 .๓
0.25mm. Kgs. 10.11 5.41 4.70 10.11 5.41 4.70 0 80 1 .๓

1.00mm. Kgs. 19.67 19.67 0.00 19.67 19.67 0.00 0 1.843.๓
1.30mm. Kgs. 20.66 20.66 0 .๓ 20.66 20.66 0.00 0 1,794.49

1.50mm. Kgs. 19.53 19.53 0.00 19.53 19.53 0.00 0 1,775.10

ลวดความ!'อน Nicel 0.35mm. Kgs. 5.64 5.66 -0.02 5.64 5.66 -0.02 0 814 .๓

0.50mm. Kgs. 18.52 16.02 2.50 18.52 16.02 2.50 0 790.00

0.60mm. Kgs. 3.95 3.15 0.80 0.52 0.00 0.52 0.284 778 .๓
1.20mm. Kgs. 7.70 10.25 •ะ.55 7.43 9.93 .ไ 4;ท -0.051 920.00

1.40mm. Kgs. 12.20 14.08 -1.58 11.83 13.79 - 1.96 0.081 920 .๓
1.00mm. Kgs. 0.00 0 .๓ 0 .๓ 0.18 0.00 0.18 -0.181 N/A

LT 0.18mm. Kgs. 13.92 N/A - N/A N/A N/A - -
0.20mm. Kgs. 4.08 3.63 - 4.08 3.63 0.45 - -
0.25mm. Kgs. 1.48 N/A - N/A N/A N/A - -
0.27mm. Kgs. 13.37 N/A - N/A N/A N/A -
0.50mm. Kgs. 0.63 N/A - N/A N/A N/A - -
0.55mm. Kgs. 5.42 N/A - N/A N/A N/A - -
0.65mm. Kgs. 17.22 N/A - N/A N/A N/A - -

แป ็บแศคนเลส Dia 7.5 mm. 304 cm. 85,557.00 87,711.๓ -2.154.00 85 ,312 .๓ 87 .466 .๓ -2.154.00 0 0.03
321 cm. 600,000.๓ 6 ๓ ,0 ๓ .๓ 0 .๓ 6 0 ,0 ๓ .๓ 6 0 ,0 ๓ .๓ 0 .๓ 0 0.03

Dia 9.5 mm. 316 cm. 531,403.00 514,429.90 16,973.10 3 ๓ ,2 8 1 .๓ 283,308 16,973.10 0 0.04

304 cm. 73 ,244 .๓ 92,944.60 -19.700.60 0 .๓ 19,708.60 - 19.708.60 8 0.03

321 cm. N/A N/A - N/A N/A N/A - -
Incoloy cm. 113,020.๓ 119,840.๓ -6.S20.00 102.404.๓ 109.191.๓ -6.7S7.00 -33 0.07

Dia 11mm. 304 cm. N/A N/A - N/A N/A N/A - -
321 cm. 51 ,740 .๓ 58,676.70 -6.436.70 50,239 .๓ 57,175.70 -6.936.70 0 0.04

Dia 12 mm. 304 cm. 277,136.๓ 120,990.50 156,145.50 275,772.๓ 119,581.50 156,190.50 -45 0.04

316 cm. 115,703.๓ 114,713.๓ 99 0 .๓ 115,598.๓ 114,611.๓ 98 7 .๓ 3 0.04

Incoloy cm. 6 0 ,0 ๓ .๓ 6 0 ,0 ๓ .๓ 0 .๓ 6 0 ,0 ๓ .๓ 6 0 ,0 ๓ .๓ 0 .๓ 0 0.09



รายการ ไน ขนาด หน่วย ยอดสต็อก 1 ส.ค. 45 น อดสด ึอก3 0 พ .ย .45 ผลต่าง ราค'
จริง บัญชี ผลต่าง จริง บัญชี ผลต่าง ปิจชุบัน

Dia 12.7mm. 304 cm. 30 ,000 .๓ 33 ,758 .๓ -3.758.00 8.785.๓ 1 2 ,0 ๓ .๓ -3,215.00 -543 0.06
Dia 14 mm. 316 cm. 460,014.๓ 451,508.40 8,505.60 441,065.40 432,560.40 8,505.๓ 0.6 0.05

304 cm. 82,570.00 55,966.50 26,603.50 82,570 .๓ 55,518.50 27,051.50 -448 0.06
321 cm. 378,018.๓ 372.809.๓ 5,209.๓ 378,012.๓ 372,809.๓ 5,203.๓ 6 0 .๓

Dia 14.3 mm. 304 cm. N/A N/A - N/A N/A N/A - -
Dia 15.9 mm. 304 cm. 96,809.00 96,820.60 -1 1.60 95,687.00 95,798.60 -111 .60 100 0.05
Dia 18 mm. 304 cm. 59,090.00 59,884.00 -794.00 58,886.๓ 59,680.00 -794.00 0 0.06

Steatite Dia 6 mm. อัน 2,044 2,000 44 2,044 2 ,0 ๓ 44 0 0.76
Dia 8 mm. อัน 7,594 10,794 3.200 1,602 4,802 -3,200 0 0.76
Dia 12 mm. อัน 15,262 15,287 -25 14,958 14,983 -25 0 0.76

ห ัว Heater EG อัน 771 771 0 446 446 0 0 152.32
SG อัน 263 235 28 154 126 28 0 27 0 .๓

ข้อต่อ Heater Sangi ชุ่มเล็ก อัน 3,836 3,110 726 3,836 3,110 726 0 45.00



ตา114ที ญ.4 แสด4Mทค่า41ะทว่างยอดสส์อทอ'14กับยอดสต็0กทางบัญชี ข84แผนก!ก!04ควบทุน 341
ขนาด หน่วย ยอคสค็อก 1 ส.ค. 45 ยอดสคีอก30 ห.ย.45 ผลค่าง 

ป็จ̂ บัน
ราคา/หน่

จริง บัญชี ผลค่าง จริง บัญชี ผลค่าง
MC 7805A อัน 71 188 •น' 40 157 ท- 0 4.63

1403U อัน 3 72 11 60 -20 25.00
LM 723 อัน 550 437 113 552 439 113 0 7.07
MC 7806A อัน N/A N/A N/A N/A N7A

7808A อัน N/A N/A N/A N7A N/A
7809A อับ N/A N/A N/A 0 5.61
781ÜA อับ N/A N/A N/A 1 18.70
7812A อัน 174 249 40 115 ช 4.62
7815A อัน 162 122 40 54 14 40 0 5.17
7824A อัน 251 253 224 226 0 5.65

LM 117 อัน N/A N/A N/A N/A N/A
317 อับ 4 18 4 I 3 -17 6.14

MC 7905A อัน 128 128 0 10 10 0 0 6.31
7906A อัน N/A N/A N/A N/A N/A
7908A อัน N/A N/A N/A N7A N/A
7909A อัน N/A N/A N/A N/A N7A
7910A อัน N/A N/A 1 1 0 13.00
7912A อัน 143 144 -1 8 9 ■1 0 6.31
7915 A อัน 99 99 0 6 6 0 0 5.56
7924A อัน N/A N7A 0 0 0 7.65

LM 137 อัน N/A N/A N/A N/A N/A
MC 78205 อัน 84 118 51 85 0 41.60

78262 อัน N/A N/A N/A N7A N/A
78208 อัน 230 438 •3» 55 263 0 2.79
78209 อับ N/A N/A N/A N/A N7A
78210 อัน 495 499 • 398 395 3 -7 10.00
78212 อัน 940 834 106 940 834 106 0 5.21
78215 อัน 205 213 209 205 4 -12 4.63
78224 อัน N/A N/A N/A N/A N7A

BA 704 LM385-1.2 อ้น 43 45 0 43 41 12.91
LM3S5 LM385-2.5 อัน 712 719 237 244 0 11.50
MC 779205 อัน N/A N/A N/A N/A N/A

779262 อ้น N/A N/A N/A N/A N/A
MC 79208 อัน N/A N/A N/A N/A N/A

79209 อับ 615 620 515 515 0 -5 6.65
79210 อัน 0 106 0 106 0
79212 อัน 1 52 1 0 1 -52 5.50
79215 อัน N/A N/A N/A N/A N/A
79224 อัน N/A N/A N/A N/A N/A

TL 430CLP อัน N/A N/A N/A N/A N/A
HA 17431 อัน 291 291 0 291 291 0 0 3.18
OP-TO TR PC617 อัน N/A N/A N/A N/A N/A

PC503 อัน N/A N/A N/A N/A N/A
PC817 อัน 4,084 4,084 0 3,292 3,292 0 0 3.80
PF212N อัน 45 210 1,,< 0 165 1,.. 0 N/A
TLP521 อัน N/A N/A N/A 45 5.76
PF312N อัน N/A N/A N/A N/A N/A
TA761A อัน 242 265 0 23 0
4N25 อัน N7A N/A N/A 1 5.89
4N26 อับ N/A N/A N/A N/A N/A
4N27 อัน N/A N/A N/A N/A N/A
4N28 อัน N/A N/A N/A N/A N/A
4N29 อัน N/A N/A N/A N/A N/A

OP-TO SER P150G อับ N/A N/A N/A N/A N/A
OP-TO Triac MOC3020 อัน N/A N/A N/A N/A N/A

MOC3021 อัน N/A N/A N/A N/A N/A
OP-TO SCR P541 G อัน 65 138 55 128 0 22.71
OP-TO 6N 135 อัน 199 199 0 199 199 0 0 23.50

4N 31 อัน N/A N/A N/A N/A N/A



7 เขการ ขนาค ฯน่วข ขอดสคอก 1 ส.ก. 45 ขขดสค็อก30 พ.ข. 45 ผลค่าง รากา/นน่วข
«รง บัญช ผลค่าง «รง บัญช ผลค่าง ปิ t เบ้น

4N30 eu 276 333 -S7 169 226 -57 0 6.80
SN 7400 อัน 1 2 1 I 0 -I 8.40

7404 อับ 65 677 -612 63 677 -M4 2 50.00
7408 อัน 7 0 7 7 0 7 0 5.05
7410 อัน 78 86 -ร 33 41 -5 0 7.40
7411 อัน N/A N/A N/A N/A N/A
7420 อัน N/A N/A N/A N/A N/A
7421 อัน N/A N/A N/A N/A N7A
7432 อัน 62 65 62 65 0 5.46
7442 อัน N/A N/A N/A N/A N/A
7446 อัน N/A N/A N/A N/A N/A
7447 อัน 68 71 -3 38 41 0 22.19
7448 อัน 50 47 3 50 47 3 0 11.50
7449 อัน N/A N/A N/A N/A N/A
7474 อัน N/A N/A N/A N/A N/A
7475 อัน N/A N/A N/A N/A N/A
7476 อัน 17 17 0 17 17 0 0 9.67
7486 อัน 30 13 17 30 13 17 0 6.30
7490 อัน 0 50 -50 0 50 -50 0
7493 อัน 98 99 ! 97 98 ! 0 15.30

74 LSI 12 อัน N/A N/A N/A 102 3.60
LS 132 อัน 104 104 0 91 91 0 0 8.08
LS 154 อัน 91 91 0 12 12 0 0 26.92

SN 7402N อับ 116 116 0 24 24 0 0 7.40
74 LS 244 อัน 20 27 23 28 -2 6.00

LS574N อับ 28 34 -6 6 12 0 43.40
LS373 อัน 6 6 0 5 5 0 0 10.20

MC 14001 อัน 5 5 0 1 1 0 0 3.91
14011 อับ N/A N/A N/A N/A N/A
14013 อัน 100 45 55 66 11 55 0 2.85
14016 อัน 135 221 0 86 0
14017 อัน N/A N/A N/A N/A N/A
14018 อัน N/A N/A N/A N/A N/A
14020 อัม N/A N/A N/A N/A N/A
14023 อับ N/A N/A N/A N/A N/A
14025 อัน N/A N/A N/A N/A N/A
14027 อัน N/A N/A N/A N/A N/A
14028 อับ 30 39 20 29 -7 0 8.80
1404 อัน 95 98 ไ 92 95 0 9.50
14042 อัน N/A N/A N/A N/A N7A
14046 อัน 230 230 0 221 221 0 0 9.82
14049 อัน 72 72 0 72 72 0 0 6.80
14066 อัน 196 206 -10 220 230 -10 0 6.75
14069 อับ 155 155 0 97 97 0 0 3.58
14070 อัน N/A N/A N/A N/A N/A
14071 อัน 189 154 35 184 149 35 0 10.20
14081 อัน 23 26 •-< 4 7 0 6.80
14093 อัน 109 109 0 119 119 0 0 3.20
14174 อัน N/A N/A N/A N/A N/A
14175 อัน N/A N/A N/A N/A N/A
14433 อัน 920 816 104 299 195 104 0 156.00
14490 อัน N/A N/A N/A N/A N/A
14510 อัน N/A N/A N/A N/A N/A
14511 อัน 459 459 0 34 34 0 0 4.86
14516 อัน N/A N/A N/A N/A N/A
14518 อัน 0 296 100 396 ■2“« 0 7.23
14536 อัน 142 142 0 137 137 0 0 14.00
14541 อัน N/A N/A N/A N/A N/A
14553 อัน 129 71 58 86 28 58 0 25.90
14566 อัน 24 24 0 24 24 0 0 34.49
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6* ขนได หน่วย ขยดสดีอก 1 ส.ก. 45 ขอ«สติ!เก30 ท.ท. 45 ผลด่าง 
ป ิ4ชุบ้น

รากา/หน่
จริง บัญชี ผลด่าง จริง บัญชี ผลด่าง

14569 อัน 2 2 0 2 2 0 0 22.71

TC 5032P อัน 11 แ 0 0 0 0 0 107.94

5002BP อัน 0 0 0 0 0 0 0

5022BP อัน 44 120 144 220 .7 , 0 42.06

MSM 561RS อัน N/A N/A N /A N /A N /A

5502BP อัน 2 2 0 2 2 0 0 326.25

74C 925N อัน N/A N/A N/A N /A N7A

MM 5368N อัน 5 141 50 186 -136 0 87.00

M 58479F อัน 27 22 5 27 22 5 0 51.62

ICM 7555 อัน 110 213 100 203 •103 0 4.88

LM 33! อัน N /A N/A N/A N/A N/A
MC 14551 อัน 12 67 7 57 ■ ร- -5 925.23

14073 อัน 101 104 86 86 0 -3 7.60

14584 อัน 14 18 » 14 14 0 -4 8.41

14051 B อัน 151 151 0 151 151 0 0 9.00

14052 B อัน N/A N7A N/A N /A N /A

14053 B อัน N/A N/A N/A N/A N /A

14521 B อัน 71 71 0 71 71 0 0 16.36

40106 BP อัน 398 398 (1 398 398 0 0 6.90

PIC 12 c  509-04/8 อัน 396 764 196 542 -346 -22 30.79

CD 4027 อัน 59 62 44 46 -1 8.4!

PIC 16 F84 A-04/P อัน 497 497 0 497 497 0 0 94.00

CD 4082 อัน 27 27 0 21 21 0 0 6.21

IR 2130 อัน 7 7 0 7 7 0 0 248.13

AT 89 C 2051 -24PI อัน 50 50 0 50 50 0 0 36.00

MC 14513 อัน 100 100 0 179 179 0 0 19.80

TCL 7611 อัน 22 35 22 22 0 -13 82.58

UPC 55A อัน N/A N7A N/A N /A N7A

55 D อัน 0 35 0 35 -.3ร 0 N/A

15 IC อัน 30 34 30 30 0 -4 10.09

358 อัน 0 73 0 73 0 N/A

1251C อัน 92 98 92 92 0 -6 79.00

LF 351 อัน N/A N/A N7A N/A N/A

BA 4558 /  BC4558 อัน 12 126 12 112 ก»- -14 4.56

RV 4558 อัน 248 1,058 50 860 -1 - 0 44.00

LM 324 อับ 177 180 53 55 -1 3.79

RM 4558 อัน N/A N/A N/A N /A N/A

LM 2901 อับ N/A N/A N/A N/A N/A

O P-07 OP อัน 122 75 47 69 22 47 0 16.15

O P-07 C P อัน 113 277 38 202 1น 0 8.78

OP-07 EP อัน N /A N/A N/A N /A N/A

MC 3403 P อัน 153 172 3 3 0 -19 9.35

TL081 อัน 0 0 0 0 0 0 0

LM741 อัน 630 590 40 440 400 40 0 4.04

TA 75902 P อัน 76 135 70 129 ,, 0 11.78

LM 2904 อัน N/A N /A N /A N /A N/A

2902 อัน N /A N/A N /A N/A N /A

2903 อัน 232 270 126 164 - 0 6.00

TA 7502 อัน N/A N/A N/A N/A N /A

CM 1458 CP อัน N/A N/A N /A N/A N/A

TA 75358 B อัน N/A N/A N /A N/A N/A

LM 714 HC อัน N/A N/A N /A N/A N/A

OP-07 (J) อัน N/A N/A N /A N/A N /A

TL 062 อัน 123 125 123 123 0 -2 9.35

CA 3130 อัน 0 45 ■ 45 0 45 - (ร 0

MC 34182 P อัน 19 19 0 19 19 0 0 27.50

CA 3140 F อัน 213 224 .น 90 101 ! 1 0 409.00

27L2 CN อัน 61 69 69 69 0 -8 14.50

LM 386 N - 1 อัน 3 3 0 3 3 0 0 9.35

TCA 785 อัน 31 31 0 24 24 0 0 123.00



ราขการ ร ่น Vนาค หน่วย ขอคสตีอก 1 ส.ก. 45 ยอดสตีอก30พ.ย.45 ผลค่าง ราคาm น่วย
«รึง บัญชี ผลค่าง รรึง บัญชี ผลค่าง ปี«{บน

CA 3080 รัน 276 289 13 107 120 0 14.94

T L 0 8 2 รัน 5 5 0 0 0 0 0 7.94

LF 356 ร ับ 0 41 -41 50 91 -41 0 14.98

LF 411 รับ 14 14 0 0 0 0 0 31.95

SG 3524 รัน 7 7 0 2 2 0 0 17.85

LM 3080 รัน N/A N/A N/A 0 23.36

NE 555 รัน 204 189 15 167 152 15 0 3.21

CA 3161 G รัน N /A N /A N /A N/A N7A

3162 E รับ N/A N /A N /A N/A N7A

MC 1413 รัน N7A N7A N7A N/A S7A

ULN 2003A รัน 71 151 22 121 20 5.76

TO 62004 AP รัน N/A N /A Ni A N/A N7A

UPA 2004 p รัน N/A N7A N/A N/A N7A

MSL 966 RS รัน 130 130 0 130 130 0 0 63.14

LM 380 รับ N/A N7A N /A N/A N /A

M 5190 3L รัน 20 26 14 20 0 21.03

AN 6884 รัน N/A N7A N /A N/A N7A

NC 556 รัน N/A N /A N /A N /A ร/ A

ULN 2002 รัน 2 2 0 2 2 0 0 27.11

1CL 7106 รัน N/A N /A N /A N/A N /A

7107 รัน 5 28 5 5 0 -23 5 -.2 0

ICM 7217A รัน 96 119 69 92 0 290.00

7208 รัน N7A N7A N/A N/A N/A

p .c .  B. A F-I20 AF-100-17 รัน 267 409 !->2 268 409 l - ! -1 42.00

AF-100-42 รัน 285 274 11 285 274 il 0 9.00

AF-121 A F -100-24 รัน 178 178 0 178 178 0 0 20.60

AF-720 AN 733 (LED ) รัน 535 51S 17 435 418 17 0 3.00

AF-7-1I รัน 56 53 3 6 3 3 0 24.00

AF-721 FN-713 รัน 522 517 5 522 517 5 0 21.00

AN-723 รัน 526 521 5 526 521 5 0 21.00

AN-743 รัน 534 532 2 534 532 2 0 5.(8)

CH-1 CH -1-10 รัน 43 31 12 43 31 12 0 8.00

C H -1-20 รัน 56 51 5 56 51 5 0 8.00

DO-6 DD -6-10 รัน 248 801 148 701 0 30.00

DD -6-20 รัน 364 356 8 264 256 8 0 19.00

DD-6-30 ร ัน 169 201 69 101 0 8.00

DD -6-40 รัน 329 31" 12 329 317 12 0 5.00

DD-6-50 รัน 177 163 14 177 163 14 0 3.00

DPS 3 Digit รัน 0 0 0 0 0 0 0 13.00

DD-7 DD -7-10 3 digit รัน แร 113 5 68 63 5 0 2S.no
DD -7-20 3 digit รัน 111 239 61 189 0 28.00

D D -7-30 3 digit รัน 343 426 282 365 - 0 24.00

DD -7-40 3 digit รัน 350 330 20 350 330 20 0 9.00

M ain รับ 83 86 85 86 -2 ■ 0.00

Input รัน 160 227 227 227 0 -67 4.00

Supply รัน 50 96 •4(> 30 56 -20 30.00

Display รัน 310 513 528 731 0 32.86

D D -7-10 A /B ± 9 9 'c  PT100 รัน 183 216 62 116 -54 21 70.00

DD -7-20 Input ±99’c  PT10Ü รัน 113 111 2 13 11 2 0 11.00

DD -7-40 A /B DPS ±99*c PT100 รัน 172 88 84 172 88 84 0 31.00

DD -7-10 A /B ±399'c PT100 รัน 336 363 278 310 5 60.00

DD-8 DD -R -100 A/B รัน 205 203 2 205 203 : 0

D D -R -10 A/B รัน 391 395 •4 395 395 0 -4 90.00

D D -R -20 A/B รัน 1,146 1,154 401 409 ■ ' 0 19.00

D D -R -30 A/B รัน 2,033 2,299 710 976 -266 0 11.00

D D -R -40 รัน 380 412 349 381 0 3.00

D D -R -50 รัน 266 265 1 266 265 1 0 42.00

D D -R -60 รัน 11 143 ■ 132 20 152 -1--2 0 9 .00

D D -R -70 รัน 264 225 39 264 225 39 0 4 .00

D D -(R )-10 A/B รัน 350 261 89 299 210 89 0 105.00



รา0การ ใน ขนาด 'แน่วข ขอดสดีอก 1 ส.ก . 45 tioflïtntm 30 ri.ti.45 ผลค่าง ราก า ATน่วข
จรง บ ัญ ช ผลค่าง จริง บ ัญ ข ผลค่าง ปี»1บัน

DD -(R)-20 A/B อัน 1,017 1,017 0 745 745 0 0 14.61

DD -(R)-30 A/B อัน 369 538 -169 154 323 -169 0 12.00

DD-(R)-40 อัน 2 2 0 2 2 0 0 4.00

DD-{R)-50 อัน 506 506 0 265 265 0 0 42.00

DD-<R)-60 อัน 165 165 0 43 43 0 0 9 .๓

DD-(R)-70 อัน 264 293 -29 196 225 -29 0 4 .๓

DD-(R 399) - 20 A/B อัน 288 329 41 225 279 -54 13 14.62

DD-{R 399) - 30 A/B อับ 1,163 1,230 -67 1,113 1,180 -6? 0 1 1 .๓

DD-R (3)-10 อัน 153 307 - ! 54 161 315 -154 0 3 8 .๓

DD-R(3)-20 อัน 93 466 -373 280 653 -373 0 7 .๓

DD-R(3)-30 อัน 870 1,023 -153 720 873 - i 55 0 5 ๓ .0 0

DD-R(3)-40 อัน 44 196 •152 0 152 -152 0 3 .๓

DG-R-IO อัน 196 199 3 196 199 0 3 8 .๓

DG -R -20 อัน 425 528 103 425 528 -103 0 5 .๓

DG -R -30 อัน 108 N/A N/A N/A N /A

DG -R -40 อัน 205 262 ^ 205 262 ก 4 .๓

DG -R -50 อัน 281 366 .ร'5 281 366 -X4 0 9 .๓

DG-R-60 อัน 237 210 27 237 210 27 0 3 8 .๓

DG-R-70 อัน 116 412 116 412 -296 0 2 .๓

DD-14 DP-14-10 อัน 10 80 0 70 •™ 0 1 ๓ .๓

D P -14-20 อัน 97 100 87 90 -3 0 7 .๓

D P -14-30 อัน 73 69 4 73 69 4 0 4 .๓

DSC-220 D SC-220 RE-21 อัน N /A N/A N/A N/A N /A

D SC-220 RE-22 อัน 0 0 0 0 0 0 0 20.54

D SC-220 RR-20 อัน 0 0 0 0 0 0 0 16.67

DT-05 DT-05 Main อัน 50 2 48 50 2 48 0 3 8 .๓

DT-05 LED อัน 0 0 0 0 0 0 0 1 1 .๓

DT-05 Terminal อัน 150 298 14ร 150 298 ■ 1IX ก 11.๓

G V S-008 G V S -008-10 อับ 2 2 0 0 ก 0 0 3 0 .๓

G V S-008-20 อัน 4 2 2 4 2 2 0 2 .๓

I A-UK) 1A-100-1 อัน 15 225 .ฯ " 15 225 .น " 0 1 0 .๓

I A -100-2 อัน 442 226 216 442 226 216 0 9 .๓

I A -100-3 อัน 208 215 208 215 0 10.๓

IA-200 1A-2(K) อัน 157 45 112 157 45 112 0 3 .๓

ID-7 1D-Q-10 อัน 88 92 --I 33 42 - 5 3 4 .๓

1D-Q-20 อัน 222 226 4 172 176 4 ข 22.11

ID-Q-30 อัน 353 396 ■ เ! 301 344 -43 0 2 6 .๓

ID-Q-40 อับ 382 300 82 332 250 82 0 3 0 .๓

ID-8 D isplay LED 3 mm. อัน 589 578 11 339 328 11 0 5 .๓

PT-100 ID-N'R-I อับ 268 388 168 288 120 0 106.78

PT-100 ID-NR-2 อัน 332 322 10 232 222 10 0 2 8 .๓

PT-1 ๓  1D-NR-3 อัน 239 204 35 139 104 35 0 1 2 .๓

ID-58 A/B อัน 142 156 14 155 169 -N 0 7 8 .๓

L i e - 15 อัน 106 150 • 4-1 113 157 -44 0 4 8 .๓

LS-801 อับ 74 250 1 - , 74 250 - 176 0 11.๓

M eter AP-78 อัน 243 528 • พ 248 528 ะร" -5 5 .๓

NC-720 NC-7-11 อัน 225 288 'ฯ 224 288 ร., 1 2 8 .๓

N C-7-2 อับ 351 402 51 285 302 -17 -34 6 .๓

N C S-120 NCS-11 อัน 3.741 1,902 1,839 3,741 1,902 1,839 0 3.50

NCS-21 อัน 1,941 1,851 90 1,941 1,851 90 0 3.50

NIC-D อัน 199 320 1-1 99 220 121 0 3 1 .๓

NP-7 NP-7-1 Main อับ 310 299 11 310 299 11 0 8.67

N P-7-2 Terminal อับ 27 20 7 27 20 7 0 6 .๓

PCD-30 PCD-MT-1 อัน 9 109 - KM) 94 194 •100 0 4 5 .๓

PCD-M T-2 อับ 31 66 36 66 -30 -5 9 .๓

PCD-M T-3 อัน N/A N/A N/A N/A N/A

PCD-M T-4 อัน N/A N/A N/A N/A N /A

PCD-33 PCD-M M-1 อับ 0 51 100 151 -51 0 27.20

PCD-M M -2 อัน 0 30 50 80 0 4.50

PCD-34 PCD-M N-10 อัน 101 104 52 55 0 4 2 .๓
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ผลด่าง รากา/หน่วยราขการ t u ขนาด ยอดสดอก 1 ส.ก.45 ยอดสดอก30 ห.ย. 45
จริง บัญข ผลด่าง จริง บัญข ผลด่าง ปิจ^บัน

PC D -M N -20 อัน 275 322 4 ' 224 271 -47 0 7.00

PC D -M N -30 อับ 206 262 •5ท่ 34 90 0 42.00

PTD -34 PTD -M M -10 อัน 101 117 แ ' 8 24 •1(> 0 42.00

PTD -M M -20 อัน 25 27 0 2 0 7.00

PCD -716 PC D -706-10 A/B อัน 371 384 ! ; 341 353 12 -1 78.00

PC D -706-20 A/B อัน 464 451 13 4,234 4,221 13 0 25.00

P C D -716-30 Supply อัน 338 514 249 425 -1 0 24.00

PCD -716-40 แผ ่นเส?ม อัน 115 113 2 112 110 2 0 7.00

PTD P T D -714-40 อัน 157 250 157 250 0 6.00

PIR-33 PIR -M M -10 อับ 108 111 107 110 ! 0 44.00

P1R-MM-20 อัน 23 147 -1?4 23 147 0 7.00

P1R-MM-30 อัน 154 262 • แ » 154 262 ■ แพ 0 16.00

ปรนเสริม อัน 188 245 188 245 0 2 .๓

PIR-43 PIR -43-10 อัน 63 64 -! 63 64 -1 0 3 6 .๓

P1R-43-20 อัน 0 0 0 92 92 0 0 5 .๓

PS-630N อัน 107 148 ■ 41 109 150 บ 0 18.๓

PS-630N N อัน 48 42 6 48 42 6 0 15.๓

PTF-133 PTF-K M -1 (A) อัน 127 119 8 127 119 8 0 4 2 .๓

PTF-KM -2 อัน 60 113 -53 63 113 -3 5 .๓

PTF-K M -3 (LED ) อัน 0 114 114 120 234 114 0 4 .๓

PTF-K M -4 (B) อัน 126 117 9 126 117 9 0 8 .๓

PZ-6 อัน 75 93 1' 21 40 1 3 2 .๓

RE-200 RE-200 A -1 อับ 162 298 ■ 1ไท 72 198 12ท -10 19.๓

RE-200 A-2 อัน 155 299 •144 55 199 144 0 5 .๓

R U -100 RU-100-10 อัน 180 162 18 540 522 18 0 19.00

R U -100-20 อัน 170 120 50 70 20 50 0 5 .๓

RT-22 M a in , Input อัน 177 78 99 177 78 99 0 6 0 .๓

S B -I6 S B -16-1 อับ 62 62 0 62 62 0 0 4 8 .๓

S B -16-2 อัน 56 55 1 56 55 1 0 2 1 .๓

S B -16-3 อัน 48 52 ■ 4 48 52 0 5.76

TCD-06 T C D -06-10 อัน 267 253 14 267 253 14 0 38.00

TC D -06-20 อัน 281 278 3 281 278 3 0 8 .๓

TC D-706 T C D -706-10 อัน 59 104 ■ 45 แ พ 149 • 4 ' 0 2 5 .๓

TC D -706-20 อับ 99 101 99 101 0 2 8 .๓

TC D-706-30 อัน 98 100 98 100 0 13.30

TS-74 แผ่นบน อับ 220 220 0 220 220 0 0 16.20

แผ่นล'ไง อับ 219 220 219 220 0 16.20

TS-84T 1 85 A อัน 244 328 247 328 -3 3 8 .๓

B อับ 323 214 109 2,323 2,214 109 0 8.00

LED อัน 158 696 158 696 0 10.๓

UA-130 U A -130-10 อัน 204 200 4 204 200 4 0 8 .๓

U A -130-20 อัน 204 200 4 204 200 4 0 3.00
UN-125-16 U N-125-16-10 อัน 50 50 0 50 50 0 0 64.00

U N -125-16-20 อัน 50 50 0 36 36 0 0 5 0 .๓

Front Plate CH-1 อับ 85 85 0 85 85 0 0 0.88

DD-6 N o Range อัน 1,679 2,335 1,459 2,103 ■ MJ -12 24.25

0-399' c  (K) อัน 89 136 •4" 233 280 0 11.50

0-599'c (K) อัน 128 128 0 128 128 0 0 24.25

0-799' c  (K.) อัน 138 138 0 128 128 0 0 11.50

0-999'c (K) อับ 95 166 ■ ‘ 1 45 116 0 11.50

0-1199' c  (K.) อัน 13 17 4 13 17 1 0 2 0 .๓

600-1599'c (K.) อัน 32 28 4 36 32 4 0 11.50

-99 "t-99'c PT-100 อัน 0 2 ? 0 0 0 -2 24.25

DD-7 No Range อัน 421 527 - MU' 371 477 1(10 0 19.50

0-399' c  (K) อัน 66 63 3 19 16 3 0 19.50

0-599'c (K) อับ 19 46 19 46 0 19.50

0-799' c  (K) อัน 18 28 -แ | 18 28 -1(1 0 18.00

0-1199' c (K) อัน 120 56 64 184 120 64 0 19.50

600-1599'c (PR) อัน 113 113 0 113 113 0 0 18 .๓

-99 -+99’c  PT อัน 274 278 -4 224 228 •4 0 19.50



ร า ย ก า ร ข น า ค ห น ่ว ย ย ย ด ส ค ึอ ก  1 ส .ก . 4 5 ira  « ส ฅ ึ0 ก  3 0 Y i.il. 4 5 ผ ล ค ่า ง ร า ก า /ห น ่ว ย

จรง บ ัญ ช ี ผ ล ค ่า ง จร ิง บ ัญ ช ี ผ ล ค ่า ง ป ี« แ บ ัน

0  -+99'c PT อัน 25 27 0 27 ■ r 25 19.50

DD-7S N o Range อัน 2,125 2,199 -"4 2,128 2,202 -~4 0 9.50

D D -7 SHL 0-399’ c  (K) อับ 44 47 - ว ฺ 44 47 0 19.50

0-599‘c  (K) อัน 35 35 0 35 35 0 0 18.00

0-799’ c  (K) อัน 39 41 39 41 0 18.00

0-1199' c  (K) อัน 32 64 ■ 32 32 64 - ไ :■ 0 18.00

600-1599’c  (PR) อัน 52 52 0 52 52 0 0 18.00

-99 -+99'c PT อัน 275 275 0 275 275 0 0 19.50

0  -+99 'c PT อัน N /A N/A N /A 58 19.50

D D -7 SHLH 0-399' c  (K) อัน 48 43 5 50 45 5 0 19.50

0-599'c (K) อัน 55 49 6 61 55 6 0 19.50

0-799' c  (K) อับ 42 42 0 42 42 0 0 18.00

0 -1 1 9 9 'c ( K ) อัน 33 63 ■ 30 33 63 0 18.00

600-1599'c (PR) อัน 53 53 0 53 53 0 0 19.50

•99 -+99'c PT อัน 271 271 0 271 271 0 0 19.50

0  -+99'c PT อัน N/A N/A N /A N/A N/A

DD-8 N o  Range อัน 193 100 93 143 50 93 0 19.50

0-399' c  (K) อัน 236 300 -(>4 232 295 -63 -1 19.50

0-599'c (K) อัน 43 38 5 43 38 5 0 18.00

0-799’ c (K) อัน 168 187 19 168 187 IV 0 19.50

0-1199' c  (K) อับ 109 341 •232 109 341 -2?2 0 19.50

600-1599'c (PR ) อัน 138 138 0 138 138 0 0 18.00

-99 -+99’c  PT อัน 14 11 3 14 11 3 0 17.50

0 -+99'c PT อัน 51 73 51 73 0 19.50

D D -8 SHL N o Range อัน 375 375 0 375 375 0 0 19.50

0-399' c  (K) อัน 49 36 13 49 36 13 0 19.50

0-599’c  (K) อัน 245 206 39 245 206 39 0 19.50

0-799' c  (K) อัน 242 198 44 242 198 44 0 18.00

0-1199’ c  (K) อัน 160 160 0 160 160 0 0 18.00

600-1599'c (PR) อัน 210 210 0 210 210 0 0 18.00

-99 -+99'c PT อับ 414 394 20 414 394 20 0 19.50

0  -+99 'c PT อัน 206 206 0 205 205 0 0 19.50

D D -8 SHLH N o Range อัน 0 489 - -4 ร1» 0 489 -4X9 0 19.50

0-399’ c  (K) อัน 36 36 0 36 36 0 0 19.50

0-599'c (K) อัน N/A N/A N /A N /A N/A

0-799' c  (K.) อัน 254 180 74 254 180 74 ข 18.00

0-1199' c (K) อัน 139 137 2 139 137 2 0 18.00

600-1599'c (PR ) อัน 272 267 5 272 267 5 0 18.00

-99 -+99 'c PT อัน 440 456 •16 440 456 0 19.50

0  -+99'c PT อัน 199 187 12 199 187 12 0 19.50

D G -8 N o Range อัน 305 351 -4เ> 300 346 -4(> 0 19.50

•99 -+99 'c PT-100 อับ 181 181 0 181 181 0 0 17.50

0-399' c  (K ) CA อัน 79 72 7 87 80 7 0 19.50

0-399' c  (J) IC อัน 59 59 0 59 59 0 0 16.00

0-599' c  (K ) CA อัน 57 57 0 57 57 0 0 19.50

0-799' c  (K ) CA อัน 96 101 96 101 ■ 5 0 12.71

0-1199' c (K) CA อัน 76 42 34 76 42 34 0 18.00

600-1599'c (PR) อัน 208 208 0 208 208 0 0 19.50

DG-8S -99 -+99'c PT-100 อัน 78 78 0 78 78 0 0 19.50

0-399’ c  (K ) CA อับ 466 466 0 466 466 0 0 19.50

0-399' c  (J) IC อัน 59 59 0 59 59 0 0 16.00

0-599' c  (K) CA อัน 103 84 19 103 84 19 0 16.13

0-799' c  (K) CA อัน 87 87 0 87 87 0 0 12.30

0-1199' c  (K) CA อัน 100 79 21 100 79 21 0 16.00

600-1599'c (PR) อัน 18 8 10 18 8 10 0 16.00

D P -14 อัน 142 142 0 142 142 0 0 19.50

D SC -220 P/E 0-399' c  CA อัน 15 15 0 14 14 0 0 20.10

0 -1 2 0 0 'c  CA อัน 53 46 7 53 46 7 0 37.74

D SC -220 R/R 0 -3 9 9 'c  PT-100 อัน 152 155 152 155 0 20.10

DT-05 อัน 217 222 217 222 0 19.50
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จร ิง บ ัญ ช ี ผ ล ค ่า ง จร ิง บ ัญ ช ี ผ ล ค ่า ง ป ี# ^ บ ัน

GSC-801 อ้น 66 66 0 66 66 0 0 27.78

G SC -805 อ้น 16 16 0 16 16 0 0 60.00

G V S-008 อ้น 8 8 0 8 8 0 ย 70.00

ID-58-5 0-999’ c  (K.) อ้น 167 326 167 326 1 ,v> 0 30.00

0-1200’ c ( K ) อ้น 178 266 178 266 , ร 0 30.00

ID-7 No Range อ้น 0 365 0 365 0 24.25

-1 0 0 - 199.9'c PT-100 อ้น 18 18 0 18 18 0 0 24.25

0-500’c  PT-100 อ้น 156 176 » 156 176 0 18.00

0-400'c M C A ) อ้น 165 246 165 246 0 19.50

ü-400'c J (IC) อ้น 30 N/A N/A ไร่/A N7A

0-800’c M C A ) อ้น 64 14 50 64 14 50 0 24.25

0-800'c J (1C) อ้น N/A N/A N/A N /A N7A

0 -1 199'c M C A ) อ้น 13 13 0 13 13 0 0 18.00

600-1600’c  PR อ้น 11 13 11 13 0 18.00

IS-7 -!00 -1 0 0 -  199.9’c  PT-100 อ้น 8 58 8 58 0 18.00

0-500’c  PT-100 อ้น 191 191 0 191 191 0 0 18.00

0-400'c K (C A ) อ้น 219 264 169 214 -J* 0 19.50

0-400’c  J (IC) อ้น ไร่/.\ N/A ไร่/A ไร่/A ไร่/A
0-800’c  M C A ) อ้น 3 5 3 5 0 18.00

0-800'c } (1C) อ้น N/A N/A N/A N/A N /A

0-1199’c M C A ) อ้น 25 27 25 27 0 18.00

600-1600‘c PR อ้น 58 58 0 58 58 0 0 18.00

ID-8 N o Range อ้น 129 125 4 79 75 4 0 19.50

-1 0 0 - 199.9’c  PT-100 อ้น 72 81 47 56 0 19.50

0-500’c  PT-100 อ้น 144 175 144 175 •1 0 19.50

0-400’c K (C A ) อ้น 65 57 8 65 57 8 0 19.50

0-400'c J CIC) อ้น 76 73 3 76 73 3 0 16.00

0-800’c M C A ) อ้น 132 183 132 183 0 19.50

0-800'c J (IC) อ้น 76 74 2 76 74 2 0 16.00

0-1199’c M C A ) อ้น 15 17 15 17 0 19.50

600-1600'c PR อ้น 66 66 0 41 41 0 0 19.50

LIC-15 LED อ้น 214 217 214 219 2 19.50

Switch อ้น 227 227 0 226 226 0 0 19.50

PCD N o Range อ้น 0 803 420 1.223 0 19.50

PCD-30 อ้น 246 271 146 171 0 19.50

PCD-33 อ้น 369 374 295 324 24 19.50

PCD -34 อ้น 40 84 40 84 0 19.50

PTD N o Range อ้น 200 2(H) 0 200 200 0 0 19.50

PTD-30 อ้น N/A N/A ไร่/A N/A N /A

PTD-33 อ้น 410 383 27 285 258 27 0 19.50

PTD-34 อ้น 55 86 55 86 0 19.50

PTD-34G อ้น 226 226 0 226 226 0 0 19.50

PH-58 อ้น 132 132 0 132 132 0 0 38.50

PIR-33 อ้น 143 147 143 147 0 19.50

PIR-43 อ้น 347 343 4 347 343 4 0 19.50

PS-630D อ้น 23 22 1 23 22 1 0 16.00

PS-630N อ้น 168 200 168 200 0 24.25

PS-630KN อ้น 181 181 0 181 181 0 0 24.25

PS-630N N อ้น 354 333 21 354 333 21 0 19.50

PCD N o Range อ้น 419 170 249 419 170 249 0 24.25

PCD -712 อ้น 0 15 20 15 5 -20 20.00

PCD -713 อ้น 272 272 0 263 263 0 0 19.50

PC D -7I4 อ้น 300 239 61 279 218 61 0 24.25

PCD -716 อ้น 18 22 18 22 * 0 24.25

PTD N o Range อ้น 0 379 300 679 0 19.50

PTD -713 อ้น 55 54 1 134 133 1 0 19.50

PTD -714 อ้น 0 147 1 เ~ 0 147 '■ - 0 24.25

PTF-135 อ้น 0 254 '•น 0 254 0 17.50

RE-200 อ้น 72 254 122 303 -1 24.25

RU-100 อ้น 129 190 30 90 -1 19.50
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รายการ (น ข นาค หน่วย ขอคสค็อก 1 ส.ก.45 นอค ส« อก 30 'พ.ข. 45 ผลต่าง รากา/หน่วย
จริง บัญชี ผลต่าง จริง บัญชี ผลต่าง ปิจ^บัน

RS-82T อัน 94 92 2 94 92 2 0 17.50

RS-82HT อัน 182 182 0 182 182 0 0 19.50

RS-83H อัน 39 39 0 38 38 0 0 17.50

RS-83V อัน 98 98 0 98 98 0 0 17.50

SB-16 อัน 89 89 0 89 89 0 0 40.00

SB-06 อัน 58 58 0 58 58 0 0 25.00

TC D-706 อัน 153 189 153 189 0 19.50

TCD-06 อัน 161 219 'ร 161 219 •V. 0 19.50

TS-737 อับ 107 107 0 106 106 0 0 18.00

TS-74 อัน 7 7 0 7 7 0 0 18.00

TS-84T อัน 422 420 2 422 420 2 0 19.50

TS-84 HT อัน 149 135 14 249 235 14 0 19.50

TS-85H อัน 112 118 114 118 •4 -2 19.50

TS-85V อัน 258 203 55 258 203 55 0 19.50

TS-85H T อับ 14 N/A N/A N/A N/A

TTD -02M อัน 0 22 0 22 0 11.67

Scale Plate A F-120 R/R -50- +50'c อัน 210 185 25 210 185 25 0 5.86

0-100'c อัน 151 150 1 150 149 1 0 5.86

0-200'c อัน 150 162 >: 147 159 -12 0 19.50

0-300'c อัน 242 224 18 242 224 18 0 19.50

A F-120 R/E 0-200'c K(CA) อัน 150 64 86 150 64 86 0 24.40

0-200'c J(1C) อัน 10 12 10 12 0 22.59

0-350'c K(CA) อัน 15 15 0 15 15 0 0 24.00

0-400'c M C A ) อับ 114 20 94 114 20 94 0 22.58

0-400’c  J(1C ) อัน 4 5 4 5 0 2 4 .๓

0-600'c K  (CA ) อับ 66 53 13 66 53 13 0 24.40

0-800'c K (CA ) อัน 51 31 20 51 31 20 0 24.40

0 -1 0 ๓ ๖  K (C A ) อัน 76 90 76 90 0 24.40

0-1200C K(CA) อัน 188 151 37 188 151 37 0 24.40

0-1600'c PR อัน 129 126 3 129 126 3 0 24.40

AF-121 R/E 0-200'c K(CA) อัน N/A N/A N/A N/A N/A

0-350'c K(CA) อัน N/A N/A N/A N/A N7A

0-400'c M C A ) อัน N/A N/A N/A N/A N/A

0-800'c M C A ) อัน N /A N/A N /A N /A N /A

0-1000'c M C A ) อัน N/A N/A N/A N7A N/A

ü-1200'c K.(CA) อัน N/A N/A N/A N/A N/A

0-1600'c PR อัน N/A N/A N/A N/A N/A

A F-720 R/E 0-200'c K(CA) อัน 38 38 0 12 12 0 0 19.50

0-200'c J(1C) อัน 29 30 29 30 ' 0 17.05

0-350'c K(CA) อัน 208 205 3 208 205 3 0 22.65

0-350'c J(1C) อัน 19 19 0 19 19 0 0 22.50

0-400'c K (C A ) อัน 19 31 110 122 ; 0 19.50

0-400'c J (1C) อัน 29 30 29 30 0 10.00

0-600'c K (CA) อัน 109 109 0 109 109 0 0 2 0 .๓

0-600'c J (1C) อัน 10 10 0 10 10 0 0 19.25

0 -8 ๓ ๖  M C A ) อัน 278 387 ..... 388 447 , , 1, 0 19.50

ü-1000'c M C A ) อัน 124 64 60 124 64 60 0 22.50

0-1200'c K(CA) อัน 199 228 199 228 .’•> 0 19.83

0-1600'c PR อับ 240 239 1 240 239 1 ก 19.83

A F-720 R/R -50- +50'c อัน 171 171 0 171 171 0 0 45.54

0-10()'c PT-100 อัน 74 75 74 75 0 2 5 .๓

0-200'c PT-100 อัน 193 188 5 193 188 5 0 19.50

0-300'c PT-100 อัน 8 N/A N/A N/A N/A

AF-721 R/E 0-200'c CA อัน 102 96 6 102 96 6 0 22.65

0-400'c CA อัน 196 170 26 196 170 26 0 22.65

0-600'c CA อัน 60 60 0 60 60 0 0 2 5 .๓

0-800'c CA อัน 60 60 0 60 60 0 0 2 5 .๓

0-1000'c CA อัน 60 50 10 60 50 10 0 2 5 .๓

AF-721 R/R 0-300'c PT-100 อัน 29 30 29 30 1 0 22.65

0-100'c PT-100 อัน 0 1 - 1 0 1 1 0 2 5 .๓
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«รง บ ัญ ช ผ ล ค ่า ง จร ํง บ ัญ ช ผ ล ค ่า ง Ü t J  ป ัน

ช-200'c PT-100 ร้น 18 19 •1 98 100 1 25.00

A P-78 ร้น 0 30 -30 0 30 0 10.00

IA-100 S T -100 ร้น N/A N/A N/A N/A N /A

0-200'c CA ร้น N/A N/A N/A N /A N /A

()-300‘c  CA ร้น N/A N /A N/A N/A N /A

0-400'c CA ร้น N/A N /A N/A N7A N /A

0-400'c 1C ร้น N/A N/A N /A N/A N7A

0-600'c CA ร้น N/A N /A N /A N/A N7A

0-800’c  CA ร้น N/A N/A N7A N /A N /A

0-1000'c CA ร้น N/A N/A N/A N /A N /A

0 -1200'c c  A ร้น N/A N/A N/A N /A N7A

0-1600'c PR ร้น N/A N/A N /A N/A N/A

0-50'c PT-100 ร้น N/A N/A N/A N/A N/A

-50 - +50‘c PT-100 ร้น N/A N/A N /A N /A N /A

0-100’c  PT-100 ร้น NVA N/A N/A N/A N/A

IA -200 0-200’c  CA ร้น N/A N/A N/A N /A N7A

0-300’c  CA ร้น N/A N/A N/A N /A N7A

0-400’c  CA ร้น N/A N /A N/A N /A N /A

0-400’c  IC ร้น N /A N /A N/A N /A N/A

0-600’c  CA ร้น N/A N/A N/A N /A ร7A

0-800’c  CA ร้น N/A N /A N /A N /A N/A

0-800’c IC ร้น N/A N/A N7A N /A N /A

0-1000’c  CA ร้น N/A N/A N /A N /A N /A

0-1200’c  CA ร้น N /A N /A N7A N /A ร7A

0-1600’c  PR ร้น N/A N/A N/A N /A N /A

N C -720 R/E 0-200'c CA ร้น 217 156 61 201 140 61 0 16.00

0-350'c CA ร้น 1 0 1 1 0 1 0 16.00

0-400’c  CA ร้น 116 158 117 158 -ai -I 19.50

0-4<X>’c  IC ร้น 78 78 0 78 78 0 0 16.00

0-600’c  CA ร้น 95 29 66 95 29 66 0 20.91

0-800'c CA ร้น 151 71 80 151 71 80 0 20.91

0-1000’c  CA ร้น 115 57 58 115 57 58 0 15.73

0-1200'c CA ร้น 138 86 52 138 86 52 0 20.91

0-1600’c  PR ร้น 137 73 64 137 73 64 0 15.73

N C -720 R/R -50- +50’c  PT-100 ร้น 87 67 20 87 67 20 0 16.1X1

0-100’c  PT-100 ร้น 90 90 0 90 90 ข 0 23.00

0-200'c PT-100 ร้น 386 284 102 386 284 102 0 19.50

0-300’c  PT-100 ร้น 314 314 0 314 314 0 0 19.50

NCS-SP-81-1 0-400’c  CA ร้น 31 30 1 31 30 1 0 42.00

N C S-SP-81-4 0-600'c CA ร้น N/A N/A N/A N/A ร7A

NCS-SP-81-5 0-800’c CA ร้น N/A N/A N/A N/A N /A

NCS-SP-81-6 0-1200'c CA ร้น 20 20 0 20 20 0 0 79.00

NCS-SP-81-7 0-1600’c PR ร้น N/A N/A N/A N/A N /A

N1C-D 0-200'c CA ร้น 26 61 ^ 26 61 0 16.25

0-400’c  CA ร้น N/A N/A N/A N/A N /A

0-400’c  IC ร้น 24 18 6 24 18 6 0 8.16

0-600'c CA ร้น 30 33 30 33 0 16.13

0-800'c CA ร้น 18 N/A N/A N/A N /A

0-1000’c CA ร้น 26 41 26 41 -!'• 0 16.13

0-1200’c CA ร้น 15 50 15 50 0 16.13

N P-7 R/R -50- +50'c PT-100 ร้น 237 278 -li 237 278 41 0 24.25

N P-7 P/E 0-400’c  CA ร้น 315 396 •XI 315 396 SI 0 19.50

0-800’c  CA ร้น 432 472 ■ 40 432 472 ■ 40 0 19.50

0-1200’c CA ร้น 78 117 78 117 ■ J- 0 24.75

PZ-6 0-200'c CA ร้น 296 287 9 246 237 9 0 24.25

0-400'c CA ร้น 116 166 166 166 0 -50 24.25

0-400’c  IC ร้น 42 N/A N/A N/A N /A

0-800’c  CA ร้น 337 340 332 340 5 24.25

0-1000'c CA ร้น 114 101 13 114 101 13 0 24.25

0-1200’c  CA ร้น 217 153 64 217 153 64 0 24.25
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ปิจชุบัน

ราคา/หน่วย
จร ิง บ ัญ ช ี ผลค่าง จริง บ ัญ ช ี ผลค่าง

0-1600'c PR รัน 135 98 37 135 98 37 0 2 0 .๓

Indicator Scale Plate A F -120 R/E 0-200’c  K(CA) รัน 118 125 118 125 ■ 7 0 6.97

0-200'c J(IC) รัน 10 แ -1 10 11 1 0 6.45

0-300'c K(CA) รัน 105 no 105 110 •< 0 6.97

0-400'c K (C A ) รัน 606 118 488 606 118 488 0 6.97

0-400'c J ( IC ) รับ 1 4 1 4 -3 0 6.50

0-600’c  K (C A ) รัน 84 64 20 84 64 20 0 14.71

0-800'c K (C A ) รัน 109 100 9 109 100 9 0 8 .๓

0-1000'c K (C A ) รับ 156 132 24 156 132 24 0 8 .๓

0-1200'c K(CA) รัน 249 234 15 249 234 15 0 23.50

0-1600’c  PR รัน 206 169 37 186 169 17 20 6.45

A F -120 R/R -50- +50'c รับ 87 KM) 88 1๓ -12 -1 6.50

0-100'c รัน 61 85 -’■> 62 84 -2 23.50

0-200'c รับ 64 0 64 64 0 64 0

0-300'c รัน 111 0 111 111 ก 111 0

A F-720 R/E 0-200'c K(CA) รัน 321 253 68 295 227 68 0 7 .๓

0-200'c J(IC) รัน 40 30 10 40 30 10 0 5.28

0-350'c K(CA) รัน 108 97 11 108 97 11 0 6 .๓

0-350’c  J(IC) รัน 69 69 0 69 69 0 0 7 .๓

0-400'c M C A ) รัน 303 0 303 303 0 303 0

0-400'c J  (IC) รัน 39 30 9 39 30 9 0 5.28

0-600'c K (C A ) รัน I I I 125 111 125 -14 0 7 .๓

0-600'c J (1C) รัน 9 10 9 10 1 0 5.30

0-800'c K (C A ) รัน 162 159 3 162 159 3 0 7 .๓

0-1000'c K  (CA) รัน 220 172 48 220 172 48 0 7 .๓

0-1200'c K(CA) รัน 141 159 141 159 . .ร 0 19.80

0-1600'c PR รัน 170 165 5 170 165 5 0 ช.๓

A F-720 R/R -50- +50'c รัน 22 24 22 24 0 5.28

0-100'c รับ 101 5 96 101 5 96 0 7.56

0-200'c รัน 81 20 61 81 20 61 0 14.15

0-300'c รัน 125 20 105 125 20 105 0 14.15

V ariable Resistor LAY 2 k รัน 196 196 0 196 196 0 ง 1.40

LA Y  2.2 k รัน 85 85 0 85 85 0 0 6.65

LA Y  4.7 k รัน 28 28 0 28 28 0 0 9.02

LAY 20  k รัน 100 100 0 1(H) 100 0 0 2.70

TIM ER 20 k รับ 0 0 0 น 0 0 0 1 .๓

LA Y  47 k รัน N/A N/A N/A N/A N /A

M OD 16 YN 10 k รับ 37 39 35 37 0 21.26

M O D  RV 10F B R  10 k รัน 0 3 68 71 ' 0 4 3 .๓

M O D  RV 24 YN 40 R 1m. รับ 71 76 71 76 0

40 R 2m. รัน N/A N/A N/A N/A N/A

40  R 3m. รัน 122 0 122 122 0 122 0

40 R 5m. รัน N/A N /A N /A N/A N /A

M O D  RA 28 Y25 SB 200 ohm รับ 269 270 115 116 -1 0 13 8 .๓

28 YN 25 SB 5k รัน 541 181 360 441 81 360 0 9 2 .๓

20 YN 15 FB 200 ohm รัน 192 246 •54 192 246 •54 0

M O D  RV Ü O 6 0 7 H  306 10k รัน 170 170 0 170 170 0 0

G O  607H  306 200 ohm รัน N/A N /A N /A N /A N /A

M O D  1211 p  10k รับ 55 0 55 55 0 55 0

GF06P lk รัน 363 352 11 263 252 11 0 7.30

2k รัน 2,629 3,089 * * 2,519 2,979 ■ 4M) 0 7.30

5k รัน 778 1,132 ■ I 568 568 0 -354 7.30

10k รัน 1,187 1,012 175 1,177 1,๓ 2 175 0 7 .๓

20k รัน 878 666 212 868 656 212 0 7.30

30k รัน N/A N/A N/A 384 9.50

50k รัน 389 384 5 282 277 5 0 9.95

100k รัน N/A N /A N/A N/A N/A

500k รัน 287 320 277 277 0 -33 9.95

iOohm รัน 308 289 19 308 289 19 0 1 .๓

30ohm รับ 236 228 8 236 228 8 0 11.90
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lOOohm ร้น 335 410 305 315 1.1 -65 11.00

200ohm ร้น 366 350 16 366 350 16 0 111.99

500ohm ร้น 191 191 0 381 381 0 0 7.30

1 M ร้น 102 219 i r 72 72 0 -117 7.30

G F06X Ik ร้น 403 424 -ฯ 191 191 0 -21 7.30

2k ร้น 87 220 1-.-. 22 67 -45 -88 7.30

5k ร้น 442 638 -1911 94 290 0 7.30

10k ร้น 106 218 แ : 43 43 0 -112 11.34

20k ร้น 614 464 150 614 404 210 -60 7.30

30k ร้น N /A N/A N/A N/A N/A

50k ร้น 307 479 1 - 192 50 142 -314 7.30

100k ร้น 117 131 -14 17 16 1 -15 7.30

500k ร้น 507 518 11 497 497 0 -II 9.94

IOohm ร้น 502 505 502 502 0 -3 7.00

lOOohm ร้น 350 373 340 340 0 -23 7.30

200ohm ร้น 70 261 ■ MM 60 60 0 -191 7.00

500ohm ร้น 208 198 10 85 75 10 0 7.30

1 M ร้น 748 649 99 665 566 99 0 7.00

TW S H artm an 400-A L/D -2 (+1-) DD-8 ร้น 133 83 50 133 83 50 0 96.86

131-AL/D-2 (0-9) D D -8 ร้น 380 0 380 380 0 380 0 96.86

301-AL/D-2 (0-11) DD-8 ร้น 3 26 -23 3 26 0 103.03

301-AL/D-2 (0-15) DD-8 ร้น 94 101 94 101 0 103.03

End Plate Hartman ชาธ DD-8 ร้น 909 1,182 - :- 3 1,012 1,182 - 1- ท -103 7.00

ขวา DD-8 ร้น 1,002 1,188 •เพ ! 1,000 1,188 2 7.00

TW  S Cosmos TS 30210 A D D -6  O ld ร้น 93 52 41 93 52 41 0 131.56

End Plate #10  DD-6 O ld , PTE-13S Old ร้น 44 44 0 44 44 0 0 4.19

ขวา D D -6 O ld , PTE-13S Old ร้น 95 97 95 97 0 5.24

TW S MM X J-D  001 PTD-24 ร้น 96 544 96 544 0 58.23

End Plate MSK. ขวา ร้น 24 3 21 24 3 21 0 5.82

MSK. ช้าท ร้น 21 2 19 21 2 19 0 5.80

TW S PTF-44S (0-9) ร้น 17 21 . 17 21 0 33.62

End Plate PTF-44S ช้าท ร้น 77 10 67 77 10 67 0 3.92

PTF-44S ขวา ร้น 78 13 65 78 13 65 0 3.92

TW S G PF 432231 D/S PTF-13S ร้น 255 258 255 258 0 40..67

End Plate PF432210 ช ้า0 PTE-13S (N) ร้น 80 160 80 160 0 4.03

PF432210 ขวา PTE-13S (N) ร้น 77 121 77 121 - 0 4.03

TWS G PF 51511 D/S (+,-) Shot PCB ร้น 1 1 0 1 1 0 0 51.10

52521 (+,-) PC D -34 ร้น 349 49 300 300 0 3(H) 0 36.83

521221 (0-3) ร้น 3 50 J - 1 48 ‘ - 0 54.81

521221 (0-5) ร้น 382 367 15 382 367 15 0 61.22

521221 (0-7) ร้น 400 360 40 400 360 40 0 61.22

521221 D/S (0-9) PC'D-34 ร้น 5,132 5,167 3,284 3,314 -5 52.96

End Plate G PF 512210 ช้าท PCD -34 ร้น 2,102 3,042 4(1 1,490 2,430 0 6.84

512210 ขวา PC D  -34 ร้น 2,173 3,024 1,541 2.413 21 6.84

TW S G PF 521321 (0-15) ร้น 298 300 294 296 0 57.76

Meier D eviation +40 G alvanom eter ร้น 177 172 5 176 171 5 0 105.49

+200 DIC-P ร้น 39 0 39 39 0 39 0 N /A

DSC-220 R/E ร้น 10 10 0 10 10 0 0 N /A

Indicator TM-1 M IC -PP R ร้น 27 0 27 27 0 27 0 N /A

TM -5 A F-120R /E ร้น 9 31 9 31 0 430.00

TM H -40A F-720 R/E.R/R ร้น 99 187 99 187 0 780.00

Panel ST-58E A F-720 R/E ร้น 108 100 8 8 0 8 0 788.69

CD C G roup Settable C am  Top AM -54 ร้น 156 157 1 154 130 24 -25 34.55

C am  AM-55 ร้น 819 827 196 204 0 29.00

G ear Set For M uuflex 3,6,12,30 Sec. ร้น 118 114 4 108 104 4 0 165.00

12,3,6,12,30 Min. ร้น 55 72 -1- 43 51 -9 165.00

Hour A M -42 ร้น 78 93 ■ 1' 77 93 1 165.00

C lip M otor M ounting ร้น 180 134 46 153 107 46 0 36.00

Standard Miniflcx 220 V. AM-24 ร้น 148 154 " 139 127 12 -18 539.91

M icro Switch 10 A. ร้น 811 1,804 632 1,690 1, , - . 65 14.00



รายการ t « ขนาด ฑน่วข ยอดสดีอก 1 ส.ก. 45 ยอดสดีอก30 ท .ย.45 ผลต่าง รากา/หน่วย
จริง บัญชี ผลต่าง จริง บัญชี ผลต่าง ป ิแบ ้น

Knob Carrying Sector With Operating AM-58 อ้น 1,328 1,026 302 1,241 939 302 0 27.00Block Lever AM-58 อ้น
Crankweb With Box Reduction อ้น 359 357 2 332 330 2 0 65.00

Side Knob AM-53 อ้น 153 169 ». 132 142 -10 -6 36.65
Terminal Shall! AM-70 อ้น 189 183 6 162 156 6 0 42.58
Knob Left A P -04 อ้น 192 163 29 165 136 29 0 28.19
Reduction Unit Cover Plat AM-51 อ้น 173 163 10 146 136 10 0 28.19
Shaft 7 Cams A-70 อ้น 29 28 1 20 19 1 0 84.79
Shaft 10 Cams A-107 อ้น 30 11 19 30 11 19 0 7.78
Knob Right อ้น 0 9 -«> 0 9 -, 0 7.00
Screw Driver AP-08 อ้น 165 121 44 138 94 44 0 19.56
Shaft 15 Cams อ้น 13 3 10 13 3 10 0 11.43
Shaft 12 Cams อ้น 44 48 •4 44 48 ■ 4 0 8.00

Packet Circuit SM 4101 NIC-D อ้น 18 34 -1, 18 34 -16 0 37.00
SM4102 อ้น N/A N/A N/A N/A N/A
SM4I07-1 อ้น 19 0 19 19 0 19 0 50.33
SM4I08 DSC-220 R/E อ้น 0 4 -4 0 4 -4 0
Quartz 100 Hz. T-lOOx PTD-24 อ้น 0 0 0 0 0 0 0 117.90
Quartz Crystal SB-16 อ้น 221 498 136 413 0 2.85
Crystal 12 MHz อ้น 100 100 0 50 50 0 0 6.72

Power Transformer E-35 AF-120 R/E อ้น 154 244 .... 152 244 2 38.00
CH-1 อ้น 30 134 -1U4 30 134 • 104 0 50.00
DD-7 Old อ้น 110 43 67 110 43 67 0 28.00
DD-7 อ้น 273 161 112 121 9 112 0 55.00
DD-8 อ้น 258 306 -* 216 296 «I 32 38.00
DD-8 New อ้น 114 94 20 114 94 20 0 29.00
DD-6 อ้น 189 202 88 102 14 1 38.00
DSC-220 R/E อ้น 0 0 0 0 0 0 0 27.00
GVS-008 (UN-120) อ้น 162 171 162 171 0 34.00
ID-7. IS-7 Old อ้น 74 10 64 74 10 64 0 28.46
ID-7 . IS -7 อ้น 111 283 61 233 ■ it: 0 52.50
1A-100 อ้น 168 177 177 177 0 -9 25.00
ID-8 อ้น 566 710 1 4-1 458 603 145 1 38.00
L i e - 15 อ้น 131 118 13 131 118 13 0 48.00
PCD-34 . PTD-34 อ้น 164 225 ,1 42 103 ,1 0 38.00
PC'D-716 . TCD-706 อ้น 246 455 222 424 -7 56.00
PS-630D อ้น 0 43 -4! 0 0 0 -43 30.00
RE-200 อ้น 338 278 60 233 173 60 0 38.00
RU-KK) อ้น 117 194 141 184 -4า -34 38.00
SB-16 อ้น 169 135 34 169 135 34 0 34.00
PS-630NN อ้น 292 449 -15' 381 448 -90 48.00
TCD--06 อ้น 0 26 0 0 0 -26 23.00
TTD-02M อ้น 0 0 0 0 0 0 0 25.00
VA-130 อ้น 200 201 •1 200 201 -1 0 25.00
P-1171-1CDC 24 V. อ้น 33 92 36 94 -พ -1 26.00
PCD-34 Old อ้น 213 37 176 213 37 176 0 38.00
3P-14 อ้น 280 284 4 241 274 29 38.50
างจรไฟฟ้า EI-28 อ้น 0 69 0 69 0 30.00
RT-22 อ้น 200 300 200 300 •K"' 0 25.00
PS-5305 อ้น N/A N/A N/A N/A N/A
P1-15/20A อ้น N/A N/A N/A N/A N/A
PS-6242 อ้น 0 2 0 2 -2 0 215.00
PS-6244 อ้น N/A N/A N/A N/A N/A
PS-5302 อ้น 0 12 3 4 ■1 -11 490.00
PS-2302 อ้น N/A N/A N/A N/A N/A
PS-0-30-V อ้น 0 29 0 0 0 -29 260.00
3(>v. 2A. l()v. 1A. อ้น N/A N/A N/A N/A N/A
30v2A. 15v. 1 A.,24v. 2A. อ้น N/A N/A N/A N/A N/A
FG-801 อ้น 105 105 0 93 93 0 0 38.00
0-18v. 1A. อ้น 0 5 0 5 0 80.73



รายการ ขนาค หน่วย ขอคสคีอก 1 ส.ก. 45 ขอดสค็อก30 ท.ข. 45 ผลค่าง 
ปีจชุบัน

รากา/ไ n i วย
จริง บ*'ญ* ผลค่าง จริง บัญช ผลค่าง

0-18v. 2A. ลัน 0 2 0 2 0 120.56
PS-6241 ลัน 0 0 0 0 0 0 0 80.75
18v. 3A. ลัน N/A N/A N/A N/A N7A
แกน EI054 ลัน N/A N/A 0 0 0 74.76
แกน EI048 ลัน 28 28 0 23 23 0 0 74.(X)
15v. 2A. ลัน N/A N/A 0 0 0 150.00
3.5/2A. 24x2 0.5A. ลัน N/A N7A 0 0 0 150.00
18v. 0.1 A., 30v. IA. ลัน N/A N/A 0 0 0 150.00
2A. 12 V.x2 ลัน N7A N/A 0 0 0 90.00
IA. 15v.x2 ลัน 7 12 ■ ร 7 12 0 56.๓
IA. 18v.x2 ลัน 3 12 3 12 0 90.๓
150 MA. 12v.x2 ลัน 1 10 1 10 0 25.๓

3 5 4



355

ตารางท่ี ญ.ร แสดงผลต่างระหว่างจ่านวนยอดสติอกจริงกับยอดสติอกทางกัญขี ของงานฐกลอย
รายการ ว่น ขนาด หน่วย ขอดสต็อก 1 ส.ค. 45 ขอตสต ึอก3 0 พ .ข .45 ผลต่าง ราคา/หน ่วย

จริง บัญชี ผลต่าง จริง บัญชี ผลต่าง ปิจชุบัน
ลูกลอย Stainless RFS-2-2 304 ลูก!ลึก อัน 341 373 -า2 140 172 -32 0 145

RFS-6-2 304 ลูกใหญ่ อัน 55 59 -4 86 90 -4 0 285
RFS-2-2 316 อัน 386 386 0 223 223 0 0 200
RFS-6-2 316 อัน 24 24 0 22 22 0 0 420
M FS-17-8-2 ล ูกลอยพลาสติก อัน 35 26 9 35 26 9 0 35

ลูกลอย AF-A6 อัน 0 0 0 0 0 0 0 95
LS-11R-2A อัน 53 3 50 53 3 50 0 132
M FS-24-G-2 อัน 84 85 -1 84 85 -1 0 65

หร ีดสว ิตช ์ ตัวเล ็ก อัน 1,485 1,674 -189 1,187 1,376 -189 0 12.05
กลาง 202 229 _27 202 229 -27 0 12.05

ห ัวอล ูม ิเน ียม ใหญ่ FR-30S อัน 124 255 -131 147 243 -96 -35 110
หัวลูกลอย RFS-5A-2 6 เหลี่ยม 1 3/4" อัน 173 173 0 173 173 0 0 110
ข้อต่อ O L V ^วผุ้ 6เหลี่ยม 5/8" อัน 1,856 1,856 0 1,727 1,727 0 0 0.5356

O L V ^ เมีย 6เหลี่ยม 5/8" อัน 421 421 0 374 374 0 0 0.1432
หน้าแปลน แสตนเลส FR-30S อัน 29 29 0 20 20 0 0 240

FL-5 อัน 122 186 -64 116 180 -64 0 17.68
OLV-25 “ อัน 3 3 0 3 3 0 0 100

แป็บแสตนเลส Dia 7.95 mm. 304 เน้น 196 171 25 198 158 40 -1? 120.29
Dia 14 mm. 304 เสัน 159 270 -11 1 163 269 -106 -5 359

เพลาแสตนเลส Dia 5/8" 316 เน้น 0 0 0 0 0 0 0 258.33
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ตารางท่ี ญ.6 แสดงผลต่างระหว่างยอดสติอกจริงกับยอดสติอกทางบัญชี ‘นองงาน HL-400
ว่น หน่วย ๘ ๘ ผลต่าง รากา/หน ่วยราขการ ขนาด ยอดสตอก 1 ส.ก. 45 ขอดสตอก 30 พ.ย. 45

จริง บัญชี ผลต่าง จริง บัญชี ผลต่าง ปิจๆบัน

M otor PIM-24 AB 220 V. 50Hz. IRpm. Cw. อัน 1,031 1,132 -101 902 1,003 -101 0 409.99
llO v. 50Hz. IRpm . Cw. อัน 9 9 0 9 9 0 0 293.68

ช ุดใบพายแสตนเลศ 100.50mm. อัน 190 163 27 214 197 17 10 9.99
115.50mm. อัน 40 4! ! 36 37 - i 0 10.80
135.50mm. อัน 17 17 0 15 15 0 0 11.63
165.50mm. อัน 14 14 0 14 14 0 0 12.66
205.50mm. อัน 27 27 0 21 21 0 0 14.04
255.50mm. อัน 27 27 0 17 17 0 0 15.77
305.50mm. อัน 4 4 0 21 21 0 0 16.52
355.50mm. อัน 20 20 0 18 18 0 0 18.80
405.50mm. อัน 8 8 0 8 8 0 0 20.95
505.50mm. อัน 17 17 0 17 17 0 0 23.80
605.50mm. อัน 2 2 0 2 2 0 0 24.61
805.50mm. อัน 4 4 0 4 4 0 0 34.75
1005.50mm. อัน 5 5 0 5 5 0 0 40.89
175.50mm. อัน 23 16 7 10 10 0 7 13.01
210.50mm. อัน 15 15 0 0 0 0 0 14.21
240.50mm. อัน 7 7 0 13 13 0 0 13.95
290.50mm. อัน 17 16 1 17 16 1 0 16.97
340.50mm. อัน 7 7 0 12 12 0 0 16.87
390.50mm. อัน 10 11 9 10 0 20.92
440.50mm. อัน 6 11 6 11 - 0 22.16
490.50mm. อัน 7 7 0 4 4 0 0 23.32
590.50mm. อัน 5 5 0 5 5 0 0 26.62
690.50mm. อัน 5 5 0 5 5 0 0 29.96
890.50mm. อัน 5 5 ก 5 5 0 0 36.63
1090.50mm. อัน 5 5 0 5 5 0 0 43.30

หัว HL-400 หัว 24 239 4 219 0 31.50
บ เซ บ เชยางก ัน เใน ] 6mm. อัน 519 524 100 91 9 -14 12.๓

บ เซ ยาง  OA-SI อัน 709 1,029 844 1,164 0 35.00
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ประวิตผู้เขียนวิทยานิพนธ่็

นายวรธัช สิทธิมงคล เกิดวันท่ี 18 สิงหาคม พ.ศ. 2522 ช่วงปี พ.ศ. 2529 -  พ.ศ. 2540 ได้เข้าศึกษา 
ในระดับประถมศึกษา และระดับมัธยมศึกษา ณ โรงเรียนปานะพันธ์วิทยา ลาดพร้าว ปี พ.ศ.2540 ได้เข้า 
ศึกษาต่อในระดับปริญญาวิศวกรรมศาลตรบัณฑิต สาขาวิศวกรรมยุตสาหการ (Bachelor Degree of 
Industrial Engineering) ณ มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร์ บางเขน โดยสำเร็จการศึกษาในปี พ.ศ.2544 และในปี 
เคียวกันได้เข้าศึกษาต่อในระดับปริญญาวิศวกรรมศาลตรมหาบัณฑิต สาขาวิศวกรรมยุตสาหการ (Master 
Degree of Industrial Engineering) ณ จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย โดยสำเร็จการศึกษาในปี พ.ศ.2546
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