40

430
2.8

60 - 75

75 - 100

5.1

51



5.1.2

10

15

9.1

2

-3

1



18

50 X 50
(Excepted Area )
50 X 50
50 X 50
A = 50 X50
= 50 X50
= (A+B/2)
43
400
15
n. 60 - 75
4
n. 75- 100
3
.9 ?

2.0 cm?2

2.8 cm?



51 Roller  1200R

A 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200
032000135 39 ', . 45 162 68 175 79 184 85 199 102 205
13- , , , , , , ,

1000 VARG 13 i 142- 46 153 59 1 75 182 88 185 96 200 115 214
1 1135 43 147 55 168 68 185 74 194 91 199 113 215 118 228
' 1S , , , , , , , , , , , , ,
1400 47 157 52 169 63 172 70 199 82 203 104 214 121 223 131 233
1600 58 173 67 178 69 195 79 211 93 221 108 220 123 240 142 256
1800 65 203 71 189 75 213 86 223 100 226 124 238 139 253 157 271
2000 79 225 83 221 88 235 91 245 115 248 131 256 150 267 165 299

2200 88 251 95 249 93 250 107 266 122 271 131 212 163 290 179 308



800

1000

1200

1400

1R00

1800

9000

2200

800 1000
231 T19 033 X 1140
el 0 y2M-

Vo123 046 139
«3.2 Do 2Qm vi-iv
X421 x:j:57x 50 149
2 2

48 165 61 172
65 186 73 189
79 203 82 216
91 227 99 230
102 259 107 267

5.2
1200
4o e 2
57 161
60 163
11 1?9
80 200
85 247
109 251
121 217

49
56
9
y
%
113
132

143

1400

160
177
193
2i9
223
261
2?9

280

Roller

53
68
s
%
o
125
141

160

1600

169

178

189

202

223

263

288

295

1600R

69
o
o
160
118
135
152

173

1800

177
183
205
1
7
268
5

299

81

93

1ﬁ7
122
124
142
166

180

2000

195
224
231
245
239
57
281

311

108
115
121
139
150
161
1?9

188

2200

221
233
56
n
285
7
305

323



53 Roller ~ 2000R

. 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200
800 223 2128 0 o : 43 159 51 161 73 184 91 211 113 223
Lo 28 cohinnoomnonommmnn
28 02 38 1 :429; 41 142 55 162 72 175 85 206 99 224 108 252
1000
ag oona? st e
N VY o B 47 149 57 163 68 179 83 194 105 229 11 233 137 271
1200
22 8 L
45 163 55 170 73 205 89 200 92 208 110 241 128 266 141 280
1400
500 63 179 66 182 78 211 109 225 118 222 121 250 147 288 172 282
1
72 202 81 199 97 238 120 235 147 243 153 259 166 300 189 291
1800
85 233 100 221 122 233 134 253 162 274 169 277 173 308 195 310
2000
95 242 103 256 119 258 131 255 158 298 171 303 183 321 197 335

2200



mm.

5.2

T-91

. 152

5.3

1200 R
1600 R
2000 R

54

1200 R 11600 R 12000 R

800 - 1200 mm. 2

T-01
5.4

T-91

1100- 1400 R
1450- 1850 R
1900-2500 R

82

800 - 1200



48+ (64 9)

83

240

96
240 x %

23,040

2.56

240
240x2.56
614.4

124

240

12.4x 240

2,976

23,040 + 614.4 + 2,976
26,630.4
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