
1.1 ความ เป ็น ม า

ป ีจ จ ุบ ัน ก ารด ำเน ิน ธ ุรก ิจ อ ุต ส าห ก รรม ห ล าย ส าข าใน ป ระ เท ศ ไท ย  ได ้ม ีการขยายต ัว  และ  
เจร ิญ ก ้าวห น ้าไป อย ่างรวด เร ็ว  โด ย ม ีก ารพ ัฒ น าท างด ้าน เท ค โน โล ย ี บ ุคคลากร ขบ วน การผ ลต  การ 
จัดการ การลด ด ้น ท ุน การผ ล ิต  แ ล ะอ ื่น  ๆ  อ ีกม าก  อ ัน เน ื่องม าจากป ีจจ ัยห ลายป ระการ อาท ิเช ่น  
ก าร แข ่งข ัน ก ัน ใน ต ล าด ก ารค ้าค ่อ น ข ้างส ูงม าก ข ึ้น  ก ารท ี่ม ีน ก ลงท ุน ช าวต ่างช าต ิ ม าล งท ุน ใน ธ ุรก ิจ  
อ ุต ส าห ก รรม ใน ป ระเท ศ ไท ย  ห ร ือ เป ็น ก าร แข ่งข ัน ใน เร ื่อ งร ูป แบ บ ผ ล ิต ก ัณ ฑ ์ เป ็นด ้น  จะเห ็น ได ้ว ่า  
องค ์กรใด ก ็ต าม ท ี่ด ้อ งก ารจ ะด ำรงค ์ไว ้ซ ึ่งธ ุรก ิจอ ุต ส าห ก รรม  จำเป ็น ท ี่จะต ้อ งผ ล ิต ส ิน ค ้าให ้ต รงต าม  
ค วาม ต ้อ งก ารข องผ ู้บ ร ิโภ ค  ท ั้งร ูปร ่าง ค ุณ ภาพ และราค า ซ ึ่ง เห ต ุผ ล ด ังก ล ่าวน ี้เองได ้เป ็น แรงผ ล ัก  
ด ัน ให ้ธ ุร ก ิจ อ ุต ส าห ก รร ม ใน ป ร ะ เท ศ ไท ย  ม ีการพ ัฒ น าต ัว เองได ้อย ่างรวดเร ็ว

ธ ุรก ิจอ ุต ส าห กรรม  ป ร ะ ๓ ท อ ุป โภ ค  แ ล ะ บ ร ิโภ ค  เป ็น อ ีกธ ุรก ิจห น ึ่งซ ึ่ง ใน ป ีจ จ ุบ ัน ม  ี
แ น วโน ้ม ว ่าจ ะ เจ ร ิญ ก ้าวห น ้าใน อ ัต ราท ี่ส ูงข ึน เร ื่อ ย  ๆ ซ ึ่งป ร ิม าณ ค วาม ต ้องการจะข ึน อย ู่ก ับ  จำนวน  
ป ระช ากรท ี่เพ ิ่ม ข ึ้น  โด ย เฉ พ าะอย ่างย ิ่งผ ล ิต ก ัณ ฑ ์ท ี่เก ี่ย วข ้องก ับ การป ระก อบ  และบ รรจ ุอาห าร สิ่ง 
เห ล ่าน ีจ ึงกลายเป ็น ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ท ี่ม ีค วาม ส ำค ัญ อย ่างย ิ่ง ใน ช ีว ิต ป ระจำว ัน ข องเรา ใน การอำน วยค วาม  
ส ะ ด วก ส บ าย ใน ก ารป ร ะ ก อ บ อ าห าร  ห ร ือร ับ ป ระท าน อ าห าร

ผล ิตภ ัณ ฑ ์ป ระเภ ท ภ าช น ะเค ร ื่องค ร ัว  ส ่ว น ให ญ ่ท ี่น ิย ม ใช ้แ บ ่งอ อ ก เป ็น  2 ประเภท
1. ภ าชน ะเคร ื่องคร ัว  ท ี่ท ำม าจากว ัส ด ุอล ูม เน ียม ผ ส ม  (Aluminum A lloy)
2. ภ าชน ะเคร ื่องคร ัว  ท ี่ท ำม าจ าก ว ัส ด ุส แต น เล ส  (Stainless Steel)

ว ัสด ุอล ูม ิเน ียม ผสม  (Aluminum A lloy) และ ว ัส ด ุส แต น เล ส  (Stainless Steel) ได ้ 
ถ ูก น ำม าผ ล ิต เป ็น ภ าช น ะเค ร ื่อ งค ร ัวห ล าก ห ลายช น ิด  ได ้แก ่ ห ม ้อข ้าว  กัง Cooler ป ่น โต  กะละม ัง  
ช ้อน  จาน กาต้มนำ เป ็น ด ้น  ซ ึ่งผล ิต ภ ัณ ฑ ์ภ าช น ะเค ร ื่องค ร ัว เห ล ่าน ี จ ัด อ ย ู่ใน ป ระเภ ท ผ ล ิต ภ ัณ ฑ  ์
ศ ิลป ห ัตถกรรม  และ เป ็น ส ิ่งจ ำเป ็น ใน ช ีว ิต ป ระจ ำว ัน  ด ังน ัน  ร ูป แบ บ ผ ล ิต ภ ัณ ฑ ์ ค ุณ ภาพ และราค า  
จ ึง เป ็น ส ิ่งส ำค ัญ ท ี่ล ูก ค ้าจ ะพ ิจ ารณ าเล ือ ก ใช ้ แล ะส ่งผ ล ไป ถ ึงค วาม อ ย ู่รอ ด ข อ งก ิจ ก าร
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1.2 แนวทางเหตุผล และป็ญหาในการผลิต

โรงงานตัวอย่าง เป็นโรงงานผลิตภาชนะเครื่องครัว ได้ก่อกำเนิดมาเป็นเวลากว่า 5)0 ปี 
ได้เจริญเติบโต และขยายกิจการตามลำดับ ปีจจุบันค่าแรงงานได้เพิ่มขึ้น อีกทั้งได้มีคู่แข่งขันทาง 
การค้าเพิ่มมากขึ้น ตังนั้นทางโรงงานตัวอย่างจำเป็นอย่างยิ่ง ที่จะต้องหาแนวทางในการปรับปรุง 
การผลิต เพิ่อเพิ่มประสิทธิภาพการผลิต และลดด้นทุนการผลิตลง ในการผลิตภาชนะเครื่องครัว 
ทั้งวัสดุอลูมิเนียมผสม (Aluminum Alloy) และวัสดุสแตนเลส (Stanless Steel) ต้องอาศัยการขึ้น 
รูปจากโลหะแผ่น โดยใช้แม่พิมพ์ขนรูปให้1เด้รูปแบบตามที่กำหนดไว้ ตังบัน จึงเห็นได้ว่าแม่พิมพ์ 
จะเป็นตัวกำหนดขั้นตอนในการผลิต ค่าใช้จ่ายเกี่ยวกับเครื่องจักรและแรงงาน รวมทั้งเวลาในการ 
ผลิต ในงานวิจัยนี้จึงมุ่งเน้นพัฒนาการออกแบบแม่พิมพ์ เพิ่อช่วยลดขั้นตอนการผลิตและค่าใช้จ่าย 
ต่าง  ๆ ลงปีจจุบันนีญหาที่เกิดขึ้นกับโรงงานตัวอย่าง ได้แก่

1. ผลิตภัณฑ์ไม,เพียงพอต่อความต้องการ เนื่องจากสายการผลิตหูภาชนะ ผลิตไม่ทัน 
ต่อความต้องการ สาเหตุมาจาก แม่พิมพ์ไม่เหมาะสม

2. การสร้างแม่พิมพ์ อาศัยประสบการณ์ และยึดถือรูปแบบเดิมตั้งแต่ในอดีต โดย 
ไม่มีการพัฒนา ทำให้มีขันตอนการผลิตมาท โดยไม่จำเป็น

3. ผลิตภัณฑ์เครื่องครัวที่ผลิตได้ บางชนิดไม่สามารถควบคุมได้ เนื่องจากการสร้าง 
แม่พิมพ์ ไม,มีการออกแบบ และเขียนแบบที่แน่นอน มักจะอาศัยทำตามตัวอย่าง 
เดิม และเทคนิค การสร้างมักจะอาศัยประสบการณ์ของช่างเสียเป็นส่วนใหญ่

4. ขาดบุคคลากรที่มีความรู้เพียงพอ จึงทำให้ไม่มีการพัฒนาในส่วนของแม่พิมพ์ และ 
ป้ญหาที่เกิดขึ้นเกี่ยวกับแม่พิมพ์ มักจะอาศัยการแก้ปีญหาเฉพาะหน้า จนบางครั้ง 
ไม่สามารถทราบสาเหตุที่แท้จริงถึงความสูญเสียที่เกิดขึ้น

5. ใช้แรงงานและเครื่องจักรจำนวนมาก เนื่องจากแม่พิมพ์ที่ใช้งาน 1 ตัว ต้องใช้ 
เครื่องจักร I เครื่อง ผู้ควบคุมเครื่องจักร 2-3 คน แต่สามารถผลิตชิ้นงานได้เพียง 
I ขั้นตอนเท่านั้น ทำให้ด้นทุนในการผลิตสูง

6. ไม่มีการตรวจสอบผลิตภัณฑ์ที่ผลิตได้ ทำให้คุณภาพของผลิตภัณฑ์ไม่สมํ่าเสมอ
7. ปีญหาเกี่ยวกับเครื่องจักร เนื่องจากโรงงานตัวอย่างก่อตังมานาน เครื่องจักรที่ใช้อยู่ 

ปิจจบันเป็นเครื่องจักรเก่า ซึ่งใช้มาตังแต่ในอดีต ทำให้การซ่อมบำรุงเป็นไปได้ 
ยาก และนางครั้งเกิดขัดข้องกระทันหัน ทำให้ต้องหยุดการผลิตในส่วนเครื่องจักร 
นั้น ๆ
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8. ขาดการตรวจสอบ วัตถุดิบที่นำเข้ามาผลิตเป็นภาชนะเครื่องครัว และการจัดเก็บ 
วัตถุดิบไม,เหมาะสมจนบางครั้งวัตถุดิบเกิดอลูมินัมอ๊อกไซด์ (AL2o 3) จากความ 
ชืน ทำให้ไม่สามารถนำมาใช้งานได้

9. มีการขนย้ายผลิตภัณฑ์ในโรงงานมาก เนื่องจากไม่มีการวางผังโรงงานที่เหมาะสม
10. การควบคุมการผลิตไม่ทั่วถึง ทำให้พนักงานไม่ปฏิบัติงานอย่างเต็มที่

จากสภาพการผลิตในปีจจุบันของโรงงานตัวอย่าง พบว่าป้ญหาที่สำคัญ และมีผลต่อ 
ประสิทธิภาพการผลิต ได้แก่ การวางผังโรงงานไม่เหมาะสม และแม่พิมพ์ที่ใช้ในการขึ้นรูปโลหะ 
แผ่นมีประสิทธิภาพยังไม่คีพอ ซึ่งในอุตสาหกรรมการขึ้นรูปภาชนะนั้น ปีจจัยหลักในการผลิต คือ 
แม่พิมพ์ในการขึ้นรูป ดังนั้น ในการวิจัยครั้งนี้ผัวจัยจะได้ทำการพัฒนาแม่พิมพ์ โดยทำการออก 
แบบแม่พิมพ์ชุดใหม่ ให้มีประสิทธิภาพดิยงขึ้น แล้วทำการวิเคราะห์การทดแทนแม่พิมพ์ เพ่ือ 
ปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิต และเป็นแนวทางในการพัฒนาแม่พิมพ์อื่น  ๆ ต่อไป

1.3 วัตถุประสงค์ของการวิจัย

เพื่อเสนอแนวทางการตัดสินใจในการปรับปรุงประสิทธิภาพกระบวนการขึ้นรูปหูภาชนะ 
จากโลหะแผ่น

1.4 ขอบเขตของการวิจัย

เนื่องจากการวิจัยครังนี จะมุ่งเน้นการออกแบบแม่พิมพ์อย่างเป็นระบบ และวิเคราะห์ 
ความเหมาะสมในการเปลี่ยนแปลงขบวนการผลิต แต่เนื่องจากโรงงานตัวอย่าง มีแปพิมพ์'ในการ 
ขึ้นรูปโลหะแผ่นจำนวนมาก การวิจัยจึงไม่เอื้ออำนวยให้ทำการศึกษา และพัฒนาเกี่ยวกับการ
ออกแบบแม่พิมพ์ใหม่ทังหมด และเพื่อให้การวิจัยในครั้งนี้เป็นไปตามวัตถุประสงค์ในการศึกษา 
ตามกำหนดระยะเวลาที่เหมะสม จึงกำหนดขอบเขตของการศึกษา ดังนี้

1. ศึกษาเฉพาะโรงงานตัวอย่าง
2. ศึกษาเฉพาะแม่พิมพ์ ในสายการผลิตหูภาชนะที่ขึ้นรูปจากโลหะแผ่น โดยทำการ 

ออกแบบแม่พิมพ์ชุดใหม่เพื่อเสนอแนวทางการตัดสินใจในการปรับปรุงประสิทธิภาพ 
ของกระบวนการผลิต
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3. สมมุติว่าเครื่องจักรในป็จชุบันมีสภาพพร้อมใช้งานไค้อย่างมีประสิทธิภาพ
4. วัสดุที่นำมาขึ้นรูปชิ้นงาน คืออลูมิเนียมชนิด A1100

1.5 ขั้นตอนและวิธีดำเนินการวิจัย

เพอให้การวิจัยครังนิเป็นไปตามวัตลุประสงค์ และขอบเขตของการวิจัย ขั้นตอนการ
วิจัย มีดังนี้

1. สำรวจงานวิจัยและค้นคว้าทฤษฎีที่เกี่ยวข้องกับงานวิจัย
2. ศึกษาและรวบรวมใ]ญหาเกี่ยวกับแม่พิมพ์ขึ้นรูปทุภาชนะในป็จอุบัน และขั้นตอน 

การผลิต
3. ศึกษาและวิเคราะห์สาเหตุของปีญหาแม่พิมพ์ขึ้นรูปทุภาชนะในปิจจุบัน
4. ศึกษาและออกแบบแม่พิมพ์ Progressive Die ที่จะนำมาใช้ในการขึนรูปทุภาชนะ 

แทนแม่พิมพ์เติม เพ์ลช่วยในการลดขั้นตอนการผลิต
5. วิเคราะห์การทดแทนแม่พิมพ์ เพื่อปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิต โดยพิจารณา 

ค้นทุนรวมรายปี
6. สรุปผลการวิจัย และข้อเสนอแนะ
7. จัดทำรูปเล่มวิทยานิพนธ์

1.6 ประโยชน์ที่คาดว่าจะไค้รับจากการวิจัย

1. เป็นแนวทางในการตัดสินใจ สำหรับผู้บริหารในการเปลี่ยนแปลงขบวนการผลิต 
เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการผลิต

2. เป็นแนวทางในการปรับปรุงแม่พิมพ์ของโรงงานตัวอย่าง และอุตสาหกรรมขึ้นรูป 
โลหะแผ่นทั่วไป เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการผลิต และเป็นการลดขันตอนการผลิต

3. เป็นแนวทางสำหรับงานวิจัย หรือการพัฒนาอุตสาหกรรมที่เกี่ยวข้อง
4. เป็นแนวทางในการวิเคราะห์การทดแทนเครื่องจักร และอุปกรณ์ เชิงเศรษฐศาสตร์ 

วิศวกรรม
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