
สรุปและข้อเสนอแนะ

บ ท ท  6

6.1 สรุป

วิทยานิพนธ์ฉบับนี ไค้ทำการศึกษาการออกแบบแม่พิมพ์ Progressive Die ในการขึนรูป 
หูภาชนะ จากโลหะแผ่น และวิเคราะห์การทดแทนในการนำแม่พิมพ์ Progressive Die มาใช้ทดแทน 
กรรมวิธีการผลิตแบบเดิม ซึ่งใช้แม่พิมพ์แนบ Single Die เพ์ลพิจารณาว่าเมอโรงงานตัวอย่าง นำแม่ 
พิมพ์ Progressive Die มาใช้ทดแทนกรรมวิธีการผลิตแบบเดิมท่ีใช้แม่พิมพ์ชนิด Single Die แล้ว 
จะไค้ผลตอนแทนจากการลงทุนคุ้มค่ากว่าไม่ใช้แม่พิมพ์ Progressive Die หรอไม่

เพอหาข้อสรุปดังกล่าว จึงไค้รวบรวมข้อมูลที่เกี่ยวข้องกับงานวิจัยทั้งภายในและภายนอก 
โรงงานตัวอย่าง แล้วจึงทำการวิเคราะห์หาคำตอบ จากการออกแบบแม่พิมพ์ Progressive Die 
สามารถสรุปไค้ ดังนี้

1. การออกแบบแม่พิมพ์ชุดนํ มีข้อจำกัดในเรื่องรูปทรงของหูภาชนะท่ีนำมาออกแบบ 
แม่พิมพ์ซ่ึงจะเป็นตัวกำหนดข้ันตอนต่าง  ๆ ในการทำงานของแม่พิมพ์ Progressive Die เน่ืองจากรูป 
ทรงหูภาชนะจะมีการพันฉากถึง 2 คร้ัง จึงทำให้ไม่สามารถวางขั้นตอนการทำงานของแม่พิมพ์ 
เป็นอย่างอื่นไค้ เนื่องจากจะทำให้ดิดขัดในการฟ้อนแผ่น Strip ในการทำงานข้ันตอนถัดไปหลัง 
จากพับ

2. การกำหนดอายุการใช้งานของแม่พิมพ์ ปิจจุบันยังไม่มีทฤษฎีที่แน่นอนในการกำหนด 
อายุการใช้งานของแม่พิมพ์ เนื่องจากอายุการใช้งานของแม่พิมพ์จะสั้น หรือยาวน้ัน ขั้นอยู่กับองค์ 
ประกอบหลายประการที่ไม่แน่นลน เช่น รูปแบบของผลิตภัณฑ์ที่นำมาทำพิมพ์ คุณภาพ และความ 
เที่ยงตรงของพิมพ์ วัตถุดิบของผลิตภัณฑ์ หรือวัตถุดิบท่ีใช้ในการสร้างแม่'พิมพ์ เป็นค้น ดังน้ันงาน 
วิจัยฉบับนี้จึงไค้ใช้ข้อมูลประวัติการใช้งานของแม่พิมพ์ตัดอลูมิเนียมที่ความหนาชินงานต่าง  ๆ เป็น
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ตัวกำหนดอายุการใช้งานของแม่พิมพ์ ทำให้ได้อายุการใช้งานของแม่พิมพ์ เม่ือผ่านการทำงาน
1,000,000 ช้ิน แล้วจึงจำเป็นท่ีจะต้องทำการซ่อมบำรุงครั้งหนึ่ง

การวิเคราะห์การทดแทนของแม่พิมพ์ เป็นการสีกษาเปรียบเทียบผลการลงทุนในการนำ 
แม่พิมพ์ Progressive Die มาใช้ทดแทนกรรมวิธการผลิตแบบเดิม ซึ่งใช้แม่พิมพ์แนบ Single Die 
โดยทำการวิเคราะห์เปรียบเทียบค่าใช้จ่ายโดยรวมต่อปี และ อัตราผลตอบแทนภายใน (1RR) ท่ีโรง 
งานตัวอย่างควรได้รับ เม่ือตัดสินใจทดแทน แล้วทำการวิเคราะห์ความไวของอัตราผลตอบแทน 
ภายใน (1RR) เมื่อราคาแม่พิมพ์ Progressive Die อายุโครงการ และอายุการใช้งานของแม่พิมพ์ 
เปล่ียนแปลง ทำให้ได้ผลสรุป ดังนี

1. การนำแม่พิมพ์ Progressive Die มาใช้ทดแทนกรรมวิธีการผลิตแบบเดิม จำเป็นท่ีจะ 
ต้องเสียค่าใช้จ่ายในระยะเริ่มต้น ได้แก่ ค่าใช้จ่ายในการสร้างแม่พิมพ์ ซ่ึงเป็นเงิน 330,908 บาท

2. ค่าใช้จ่ายด้านพนักงาน ในการควบคุมเครื่องจักรที่ใช้แม่พิมพ์ Progressive Die มี 
อัตราเพิ่มขึ้นเล็กน้อย ในขฒะที่ค่าใช้จ่ายด้านพนักงานของกรรมวิธีการผลิตแบบเดิมมีอัตราการเพิ่ม 
ที่สูง และ ค่าใช้จ่ายโดยรวมในส่วนพนักงานนี้ เมื่อมีการนำแม่พิมพ์ Progressive Die เข้ามาทำงาน 
จะทำให้ประหยัดค่าใช้จ่ายในส่วนนี้ได้มาก เนื่องจากใช้พนักงานควบคุมเพียงคนเดียว ในขณะที่ 
กรรมวิธีการผลิตแบบเดิมใช้พนักงานควบคุม ถึง 4 คน และต้องทำงานล่วงเวลาในบางส่วน จึงจะ 
ทำให้ผลผลิตเพียงพอต่อความต้องการ

3. อัตราผลตอบแทนภายใน (1RR) ที่โรงงานควรได้รับเมื่อพิจารณาทดแทนกรรมวิธีการ 
ผลิตแบบเดิมด้วยแม่พิมพ์ Progressive Die มีค่าเท่ากับ 67 เปอร์เซ็นต์ ซึ่งสูงกว่าอัตราผลตอบแทน 
ของโรงงานตัวอย่างท่ีกำหนดไว้เท่ากับ 30 เปอร์เซ็น 4

4. การวิเคราะห์ความไว ของอัตราผลตอบแทนภายใน (IRR) เม่ือราคาแม่พิมพ์เปล่ียน 
แปลงเพ่ิมข้ึน จะเห็นว่า อัตราผลตอบแทนภายใน จะลดลง เม่ือราคาแม่พิมพ์เพ่ิมขึ้น จากราคาท่ี 
ประมาณการไว้ และทางโรงงานตัวอย่างยังคงสามารถยอมรับการทดแทนด้วยแม่พิมพ์ Progressive 
Die ได้ เน่ืองจากอัตราผลตลบแทนภายในยังไมตากว่า อัตราผลตอบแทนของทางโรงงานตัวอย่าง 
ซึ่งกำหนดไว้มีค่าเท่ากับ 30 เปอร์เซ็นต์ ในทางกลับกันล้าราคาแม่พิมพ์สูงกว่าเดิม 50 เปอร์เซ็นต์
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จากราคาที่ประมาณการไว้ ทางโรงงานตัวอย่างก็ไม่ควรพิจารณาทดแทน เพราะโรงงานจะได้รับ 
อัตราผลตอบแทนภายในตํ่ากว่า 30 เปอร์เซ็น ซึ่งน้อยทว่าอัตราผลตอบแทนของโรงงานตัวอย่าง 
และจากการวิเคราะห์ความไว ของอัตราผลตอบแทนภายใน จะเห็นได้ว่าเมื่อราคาแม่พิมพ์สูงกว่า 
140 เปอร์เซ็นต์จากราคาที่ประมาณการไว้ จะทำใน้ค่าอัตราผลตอบแทนภายใน (IRR) น้อยกว่าศูนย์

จากการวิเคราะห์ความไวของอัตราผลตอบแทนภายใน (1RR) เมื่ออายุโครงการเปลี่ยน 
แปลง พนว่า เม่ืออายุโครงการลดลง จะทำให้อัตราผลตอนแทนภายในลดลง และค่าอายุโครงการ 
วเอยกว่า 3 ปี ทางโรงงานตัวอย่างก็ไม่ควรพิจารณาเลือกการทดแทน เพราะอัตราผลตอบแทน 
ภายใน จะน้อยกว่าอัตราผลตอบแทนของทางโรงงาน ส่วนการเปลี่ยนแปลงของอายุการใช้งาน
ของแม่พิมพ์ มีผลต่ออัตราผลตอบแทนภายในน้อยมาก

เม่ือพิจารณาโดยรวมแล้วจะพบว่าค่าใช้จ่ายรายปีของการนำแม่พิมพ์ Progressive Die มา 
ใช้ทดแทน จะตํ่ากว่าค่าใช้จ่ายรายปีของกรรมวิธีการผลิตแบบเดิม ทำให้สามารถประหยัดค่าใช้จ่าย 
ในแต่ละปีได้จำนวนมาก และ จากการวิเคราะห์อัตราผลตอบแทนภายใน (1RR) จะมีค่าสูงกว่าอัตรา 
ผลตอบแทนของโรงงาน ไม่ว่าราคาของแม่พิมพ์จะสูงขึ้นถึง 50 เปอร์เซ็นต์ ของราคาแม่พิมพ์ที่ 
ประมาณการเอาไว้ก็ตาม จึงสรุปได้ว่าโรงงานตัวอย่าง ควรจะพิจารณานำแม่พิมพ์ Progressive Die 
มาใช้ทดแทนกรรมวิธีการผลิตแบบเดิม ในการขึ้นรูปหูภาชนะ เพื่อประหยัดค่าใช้จ่ายของโรงงาน 
และสามารถผลิตได้เพียงพอต่อความต้องการ

6.2 ข้อเสนอแนะ

ในการศึกษาวิทยานิพนธ์ เร่ือง การศึกษาการปรับปรุงประสิทธิภาพกระบวนการขึนรูป 
โลหะแผ่น โดยการทดแทนด้วฺยแม่พิมพ์ต่อเนื่อง ผู้ดำเนินงานวิจัย ขอเสนอแนะดังนีคือ

1. ทางโรงงานตัวอย่าง ควรที่จะทดลองสร้างแม่พิมพ์ Progressive Die ที่ออกแบบเพื่อ 
เป็นแนวทาง ในการพัฒนาทางด้านแม่พิมพ์ของโรงงาน หรือ ให้ภายนอกโรงงานสร้างแม่พิมพ์ชุด 
ดังกล่าว เพื่อนำมาใช้กับสายการผลิต เพราะจะทำให้สามารถประหยัดค่าใช้จ่ายได้จำนวนมาก

2. ควรจะทำการศึกษา เกี่ยวกับการทดแทนแม่พิมพ์ ในส่วนผลิตภัณฑ์ตัวอื่นที่ต้องใช้
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3. ในการกำหนดอายุการใช้งานของแม่พิมพ์ ควรท่ีจะศึกษา และทดลอง เพ่ือใ'ห้ไต้ค่าท่ี 
ใช้ในการกำหนดอายุการใช้งานของแม่พิมพ์ที่แม่นยำมากยิ่งขึ้น เพ่ือเป็นประโยชพ์ในการปฏิบัติงาน 
เก่ียวทับการสช้าง และการซ่อมบำรุงแม่พิมพ์ อีกทั้งเป็นประโยชน์ทางการวิจัยต่อไป 4

4. ในอนาคตคาดว่า ความต้องการภาชนะในท้องตลาดจะสูงขึ้น ทำให้ต้องเพิ่มผลผลิต 
ตาม ล้าโรงงานตัวอย่างขาดการนำเทคโนโลยีทางต้านแม่พิมพ์ที่เหมาะสมมาใช้แล้ว จึงจำเป็นอย่าง 
ยิ่งท่ีจะต้องเพ่ิมเคร่ืองจักรและกำลังคน ทำให้ค่าใช้จ่ายของโรงงานเพ่ิมมากข้ึน ตังน้ัน การนำเทคโน 
โลยีทางต้านแม่พิมพ์ที่เหมาะสมมาใช้งาน จะเป็นการประหยัดค่าใช้จ่ายของโรงงาน และเพ่ิมประ 
สิทธิภาพในกระบวนการผลิตให้ดียิ่งขึ้น

ค ่าใช ้จ ่ายจำน วน ม าก ใน ก ารผ ล ิต  แล ะไม ่เพ ียงพ อ ต ่อ ค วาม ต ้อ งก าร  โด ยใช ้แม ่พ ิม พ ์ช น ิด อ ื่น เช ้าม า

ท ด แ ท น ไ ม ่จ ำเป ็น ต ้อ ง เป ็น พ ิม พ ์ P rogressive Die อ าจ จะ เป ็น ล ัก ษ ณ ะ ก ารวางเค รอ งจ ัก รแล ะพ ิม พ ์แบ บ

ต ่อ เน ื่อ งแล ้วใช ้ท ุ่น ยน ต ่ไน ก ารข น ย ้าย  เป ็นต ้น  เพ ื่อ เพ ิ่ม ป ระส ิท ธ ิภ าพ ใน ก ระบ วน ก ารผ ล ิต
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