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บ ท ค ัด ย ่อ

อภิศลย์ ปรีชาศิลป็ : การกำจัดคราบนํ้ามันภายใต้สภาวะไมโครอิมัลชั่นโดยการใช้
เมทิล เอสเทอร์ ซัลโฟเนท ในการทำความสะอาด (Detergency o f Oily Soil Removal Under 
Microemulsion Conditions Using Methyl Ester Sulfonate) อ. ทีปรึกษา : รศ.ดร. สุเมธ 
ชวเดช ศ.ดร. จอห์น เอฟ สกามีฮอร์น 92 หน้า

ลิเนียร์ อัลคิลเบนซิน ซัลโฟเนท ซํ่งเป็นส่วนประกอบหลักในผงซักฟอกตามท้องตลาด 
ไต้ถูกใช้กันอย่างกว้างขวางในการทำความสะอาดตามบ้านเรือน อย่างไรก็ตาม ลิเนียร์ อัลคิล 
เบนซิน ซัลโฟเนท เป็นสาเหตุทำให้เกิดป็ญหามลพิษทางนํ้า (เนื่องจากโครงสร้างวงแหวนเบนซิน) 
และ ป็ญหาการท่ีไม่สามารถกำจัดคราบสกปรกไต้หมด (โดยเฉพาะ คราบนํ้ามัน) เพ่ือแก้ไขป็ญหา 
เหล่าน้ี เมทิล เอสเทอร์ ซัลโฟเนท ซํ่งผลิตมาจากกระบวนการซัลโฟเนชั่นของเมทิล เอสเทอร์ (ไบ 
โอดีเซลซึ๋งไต้มาจากนํ้ามันปาล์ม) ถูกพิจารณาให้เป็นหนื่งในสารลดแรงตึงผิวเพื่อแทนที่ลิเนียร์
อัลคิลเบนซิน ซัลโฟเนท เน่ืองมาจาก ความสามารถในการย่อยสลายไต้เองทางชีวภาพ, คุณสมปติ 
และประสิทธิภาพท่ีดีกว่า ดังนั้นวัตคุประสงค์หลักของงานวึ๋จัยนี้ คือ ศึกษาคุณสมปติและ
ประสิทธิภาพบางอย่างของเมทิล เอสเทอร์ ซัลโฟเนท ซํ่งประกอบด้วย ค่าความตึงผิว, ค่าความ 
เข้มข้นวิกฤตของไมเซลล์, ความสามารถในการละลาย, การเกิดฟองและประสิทธิภาพในการทำ 
ความสะอาด จากผลการทดลองพบว่า ค่าความเข้มข้นวิกฤตไมเชลล์ของเมทิล เอสเทอร์ ซัลโฟเนท 
น้อยกว่า ของลิเนียร์ อัลคิลเบนซิน ซัลโฟเนทถึง 8 เท่า มากกว่าน้ัน คุณสมปติทางต้านการเกิดฟอง 
ของเมทิล เอสเทอร์ ซัลโฟเนท สามารถเปรียบเทียบไต้กับของสิเนียร์ อัลคิลเบนซิน ซัลโฟเนท 
ส่วนผลทางต้านการทำความสะอาด เมทิล เอสเทอร์ ซัลโฟเนท ภายใต้สภาวะไมโครอิมัลชั่นแสดง 
ประสิทธิภาพในการกำจัดคราบนํ้ามันไต้ดีกว่าลิเนียร์ อัลคิลเบนซิน ซัลโฟเนท เพ่ือเพ่ิม
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ตึงผิวท้ังหมด
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ABSTRACT

5071003063: Petrochemical Technology Program
Apisol Preechasil: Detergency o f Oily Soil Removal Under 
Microemulsion Conditions Using Methyl Ester Sulfonate 
Thesis Advisors: Assoc. Prof. Sumaeth Chavadej and Prof. John F. 
Scamehom 92 pp.

Keywords: Microemulsion/ Detergency/ Methyl Ester Sulfonate

Linear alkylbenzene sulfonate (LAS), the main component in commercial 
detergents, has been widely used in household washing formulations. However, it 
causes.several problems, such as water pollution (due to its benzene ring structure), 
and incomplete soil removal (especially oily soil). To solve these problems, methyl 
ester sulfonate (MES), which is produced from the sulfonation o f methyl ester, a 
biodiesel obtained from palm oil, is considered to bg one candidate to replace LAS 
because o f its biodegradability, and better properties and performance. The main 
objective o f this research was to study some basic properties and the performance o f 
MES, including surface tension, critical micelle concentration (CMC), solubility, 
foaming, and detergency performance. The experimental results show that the CMC 
o f MES is approximately less than 8 times that o f LAS. Furthermore, the foaming 
property o f MES was also comparable to that o f LAS. From the detergency results, 
MES, under microemulsion conditions, provided higher efficiency in oily soil 
removal than LAS. To enhance the oily soil removal efficiency, an alcohol ethoxylate 
(AE) was mixed with MES. In the mixed surfactant system, maximum oil removal 
was obtained at 0.5 %w/v total surfactant concentration.
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