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3 เอ็น 2 (APPLICATION OF MICROCOMPUTER GRAPHICS TO 

MACHINE) อ.ท่ีปรีกพา ะ ผค.ดร.วิมูลย์ นสงวิระพัน ห์ลิวิ, 118

เกรอง 5 เอ็นร เป้นเครื่องมอกก ริ}งจัดอยู่ในพวกทุ่นยนต์อุตสาหกรรมประเภทหนึ่ง ที่สามารท 

กวบๆ}เก่ากวาม เที่ยงตรงของขึ้นงานใต้ดามความต้องกาวของกรรเรัาไปใช้งาน ใดยไม่ด้องอา«Tffjพั■ ช'านาญ 

งานหางด้านการผลิตใด ย เ ฉ พาะมาหาการควมคม เครื่อง 2 เอ็น2 จึง เหมาะที่จะใช้กับงานที่ต้องการผลิต 

เป้นจานวนมากๆ ปัญหาสากัญของการใช้งานของ เครื่อง รเอ็นริ} อยู่ท ี่กาวสร้างโปรแกรมการกังงาน ริ}ง 

ก่อนข้างยากแทะยาว ภาษาที่นิยมใช้กันโดยหั่วใป คึอ ภาษา จิใคด ริ}งจัด เป็นกาพาระดับด่า ใปรแกรม 

ที่พัต)นาขึ้นเพี่อช้วยการกาหนดสภาพการหางาบของ เครื่องจากผู้ใช้โดยตรงส่วนหนึ่ง และข้อมูลที่ใช้ในการ- 

กาหนด-ฐปรางของขึ้นงานจากใปรแกรมวาดแบบรกส่วนหนึ่ง ใปรแกรมดังกล่าวนึ่จะพาการวิ เคราะห์หา 

ดาแหนงของกัท เดอรที่ เหมาะสมสาหรับขนาดของกัท เตอร้ที่ผู้ใช้กาหนด และหาการสร้างรหัสการกังงานให้ 

กับเครื่อง ริ} เอ็นริ} หลังจากนั้นผู้ใช้จึงจะหาการส่งผ่านข้อมูลไปยังเครื่อง 2 เอ็นริ} โดยอากัย

A s y n c h o n o u s  C o m m u n i c a t i o n  P o r t

ใปรแกรมท่ีหัต)นาข้ึนน่ึ จะสามารทสร้างรหัสการกังงานส'าหรับ งานเจาะ และงานกัดในระนาบ 

2 มติ และงาน p o c k e t  เฉพาะที่เป็นวงกลม และท่ีเหท่ียมผนผ้า ริ}งดานคูขนานของแตละคูของรูปท่ี-

เหท่ีย})ผีนผ้าจะต้องขนานกับแกน X และ Y ตามลาดับ
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SAROJ PORNVICHITCHINDA ะ ATPLICA ÏIO M  OF MICROCOMPUTER GRAPHICS TO

^C O N T R O L  of a CNC machine, t h e sis  ADVISOR ะ ASIST. PROF.VIBOON SANG- 
ERAPHUMSIRI. 118 pp.

A CNC machine to o l i s  a kind of in d u s tr ia l  ro b o ts . A CNC machine 
can produce high accuracy workpieces w ith l i t t l e  in ter fera n ce  o f an op erator. 
The important problem of CNC machines i s  the estab lishm en t o f the CNC part 
programming which i s  rather d i f f i c u l t  and te d io u s . The G code i s  a lo w -le v e l  
language and g en era lly  used for the CNC part programming. In producing a CNC 
part programming, th ere are 2 n ecessary  data using  for the developed program­
ming. F i r s t , machining parameters are d efin ed  by o p erators. Another i s  geo­
m etric d e sc r ip tio n s  of a workpiece which are drawn by u sin g  the microcomputer 
gra p h ics. Then, the developed programming w i l l  c a lc u la te  optim al p o s it io n s  
of the g iven  to o l diam eter and con stru ct the CNC part programming in  G code 
form at. This CNC part program w i l l  be sen t to the CNC machine v ia  an A.syn- 
chonous Communication P ort.

The developed programming package can e s ta b lis h  a CNC part program­
ming for d r i l l in g  and m ill in g  in  2-dim ension and pocket m ill in g  ะ c ir c u la r  
and rectan gu lar pocket as w e l l .  E sp ec ia lly  for rectan gu lar p o ck ets , the  
p a r a lle l  s id e s  of the r ec ta n g le  must be p a r a lle l  to the X and y axes.
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