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กวา» Ilium  แล ะคุ;วามลำคักทเจงปัถพา

ในปัจจุบัน คอมนิวเตอรื่ (com puter) เส์นส่วนท่ีมีความลำคักุ)ท่ีจะขาดไม่ไค้ใน 
ระบบควบคุ»อัตโนมติ ( a u t o ma t i c  c o n t r o l )  เนื่องจากคอมนิวเตอรื่สามารถทำการ 
ประมวลผลและควบคุมการทำงานของเครื่องจักรกลไค้โดยลำพัง จากความสามารถดังกล่าว 
จังใค้ม่การน้าคอมนิวเตอรื่มาใช้ร่วมกับเครื่อง เอนชี (NC machine) และเร่ยกเครื่องมีอกล 
(m achine t o o l )  นี้ว่าเครื่อง ชีเอ็นชี (CNC m achine) เครื่อง ชีเอ็นชี สามารถควบคุม 
การผลัตชนงานไค้อย่างต่อ เน่ือง และยังสามารถควบคุมค่าของความละ เอียดไค้ตามความ 
ต้องการของการน้าไปใช้งาน แต่ปักุ]หาชองการใช้งานของเครื่อง ชีเอ็นชี น้ีนอย่ท่ีการสร้าง 
โปรแกรมการสั่งงานชีงค่อนข้างยากและยาว การพั«เนาโปรแกรมเพี่อช่วยการเขียนโปรแกรม 
การกังงานให้กับเครื่อง ชีเอ็นชี จะช่วยลดเวลาและต้นทุนการผลิตชั้น,งานไค้

ข้อมูลที่ใข้ในการวิเคราะหหาตำแหน่งทางเดินของจุดคุนยกลางของคัฑเตอรื่จะไค้ 
จากการรับข้อมูลที่ใข้กำหนดสภาฬการทำงานของเครื่อง ชีเอ็นชี จากผู้ใช้ และข้อมูลท่ีใช้ใน 
การกำหนดรูปทรงของช้ันงานจากข้อมูลแบบมาตรฐานของโปรแกรมวาดแบบ ปัฌูหาลำดักุ)ของ 

' การผลิตชั้นงานด้วยเครื่อง ชีเอ็นชี ไค้แก่
1. การา เคราะห์หาตำแหน่งทางเดินของจุดคนย่,กลางของคัฑเตอรื่
2 . การเชียนโปรแกรมสั่งงานให้กับเครื่อง ชีเอ็นชี 
ว . การ เปลขนแปลงหร่อแก้ไขแบบของช้ันงาน
4. เวลาที่ใช้ในการวิเคราะหและการเชียนโปรแกรมการสั่งงาน

ว่ตถุประสงค์และชอบเขตของการวิจัย

าตถุประสงค์ของงานวิจัยมีดังนี้ ค๊อ
1. น้าไมใครคอมนิวเตอรื่กราปนิกสั่มาประขุกตใช้ร่วมกับเครื่อง ชีเอ็นชี
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2 . เชียนและนัพนาโปรแกรมขึ้นใหม่เพี่อแปลงข้อมูลจากไมโครคอมหิวเตอรี่ 
กราฟ่หิกอ็ให ้เอ็นภาษาที่ใข้กับเครี่อง ชีเอ็นชี

3 . เพ่ีอ Iอ็นแนวทา งในทารพพนาคอมหิว เตอรี่ประ I ภฑอ่ีนมาใข้ร่วมกับ Iครี่อ ง
ชีเอ็นชี

ง . เพ่ีอ เอ็นพ้ืนฐานในการนัพนาหุ่นยนตอุตสาหกรรม

โปรแกรมที่{«นาขึ้นจะมิขอบเขตของการห้างานตังต่อไปนื้
1. สามารถเชียนโปรแกรมส์งงานห้าหรับการเจาะรู ( d r i l l in g )  ข้ึนงาน
2 . สามารถ เชียนโปรแกรมห้งงานห้าหรับการกัดหริอเซาะร่อง (m illin g )

ขึ้นงาน'ให้มีรูปทรงทางเรขาค»ต'ในระนาบ 2 มิติ
3 . สามารถห้าการเจาะรูหริอ เซาะร่องขึ้นงานไตันรัอมๆ กัน'ในการสืงงานเนยง

ครั๊งเคยว
4. สามารถลดหริอขยายขนาดแบบของข้ึนงานฑ่ืเชียนข้ีนตัวยโปรแกรมวาดแบบ 

อุปกรท๓ใข้ในการวิจัย

1. ครเซเดอ 1า ชีเอ็นชี แมคชีน (Crusader I I CNC Machine)
2- สายชีเริยล อารี่เอส 232 ชี (S e r ia l ca b le  R S  2 3 2 0
3 . คอมหิวเตอรี่ประเภทบุคคล 16 บท ขนาดความจำ 640 กิโลไบฑ
4. อุปกร[นอ่านแผ่นเก็บข้อมูล (d isk  d r iv e) 2 ชุด 
ธ. แม่นเก็บข้อมูล (D isk e tte )
6 . โปรแกรมวาดแบบ ออโตแคฑ (AutoCAD) เวอรี่ชั่น 2-18  

ขึ้นตอนการดำเนนการวิจัย

1. ตักบาการห้างานและการใข้งานของเครี่อง ชีเอ็นชี
2 . ตักบาโปรแกรมวาดแบบ ออโตแคฑ
3. ตักบากาบา จี โคค ที่ใข้ในการห้งงานเครี่อง ชีเอ็นชี
4 . เชียนแสะนัพนาโปรแกรมเนอแปลงข้อมูลแบบมาตรฐานจากโปรแกรมวาดแบบ 

ออโตแคท ให้เอ็น ภาษา จี โคค ซื่งใข้ในการสืงงานให้กับเครี่อง ชีเอ็นชี
5 . ห้าการทดสอบโปรแกรมท่ีเชียนข้ึนบนเคร่ีอง ชีเอ็นชี
6 . แกัไขข้อบกนร่องต่างๆ และปรับปรุงโปรแกรมให้ใข้งานไตัด
7 . สรุปและ เสนอแนะ เน่ิซ เอ็นแนวทางในการนพนาต่อไป
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ปรุะใยชนฑํ่คาดว่าจะไต้รับจากการุวิจัย

1. สามารุกนำโปรแกรุมฑ่ึนัทเนาช้ืนน้ืไปใช้ในงานอุคสาหกรุรุม
2 . ผู้ใช้สามารถผลิคชื้นงานด้วยเครื่อง ชีเอ็นชี โดยการุวาดแบบฑต้องการุบน 

ใปรุแกรุมวาดแบบ ออโคแคฑ
สามารุกสดเวลาและต้นทุนในการุผลิตชื้นงานด้วยเครื่อง ชีเอ็นชี3.
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